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ВВЕДЕНИЕ 


Предметом экономики цветной металлопромышленности СССР 
служит процесс расширенного социалистического воспроизвод¬ 
ства на участке добычи, металлургии и обработки цветных ме¬ 
таллов, рост материальных элементов этих отраслей хозяйства и 
социалистических производственных отношений в «ей. 

Изучение этого процесса не должно быть простым рассмотре¬ 
нием конкретных форм и этапов его движения; оно должно быть 
теоретически освещено на основе учения Маркса — Энгельса — 
Ленина — Сталина, позволяющего правильно понять природу 
экономических процессов социалистической системы. 

* Процесс расширенного воспроизводства в отдельной отрасли 
нашего хозяйства должен изучаться в его связи с общим ходом 
социалистического строительства и с задачами дальнейшего дви¬ 
жения к коммунизму. 

Теоретически исследуя и анализируя конкретные явления про¬ 
цесса расширенного социалистического воспроизв'одства в обла¬ 
сти цветной металлопромышленности, курс экономики должен 
в то же время всегда иметь в виду практические задачи нашего 
строительства, помогать правильному их решению, вооружать 
практиков в их повседневной работе, в борьбе за социалистиче¬ 
ский путь развития, за смелое преодоление устарелых традиций, 
создание новых норм и техничесішх показателей. 

Конкретные проблемы экономики цветных металлов должны 
трактоваться с точки зрения интересов рабочего класса. Они 
должны быть насыщены партийным содержанием, дающим воз¬ 
можность до конца разоблачить вредительские махинации тррц- 
кистско-бухаринских фашистских агентов. 

Движение нашего хозяйства совершается не стихийно, как 
при капитализме, а «определяется и направляется Государствен¬ 
ным народнохозяйственным планом» (ст. 11 Конституции Союза 
ССР). 

'В системе диктатуры пролетариата партия является главной 
направляющей силой, поэтому этапы и явления такого движения 
можно понять, только исходя из экономической политики пар¬ 
тии и советского правйтельства. 

Техника и социально-экономическая структура общества на¬ 
ходятся в теснейшей диалектической связи — каждому общест¬ 
венному укладу соответствует своя техника; и наоборот, опре- 



деленные формы общественных отношений возможны только на 
определенном уровне производственной техники. «Экономические 
эпохи различаются не тем, что производится, а тем, как произ¬ 
водится, какими средствами труда Ь>. Поэтому изучение экономи¬ 
ческих явлений и проблем цветной металлопромышленности СССР 
ДОЛЖНО' итти в тесной связи с проблемами техники, задачами и 
ходом технической реконструкции. 

Социалистическая система хозяйства, созданная победоносной 
пролетарской революцией, принципиально противоположна капи¬ 
талистической системе, борется с нею и должна победить на базе 
более высокой производительности труда. іВ этой борьбе социа¬ 
листическая система должна использовать все достижения науки 
и техники капитализма и, развивая свои преимущества, перегнать 
передовые в технико-экономическом отношении капиталистиче¬ 
ские страцы. 

Чтобы вскрыть участки, на которых мы еще технически от¬ 
стали, и показать пути скорейшего преодоления этой отсталости, 
изучение отдельных вопросов и показателей процесса расширен¬ 
ного социалистического воспроизводства в цветной металлопро¬ 
мышленности целесообразно вести в порядке сопоставлений 
с аналогичными показателями в технически найболее передовых 
странах мира. 

Наше социалистическое государство находится во враждебном 
капиталистическом окружении, наиболее агрессивные части ко¬ 
торого открыто готовят военное нападение на ‘СССР. В то же 
время нам' іприходится иметь с капиталистическими странами ди¬ 
пломатические, деловые и культурные отношения, обмениваться 
техническим опытом, вести торговлю—покупать у них нужные 
нам машины, материалы и .продавать им продукцию нашего хо¬ 
зяйства. Все это делает необходимым достаточно полно знать со¬ 
стояние и тенденции развития цветной металлопромышленности 
в капиталистическом секто-ре мирового хозяйства, ее технику и 
организацию, внутренние противоречия, борьбу группировок на 
рынке цветных металлов, ресурсы и возможности в этой области 
отдельных стран. 

Чтобы отчетливо и до конца выяснить принципиальные отли¬ 
чия и преимущества социалистической цветной металлопромыш¬ 
ленности по сравнению с капиталистической, надо' подойти к во¬ 
просам промышленной экономики исторически, как это мы де¬ 
лаем в политической экономии. Тогда только можно будет во 
всем объеме представить громадные возможности мощного роста 
цветной металлопромышленности в условиях социалистической 
системы. 

С другой стороны, для лучшего понимания современного со¬ 
стояния и положения в мировом хозяйстве советской цветной 
металлопромышленности, необходимо' рассмотреть ее в процессе 
исторического развития. Такой же исторический подход обяза¬ 
телен и в отношении капиталистической цветной металлопромыш- 


1 К. Маркс, Капитал, т. I. гл. 5, стр. 121, изд. 3. 
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ленности для уяснения действующих в ней сил и направления ее 
движения. 

К курсу экономики промышлённости в наших высших школах 
приложили свою руку буржуазные вредители и троцкистско-буха¬ 
ринские враги народа. Являясь агентурой фашизма они в борьбе 
за реставрацию капитализма в нашей стране сочетали свою шпи¬ 
онско-диверсионную вредительскую работу с контрреволюцион¬ 
ными теориями, прибегая к методам двурушничества и «револю¬ 
ционной» фразеологии. Отрицание диктатуры рабочего класса как 
основной и решающей силы нашей экономики и отождествление 
ее закономерностей с капиталистическими — являлосі> исходным 
пунктом их псевдонаучных построений. Извращая основы марк¬ 
сизма— ленинизма и заимствуя у буржуазных ученых их аполо¬ 
гетические теории, подкрашивающие и оправдывающие капита¬ 
лизм, враги народа писали объемистые «труды», протаскивая в 
них буржуазное учение о предприятии, стараясь затемнить соз¬ 
нание нашей молодежи и скрыть от нее величайшие преимуще¬ 
ства социалистической систелты. 

Курс экономики должен содействовать воспитанию кадров 
цветников, глубоко понимающих народнохозяйственное значение 
цветной металлопромышленности вооруженных знаниями для 
борьбы с врагами народа и способных решительно и смело вести 
цветную промыш'ленность по пути дальнейшего развития. 


I 
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Глава I 


ЗНАЧЕНИЕ И ПРИМЕНЕНИЕ ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ 

В современной экономике цветные металлы приобретают 
огромное, почти решающее значение; без них невозможно было 
бы то мощное развитие машиностроения, в частности авто- 
и авиастроения, какое характеризует данный этап мирового хо¬ 
зяйства, невозможна была бы современная степень индустриали¬ 
зации. 

Значение это, а также характер применения цветных метал¬ 
лов обусловлены особыми их свойствами, — слабой окисляе- 
мостью, устойчивостью к атмосферным явлениям, антикорро- 
зийностью, высокой тепло- и электропроводностью, способ¬ 
ностью к образованию разнообразных сплавов как между собой, 
так и с черным металлом, а для некоторых, как алюминий 
и магний, сверх того еще малым удельным’ весом. 

Особенно же ценным свойством цветных металлов является 
их способность к упругой деформации, т. е. к восстановлению 
первоначального состояния после устранения причины деформа¬ 
ции, и к так называемой пластической деформации, под которой 
понимается способность металла изменять свою форму без нару¬ 
шения цельности при ковке, прокатке, штамповании и пр. 

Благодаря этим свойствам цветные металлы уже в глубокой 
древности вошли в употребление и получили широкое примене¬ 
ние и в хозяйстве и в быту: из них изготовляли вооружение — 
мечи, копья, кольчуги, шлемы, панцыри, щиты, предметы домаш¬ 
него обихода — посуду, утварь, украшения, а из сплавов меди 
с оловом выделывали рабочие инструменты — пилы, резцы, до¬ 
лота, топоры и т. п. Золото и серебро шли главным образом на 
украшения. В этот период цветные и благородные металлы при¬ 
менялись преимущественно в чистом виде; исключение состав¬ 
лял сплав меди с оловом — бронза, служившая, благодаря своей 
твердости, основным материалом для изготовления инструмен¬ 
тов. 

Существенно иной характер имеет применение цветных ме¬ 
таллов в 'современном хозяйстве. 

В настоящее время большинство цветных металлов употреб¬ 
ляется главным образом как материал, повышающий техниче- 

^ П. И. Гірадусо'в и Н. Н. Мурач, Справочник по свойствах: и при- 
ліенению цветных металлов и их сплавові^вып. I, 1933, стр. 147. 
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ские качества другого металла, в сплавах как с цветными, так 
и ч: черными металлами, или для покрытия с целью защиты от* 
коррозии. Только медь и отчасти свинец продолжают еще при¬ 
меняться в значительных размерах в чистом виде; но характер 
этого применения существенно изменился. Медь раньше в чистом 
виде шла на изготовление предметов широкого потребления — 
посуды, утвари, дверной и оконной арматуры; в настоящее время 
она является главным образом проводниковым материалом 
в электротехнике. Из нее изготовляются шины, кабели, прово¬ 
лока, кроме того, она в чистом виде идет на производство обо¬ 
рудования и аппаратуры для химической промышленности и для 
термических процессов — нагревания и охлаждения: перегонные 
кубы для винокурения, вакуумаппараты для сахарной промыш¬ 
ленности, пивоваренные котлы, змеевики, холодильники, сушиль¬ 
ные барабаны, ситцепечатные валики и т. п., иначе говоря, сред¬ 
ства производства, а не потребления. В области же ши¬ 
рокого потребления и в строительной промышленности медь 
заменяется более дешевыми и: менее дефицитными металлами 
и сплавами; равным образом и в области монетного дела, быв¬ 
шего когда-то одним из главных потребителей меди, произошла 
замена ее другими сплавами. Растущее применение получила 
медь в современном хозяйстве в производстве разнообразных 
сплавов с другими цветными металлами — цинком (латунь), оло¬ 
вом (бронза), алюминием (бронза), никелем и др. Сплавы эти 
отличаются чрезвычайным разнообразием механических и физи¬ 
ческих свойств, благодаря чему они получили широкое распро¬ 
странение в машиностроении и аппаратостроении, в производ¬ 
стве измерительных приборов и в военном деле. 

В продажу медь поступает либо в виде черновой меди с со¬ 
держанием 99Ѵа меди, либо штыковой — 99,6®/а меди, либо элек¬ 
тролитической — 99,95Ѵо меди. 

Вредными примесями, всегда имеющимися в рыночных сортах 
меди, являются сурьма, висмут, мышьяк, свинец, железо, сера 
и закись меди СигО; все эти примеси — каждая в отдельности и 
совместно понижают пластические свойства меди при обработке. 

На рынках капиталистических стран находятся в обращении 
различные марки меди, отличающиеся между собой содержаниехМ 
меди и количеством и родом примесей. Германская марка 
Д-99,6 содержит 99,бѴо меди, 0,05Ѵ(^ свинца, 0,02Ѵо железа, 
0,08®/о кислорода в виде закиси меди и только .следы серы и вис¬ 
мута; худший же сорт — марка А-99 имеет и висмут и серу в ко¬ 
личестве 0,01®/о, кислорода и свинца 0,15^/о, железа 0,03®/о. Амери¬ 
канские марки электролитической меди отличаются высокой 
чистотой, например, марки ВЕК (Атег. Втеіі:. Со) содержат 
99,99®/о меди и никаких примесей. 

Советские марки меди М-1 до М-5 по своему качеству не 
уступают американским; марка М-1 содержит 99,9Ѵо' меди и тодь- 
ко 0,1 Ѵо разных примесей, причем висмута и сурьмы имеются 
лишь следы. 

Свинец в современном хозяйстве применяется как в чистом 
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виде, так и в виде многочисленных сплавов, В чистом виде он 
идет главным образом на производство кислотоупорной аппа¬ 
ратуры, затем в электротехнике при производстве аккумулято¬ 
ров и для бронировки кабелей; в строительной промышленно¬ 
сти— на изготовление водопроводных труб, а в полиграфической 
промышленности для шрифтов. В виде сплавов свинец приме¬ 
няется в качестве вмещающего металла в производстве баббитов 
вместо дефицитного олова. Значительное количество свинца 
идет также в химической промышленности на приготовление 
сурика, глета, белил и фармацевтических препаратов. 

Вредные примеси свинца — медь, сурьма, висмут, сера, железо, 
цинк, олово, мышьяк — так же, как и в меди, понижают пласти¬ 
ческие свойства его и ухудшают качество сплавов и изделий из 
свинца; так, при производстве белил примесь меди придает им 
красноватый оттенок; висмут в десятых долях делает свинец 
непригодным для качественных сплавов; мышьяк придает свинцу 
хрупкость, цинк понижает химическую устойчивость. 

В продаже на рынках капиталистических стран имеются раз¬ 
нообразные марки свинца высокой чистоты, например, «Репагоуа» 
с,99,98Ѵоі свинца не содержит ни сурьмы, ни висмута, ни меди, 
ни цинка, ни железа; марка N3 (99,80®/о> свинца) тоже без вред¬ 
ных примесей. Лучший советский свинец марки С-1 отличается 
высокой чистотой, содержит 99,99Ѵо свинца и только 0,01 ®/о 
в совокупности примесей, главным образом висмута, и даже 
в так называемом торговом сорте, марки С-4, суммарное содер¬ 
жание примесей не превышает 0,5®/о 

Цинк в основном применяется для оцинкования листов, про¬ 
волоки, посуды, обслуживая, в этом отношении как нужды про¬ 
мышленности, так и область широкого потребления; в значи¬ 
тельных размерах идет он в разного рода сплавы (латунь),, 
в химической промышленности для изготовления красок (белил) 
и фармацевтических препаратов. В чистом виде цинк приме¬ 
няется в виде листов и литья под давлением; в электротехниче¬ 
ской промышленности цинк идет на изготовление полюсов галь¬ 
ванических элементов. Для ряда изделий, как типографский цинк, 
литье под давлением, гальванические элементы, требуется цинк 
особо высокой чистоты. 

Примесями ів цинке бывают те же металлы, как и в свинце — 
медь, олово, сурьма, железо, мышьяк, свинец, кадмий; количе¬ 
ство примесей различно в электролитном и дестилляционном 
цинке — первый гораздо чище второго. Присуто^'вие примесей 
ухудшает качество цинка, кроме свинца, который в некоторых 
случаях даже полезен, как, например, при оцинковании; поэтому 
в некоторых марках цинка, например, английский литейный 
цинк, французский марки Е, свинца содержится 1,25— 2,5Ѵо. 
В наиболее чистом французском цинке марки А — 99,9®/о цинка 
и 0,1Ѵ() железа. 


^ П. И. Градусов и Н. Н. Мурач, Справочник по свойствам и при¬ 
менению цветных металлов и их сплавов, вып. II, стр. 32—44. 



в Советском Союзе в 1928 г. было установлено четыре марки 
цинка ЦІ-4, но они оказались не соответствующими составу ме- 
"талла наших заводов, поэтому были пересмотрены и заменены 
пятью марками ЦІ-5 более высокой чистоты. Так, марка ЦІ по 
новому стандарту должна была содержать 99,94Ѵо цинка и толь¬ 
ко 0,06®/о примесей, тогда как по старому стандарту 1928 г. для 
высшей марки ЦІ требовалось 99,85®/(^ цинка и допускалось 
<),15®/о примесей. На заводах, однако, не достигнута еще такая 
степень чистоты, и выпускаемые .ими сорта цинка содержат 
свыше іѴо’ примесей. 

Олово в прошлом считалось дешевым металлом и употребля¬ 
лось .на производство дешевых сортов посуды и, утвари — 
оловянные ложки, кружки, тарелки и т. п. Из него делали также 
игрушки, кондитерскую и аптекарскую упаковку. В современном 
хозя*йстве олово приобрело значение весьма ценного металла 
благодаря своей высокой пластичности, большой устойчивости 
против коррозии ^ и особенно благодаря тому, что в сплавах 
с другими металлами оно придает последним ряд ценных меха-' 
нических свойств. 

Вследствие указанных свойств олово в настоящее время 
употребляется для производства ответственных изделий и преж¬ 
де всего для изготовления высокосортных антифрикционных 
сплавов—баббитов и оловянистых бронз, а также для припоя; 
главной же сферой применения олова является производство 
жести для консервной промышленности. 

Ограниченность мировых запасов олова заставляет широко 
пользоваться разного рода заменителями и суррогатами его для 
менее ответственного назначения. Так, оловянная фольга ів сфере 
торгового оборота заменяется алюминиевой, оловянистая брон¬ 
за — различными видами специальных бронз — алюминиевыми, 
алюминиевожелезньши, кремнистыми и т. д.; лужение медных 
изделий, поглощавшее прежде значительное количество олова, 
теперь сильно сократилось благодаря широкому распростране¬ 
нию алюминиевой посуды. В производстве баббитов олово заме¬ 
няется свинцом, цинком, сурьмой, кадмием; даже в припоях его 
в последнее время стали заменять в США кадмием с хорошими 
результатами. 

Торговые сорта олова, обращающиеся на рынках капитали¬ 
стических стран, имеют разные примеси: свинец, мышьяк, сурьму, 
висмут; это значительно снижает качество металла. Твердо уста¬ 
новленных и общеобязательных стандартов в капиталистической 
торговле не существует, и сорта его различаются по производя¬ 
щим его фирмам; лучшими сортами считалось олово марок 
Банка и Стрейтс, но и они в последнее время не СБободны от 
примесеи. 

В СССР установлено четыре мирки на олово, из которых 
в самой высшей 0-1 должно содержаться 99,9®/о олова и только 
Ю,1Ѵо примесей, главным образом железо и свинец^. 

^ П. И. Градусов и Н. Н. Мурач, Справочник по свойствам и при¬ 
менению цветных металлов и их сплавов, вып. I, стр. 20—27. 
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Никель подобно олову- первоначально применялся в качестве 
заменителя более дорогого серебра в производстве преді(іетов 
широкого потребления: посуды, часов и т. п., в виде сплавов 
мельхиора и нейзильбера, а затем он шел для покрытия черного 
металла (никелирование) с целью защиты его от ржавления 
и для придания ему красивой, блестящей поверхности (декора¬ 
тивное покрытие). В последнем случае никелированное железо 
стало применяться в строительстве взамен меди (дверная и окон¬ 
ная арматура). В настоящее время все только что названные 
области применения никеля, взятые вместе, поглощают менее 
25Ѵо мирового потребления этого металла, главнейшим же на¬ 
значением его стало производство специальных конструктивных 
сталей, никелевых и хромоникелевых, а также сплавов с медью, 
без которых не может обходиться машиностроение, особенно 
автопромышленность. В совокупности сплавы с содерлсанием 
никеля берут более 70®/а л^ирового потребления его. 

Торговый никель на рынках капиталистических стран содер¬ 
жит в качестве примесейг медь, железо, марганец, кремний, 
мышьяк, серу, но для ковких изделий, для прокатки листов, 
проволоки, труб употребляется никель высокой чистоты, напри¬ 
мер, германская марка «Вюни». 

Советский стандарт никель устанавливает четыре марки 
Н-1-4 и допускает примесей для наилучшего сорта не более 
0,ЗѴо, а для марки Н-4 — 2,5^/о ^ 

Сурьма — металл очень хрупкий, применяется исключительно 
в сплавах с другими цветными металлами и идет на производ- ^ 
ство баббитов, типографского металла, легкоплавких смесей, 
а в химической промышленности — на изготовление красок 
и эмалей; она имеет также применение в военной промышлен¬ 
ности; добавка сурьмы к другим металлам увеличивает их твер¬ 
дость, НО одновременно придает им хрупкость. 

Стандартов на сурьму за границей нет, она идет под марками 
фирм-производителей; лучшие сорта содержат 99,85Ѵо сурьмы, 
следы меди, цинка и свинца, 0,ОЗѴо’ олова и 0,09®/о висмута. 

Советский стандарт допускает не более іѴо всех примесей, 
в .том числе не более^0,1®/о мышьяка-. 

Марганец особенно широко применяется в черной металлур¬ 
гии для производства качественных специальных сталей (мар¬ 
ганцовистые стали), а в цветной металлургии он входит в боль¬ 
шинство сплавов — дуралюмина, нихрома, монель-металла и др.^ 
Алюминий благодаря своей легкости и хорошей электропро¬ 
водности получил широкое, все время растущее .применение 
в машиностроении, особенно в авто- и авиастроительстве, а так¬ 
же в электротехнической промышленности, где он употребляется 
в качестве заменителя меди в производстве проводов. Кроме 
того, в значительных размерах алюминий идет для производства 


^ П. И. Градусов и ІН. Н. Мурач, Справочник по свойствам и при¬ 
менению цветных металлов и их сплавов, вып. I, стр. 27—34. 

2 Там же, вып. I, стр. 34—36. 
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фольги вместо олова, а также посудыч, и предметов домашнего 
обихода, почти полностью вытеснив отсюда медь. 

Несмотря на свою высокую .активность и энергичное соеди¬ 
нение с кислородом, чистый алюминий в обычных атмосферных 
условиях отличается значительной стойкостью благодаря тому, 
что на поверхности его образуется плотная пленка окиси алю¬ 
миния, предохраняющая его от дальнейшего окисления. На этом 
основании пластинки чцстогр алюминия употребляются как про¬ 
тивокоррозийное покрытие для алюминиевых сплавов, отличаю¬ 
щихся высокой коррозийіностью. 

Алюминий легко катается, штампуется, тянется; из него де¬ 
лают отливки, подвергают его обработке резанием; все эти ка¬ 
чества открывают перед алюминием широкие перспективы 
многообразного применения его в народном хозяйстве. 

Примеси цинка, магния, меди, натрия ослабляют стойкость 
алюминия и усиливают разрушающее действие воды на него: 
обжиг, наоборот, повышает его стойкость по отношению 
к воде ^ 

Второй еще более легкий металл — магний, давно применяв¬ 
шийся в виде различных солей в пиротехнике, фотографии, ме¬ 
дицине (магнезия), в настоящее время начинает усиленно про¬ 
никать в специальные области мащрностроения, особенно 
в авиапромышленность в виде сверхлегких сплавов, изготовляе¬ 
мых на магниевой основе (электрон и другие).^ 

Обычно имеющиеся в рыночных сортах магния примеси меди, 
алюминия, железа, цинка, особекно же калия понижают стой¬ 
кость его против коррозии как в чистом виде, так и в сплавах 
с другими металлами; примесь железа ухудшает механические 
свойства магни^, кремний делает его хрупким. 

У нас в наиболее ответственных областях применения магния 
допускается не более 0,1—0,15®/о цримесей, а для прочих спла¬ 
вов— не более 1'®/о. 

кроме рассмотренных металлов в современном промышлен¬ 
ном хозяйстве получили значительное применение так называе¬ 
мые редкие металлы'—вольфрам, ванадий, молибден, кадмий, 
хром, титан и др. Главной сферой их применения является про¬ 
изводство всевозможных сплавов и в частности высококаче¬ 
ственных специальных сталей — вольфрамовой, молибденовой, 
ванадиевой, вольфрамо-молибденовой, хромо-никелевой и т. п. 
Вольфрам, кроме того, получил широкое применение в качестве 
основного материала в производстве сверхтвердых сплавов, 
а также нитей накаливания для электрических лампочек. Титан 
применяется в химической промышленности для производства 
белил вместо свинца и цинка, а хром является сейчас наилучшим 
заменителем никеля в декоративном покрытии (хромирование). 
Кадмий, кроме производства легкоплавких сплавов, идет еще на 
антикоррозийное покрытие, в припоях, в производстве меди- 


^ П. И. Градусов и Н. Н. Мурач, Справочник по свойствам и при¬ 
менению цветных металлов и их сплавов, вып. II, стр. 5—23. 

12 



цинских препаратов; кобальт применяется в производстве твер¬ 
дых и сверхтвердых сплавов в качестве присадки. 

Несколько особняком стоит своеобразный металл (единствен¬ 
ный из металлов), существующий в природе в жидком виде — 
ртуть. В древности (ртуть применялась главным образом в про¬ 
изводстве красок, лекарственных и косметических препаратов 
и для амальгамирования стекла при изготовлении зеркал; в на¬ 
стоящее время к этому присоединилось довольно широкое при¬ 
менение ртути в военном деле для производства взрывчатых 
веществ (гремучая ртуть), в электротехнике (ртутные выпрями¬ 
тели), в золотой промышленности (амальгамирование), в произ¬ 
водстве измерительных приборов, термометров и барометров. 

Наконец, мышьяк в виде металла имеет сравнительно огра¬ 
ниченное применение, — он идет на производство антифрик¬ 
ционных сплавов, бронзы, белой меди, входит в ряд других 
сплавов, заменяет в твердом сплаве свинца сурьму, употреб¬ 
ляется для оксидирования латуни. Главной же областью приме¬ 
нения мышьяка является производство различных химикатов, 
используемых в медицине, в сельском хозяйстве для борьбы 
с вредителями, в военном деле (отравляющее вещество), в сте¬ 
кольной, кожевенной, свечной промышленности, для консерви¬ 
рования дерева, в пиротехнике. 

Так называемые благородные металлы, главным образом зо¬ 
лото и серебро, также претерпели значительные изменения 
в своем хозяйственном применении. В древности они служили 
почти исключительно материалом для изготовления разного 
рода предметов роскоши и украшения, а также религиозного 
культа. В эпоху товарно-денежных отношений золото и серебро 
наряду с первоначальным своим применением приобретают но¬ 
вое —- в качестве монетного металла и средства накопления 
сокровищ (тезаврирования). С переходом большинства капита¬ 
листических стран к золотой валюте серебро потеряло свое 
монетное значение и постепенно превращается в промышленный 
металл, применяемый не только в производстве предметов до¬ 
машнего обихода — посуда, утварь, чернильные принадлежно¬ 
сти, портсигары и т. п., но и для чисто промышленных целей-- 
в припоях, в подшипниковых сплавах. Кроме того, золото и се¬ 
ребро в значительных размерах идут сейчас в часовое произзод- 
ство, частью в качестве основного материала, а иногда только 
в виде покрытия, а также вообще на покрытие (золочение и се¬ 
ребрение). 

Платина, не имеющая такого красивого вида, как золото 
и серебро, но обладающая исключительно высокой устойчивостью 
против кислот, жаростойкостью и способностью выдерживать 
большие давления, применяется почти исключительно в произ¬ 
водстве химической аппаратуры и лабораторных принадлежно¬ 
стей, а также в зубоврачебном деле. 

Потребление цветных металлов в современном мировом хо¬ 
зяйстве достигло громадной цифры, превышающей по группе 
тяжелых металлов 4,5 млн. г, в полтора раза больше, чем в 1913 г. 
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Суммарное потребление цветных металлов в 1935 г., тыс. т. 


меди 

1736 

свинца 

1530 

цинка 

1508 

олова 

164 


4838 


Такой рост потребления вызван в первую очередь измене* 
нием в применении цветных металлов, получивших* широкое 
приложение в области производства разнообразных специальных 
сплавов, а затем реконструкцией капиталистической промышлен¬ 
ности после мировой войны 1914—^1918 гг., пытаюи;ейся на этом 
пути найти спасение от разъедающего ее процесса загнивания, 
и, наконец,, гонкой вооружений империалистических хищников, 
готовящихся к новой схватке, к новому переделу мира и к во¬ 
оруженной борьбе против коммунизма. 

О характере потребления цветных металлов в современном 
капиталистическом хозяйстве имеются более или менее подроб¬ 
ные сведения только по США, единственной капиталистической 
стране, публикующей соответствующие данные. Согласно этим 
публикациям, 42,79Ѵо меди идет в США на электрохозяйство, 
в том числе 21,7Ѵо непосредственно в электротехническую про¬ 
мышленность ; автомобильная промышленность поглощает 
13,56^0, машиностроение 6,2Ѵо, строительство 7,75®/о, эксплоати- 
руется в виде изделий 3,48Ѵо, остальные 26,22Ѵа составляют так 
называемые прочие потребители. 

Свинец только в размере 13,4®/о потребляется химической 
промышленностью на производство красок и химикатов; основ¬ 
ной областью применения для этого металла является электро¬ 
химическая промышленность — 41,34Ѵ(?; на сплавы, литье, при¬ 
пои, покрытие расходуется 13,18^/а, остальное идет «прочим по¬ 
требителям». 

Для цинка основной сферой применения в настоящее время 
является покрытие черного металла—оцинкование — 42,5®/о; на 
сплавы уходит 27,ЗѴо, прокат и литье забирают 19,9^» и произ¬ 
водство красок и химикатов 10,3®/а. 

* Никель на 4бѴо идет в различного рода сплавы с цветными 
металлами и в размере 37Уо) — на производство сплавов с чер¬ 
ным металлом — никелистая сталь и чугун. Покрытие же (нике¬ 
лирование) поглощает всего лишь 5^/о. 

Наоборот, олово идет главным образом на покрытие в про¬ 
изводстве жести — 36,9Ѵо, припой берет 18,5Ѵо и сплавы 13,2^/о; 
на производство фольги расходуется только 10,8Ѵо, а на 
бронзу — 5,9®/о. 

(^юминий широко применяется в транспортном машино¬ 
строении (38®/с), в электротехнической промышленности (ІбѴо), 
в машиностроении. (8®/о) и черной металлургии (8Ѵо). 

О размерах потребления в отдельных странах и тех измене¬ 
ниях, какие произошли на этом участке в последние годы после 
военного периода, мы получим ясное представление из сравне¬ 
ния душевого потребления е крупных капиталистических стра- 


14 



нах Б 1913 г. и в послевоенные годы. Сначала мы сопоставим’ 
в этом отношении момент кульминации периода временной ста^ 
билизации капитализма —1929 г. с 1913 г., а затем приведем 
цифры 1936 г., чтобы осветить сдвиги послекризисного периода 
и депрессии особого^ рода. ^ 

По основным цветным металлам картина 'состояния потребле¬ 
ния их в ведущих империалистических странах в, 1913 и 1929 гг. 
представляется в тахом виде {табл. 1): 

Таблица 1 


Потребление на одну дз(шу населения, кг 


Страны 

Меди 

Свинца 

1 Цинка 

Олова 1 

Алюминия 

1 

1 1913 1 

1929 

1913 1 1929 

1913 

1929 

1913 1 

1929 

1913 

1929 

США.. . 

3,35 

7,3 

! 4,16^5,5 

2,89 

4,4 

0,466 

^— і 
0,78* 

0,324 

1,15^ 

Германия . 

4,37 

3,4 

' 3,585,13 

3,87 

3,1 

0,333 

0,26 

0,224 

0,61 

Англия. 

3,83 

3,4| 

1 4,886,0 

4,87 

3,4 

0,625 

0,55 

О.ІЗЬ 

0,65 

Франция. 

2,61І 

1 3.5' 

2,702,7 

2,02 

2,8 

0,200 

0,29 

0,176 

0,60 

Италия. 

0,87 

1,3 

0,921,1 

0,29 

0,5 

0,081 

0,12 

0,028 

0,22 

Япония . 

0,36 

0,9 

0,27|0,8 

0,10 

0,6 

0,047 

0,10 

0,С04 

1 

0,16 


При общем росте душевого потребления всех цветных метал¬ 
лов рассматриваемой группы стран капиталистического мира 
наибольшее душевое потребление падает на США, Англйю и Гер¬ 
манию; Франция же, Италия и Япония значительно отстают от 
них. 

В 1936 г., несмотря на начавшийся с 1933 г. некоторый про¬ 
мышленный подъем кризис продолжает оставаться о'собенно в 
США. Потребление цветных металлов здесь не только не повы¬ 
шалось в сравнении с 1929 г., но во многих случаях даже сни¬ 
зилось. Наоборот, менее развитые в индустриальном отношении 
страны, пользуясь ослаблением евоих конкурентов, увеличили 
свое потребление цветных металлов. Германия, разоренная фа¬ 
шистским режимом, не имеющая средств импортировать нужную 
ей медь, снизила ее потребление, усилив одновременно потребле¬ 
ние алюминия, выплавка которого доведена в 1936 г. до 
95 тыс. тонн. 

Потребление на одну душу населения в 1936 г., кг 



Меди 

Цинка 

Олова 


Меди 

Цинка 

Олова 

США 

4,5 

3,67 

0,57 

Франция 

2,64 

2,21 

0,23 

Англия 

5,0 

4,29 

0.41 

Италия 

1,83 

0,92 

0,12 

Германия 

2,76 

3,15 

0,17 

Япония 

1,44 

1,66 

0,05 


Наблюдающийся рост потребления цветных металлов' в связи 
с ограниченностью известных запасов большинства из них по¬ 
ставил перед мировым хозяйством проблему" максимальной 
экономии и возможного относительного уменьшения расхода их. 
Решение этой прбблеуіы пошло по трем основным направле¬ 
ниям: во-первых, путем уменьшения расходных норм в резуль¬ 
тате прогресса техники и разработки новых технологических 
приемов; во-вторых, за счет использования так называемых вто- 
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ричных металлов, и, в-третьих, путем широкой замены цветных 
металлов разнообразными сплавами с черным металлом, приме¬ 
нением менее дефицитного цветного металла вместо более дефи¬ 
цитного и привлечения неметаллического сырья к производству 
изделий, изготовляемых обычно из цветных металлов. 

В отношении сокращения расхода цветных металлов совре¬ 
менное хозяйство достигло значительных результатов; успехи 
техники, замена одного процесса другим во многих случаях дали 
возможность получать тот же хозяйственный эффект при го¬ 
раздо іМеньшей затрате дефицитного цветного металла; доста¬ 
точно напомнить хотя бы общеизвестный факт значительного 
сокращения расхода никеля при покрытиях в результате перехода 
ют огневого способа к гальванопластическому или замену метода 
плакировки гальванопластическим в производстве биметалла. 

Что касается вторичных металлов, то значение их одно время 
сильно было преувеличено' и вызвало даже опасение за судьбы 
производства свежего металла. Действительно, потребление вто¬ 
ричных металлов в послевоенное время сильно росло как в абсо¬ 
лютном выражении, так и в удельном весе по отношению к вы¬ 
плавке металлов из руды; например, суммарное потребление 
вторичных металлов в США, с 20і8 тыс. т в 1910 г. выросло 
к 1927 г. ДО 932 тыс. т и составило по меди свыше 50®/о от вы¬ 
плавки первичного металла. 

Однако понятие «вторичного» металла в этом аспекте нуж¬ 
дается в некотором ограничении. 

Под «вторичным» металлом вообще понимают металл, полу¬ 
ченный не из руды; выплавляется он из отходов при обработке 
(литники, обрезки, стружки й т. д.) и из лома старых, негодных 
к дальнейшему применению, изделий. С точки зрения увеличения 
общего количества цветных металлов, поступающих в народно¬ 
хозяйственное потребление, имеет значение только второй 
источник — лом, переработка же отходов обработки, не увели¬ 
чивая прихода металла, по существу дает экономию в его рас¬ 
ходовании. Совершенно очевидно, что удельный вес возможного 
производства вторичных металлов находится в непосредственной 
зависимости от степени насыщенности хозяйства цветными ме¬ 
таллами, характера применения их (промышленное или потреби¬ 
тельское) и темпов хозяйственных процессов в стране. Есте¬ 
ственно поэтому, что такая страна как США, имеющая 
наивысшие коэфициенты душевого потребления цветных метал¬ 
лов, высокую степень механизации не только производственных 
процессов в промышленности и в сельском хозяйстве, но также 
домашних работ и бурные темпы своей хозяйственной жизни, 
располагает наибольшими ресурсами для производства вторич¬ 
ных цветных металлов. Страны же молодые, в хозяйстве кото¬ 
рых не моглб еще образоваться значительных накоплений лома 
для производства вторичного металла, должны были искать 
иных путей для сокращения потребления дефицитных цветных 
металлов без ограничения масштабов своей хозяйственной дея¬ 
тельности. Такой путь представляет расширяющееся с каждым 
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годом применение так называемых заменителей и суррогатов 
цветных металлов. 

Современная техника выработала обширный ассортимент та¬ 
ких заменителей, успешно разрешающих поставленную проб¬ 
лему. Мы не имеем ни возможности, ни нужды давать исчерпы¬ 
вающий перечень заменителей и анализ их хозяйственной 
и технической ценности; для наших целей будет достаточно 
остановиться лишь на некоторых из них, показать основные 
направления, по которым идет процесс создания и применения 
заменителей цветных металлов в мировом хозяйстве. 

Все заменители можно разделить на три основные катего¬ 
рии — заменители из группы цветных металлов, менее дефицит¬ 
ных, чем заменяемый металл, заменители из черного металла 
и заменители из сплавов черного металла с цветными; замену 
цветного металла неметаллом обычно считают суррогатирова- 
нием, хотя в некоторых случаях такой «суррогат» может дать 
более высокие качественные показатели и по существу должен 
был бы рассматриваться как самостоятельный материал. Описа¬ 
ние и анализ заменителей и суррогатов целесообразно вести по 
заменяемым металлам, так как нас интересует экономия их, хотя 
большинство заменителей применяется вместо многих цветных 
металлов. 

Медь, играющая, как сказано, исключительную роль в элек¬ 
тротехнике и машиностроении, имеет заменители по всем трем 
видам их. В производстве электропроводов медь заменяется 
алюминием, обладающим довольно высокой электропроводностью 
и значительной устойчивостью в чистом) виде против коррозии; 
шире область замены меди алюминиевыми сплавами в авиа¬ 
ционной и автотракторной промышленности, где эти сплавы 
почти полностью не только заменили, но, правильнее сказать, 
вытеснили медь благодаря своей легкости, имеющей решающее 
значение в этих отраслях. Наряду с алюминием заменителем 
меди в машиностроении, в производстве строительной арматуры 
и предметов широкого потребления становятся ковкий чугун, 
различные виды стали и черный металл, покрытый тем или иным 
способом цветными металлами, так называемый биметалл. 

Ковкий чугун получается отжигом обыкновенного чугуна 
в специальных печах по определенному режиму; от серого чу¬ 
гуна, чрезвычайно хрупкого, ломающегося от удара, ковкий 
чугун отличается способностью удлиняться и гнуться. Благодаря 
этим свойствам ковкий чугун широко начинает применяться 
вместо меди в разнообразных областях машиностроения — сель¬ 
скохозяйственного, тракторного, общего —^на автомобильных 
заводах, в производстве железнодорожного транспорта, в судо¬ 
строении, в строительстве; из него изготовляют соединительные 
части трубопроводов, радиаторных батарей, воздушных тормо¬ 
зов для железнодорожных и трамвайных вагонов, строительную 
и паропроводную арматуру, элементы электропроводки высокого 
напряжения и многие другие изделия. По своим механическим 
свойствам ковкий чугун не уступает обычно применяющимся для 
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названных изделий латуни и бронзам. В широких размерах медь 
заменяется в машиностроении также хромистым чугуном и мно¬ 
гочисленными сортами нержавеющей стали. 

Хромистый чугун с содержанием 35Ѵо хрома отличается вы¬ 
сокой жаростойкостью, устойчивостью против коррозии, кисло¬ 
тоупорными свойсггвами и потому находит себе широкое приме¬ 
нение в производстве аппаратуры для бумажной промышленности, 
для производства водопроводной арматуры, в военном деле. 

Нержавеющие стали, получаемые присадкой хрома, никеля 
и некоторых редких металлов, обладают высокой химической 
стойкостью и сопротивляемостью против коррозии, благодаря 
чему они получили возможность заменять медь в производстве 
аппаратуры для промышленности взрывчатых веществ, искус¬ 
ственного шелка, лакокрасочной, азотнокислотной, мыловарен¬ 
ной, пищевой. Для менее ответственного применения употреб¬ 
ляются также нержавеющие ста^и, в которых никель заменен 
более дешевым марганцем. 

Растущее значение в качестве заменителя ряда цветных ме¬ 
таллов, в том числе и меди, приобретает в современном хозяй¬ 
стве биметалл. Биметаллом в широком^ смысле называется металл, 
покрытый с одной или с обеих сторон другим металлом; покры¬ 
тие в ЭТОМ случае имеет своей целью либо защиту покрываемого 
металла от коррозии, либо придание ему свойств цветного ме¬ 
талла. В виде лужения и оцинкования защитное покрытие изве¬ 
стно уже 300—400 лет и к биметаллу в промышленном понима¬ 
нии не причисляется; в этом, более ограіниченном, понимании 
биметаллом считается покрытие, делающее возможным замену 
цветногб металла нецветным или одного цветного металла дру¬ 
гим более дешевым или менее дефицитным. Большинство биме¬ 
таллов этого рода представляет собой черный металл, покрытый 
тем или другим цветным^ металлом или сплавом — никелем, 
медью, свинцом, алюминием, томпаком; ко второй группе при¬ 
надлежит дуралюмин, покрытый чистым алюминием, медь-алю- 
миний, алюминий-цинк и др. 

Биметалл получается одним из двух способов—термическим 
или гальваническим; при термическом способе покрываемый ме¬ 
талл, обернутый листом покрывающего металла, нагревается 
и в горячем состоянии прокатывается на валках (плакируется), 
благодаря чему происходит приваривание одного металла к дру¬ 
гому. При гальваническом методе покрытие производится элек¬ 
трическим током, проходящим через раствор покрывающего 
металла, в, который погружен Покрываемый металл; более совер¬ 
шенным и дешевым считают гальванический (электролитический) 
метод, дающий более равномерное покрытие, меньше брака 
и отходов и требующий меньшего расхода металла. 

В качестве заменителя меди биметалл получил широкое при¬ 
менение в электротехнической промышленности для производ¬ 
ства голых кабелей и проводов в тех случаях, когда необходимо 
усилить механическую прочность; в электромашиностроении из 
биметалла изготовляют части динамо и моторов небольшой 
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мощности, в слаботочной промышленности листовой биметалл 
идет для замены латуни (медь с цинком) в производстве деталей 
радиоприемников; в автотракторной промышленности биметалл 
употребляется для изготовления радиаторных коробок, бензино¬ 
вых баков, фар и арматуры; в пищевой он находит применение 
в производстве оборудования для консервной, молочной, рыбной, 
спиртоводочной промышленности; в бумажной промышленности 
он идет для обкладки варочных котлов, в нефтяной для изготов¬ 
ления тары. Наконец, широкое использование биметалла взамен 
меди возможно в производстве предметов широкого потребле¬ 
ния — посуды, электронагревательных приборов, спортивного 
инвентаря, колонок для ванн и т. п. 

Особое место среди биметаллов на основе черного металла 
занимает новая его разновидность, так называемый ферран, 
представляющий механическое соединение железа с алюминием. 
Ферран пока еще мало применяется, но возможность использо¬ 
вания его во многих производствах при наличии в природе 
значительных ресурсов алюминиевого сырья открывает перед 
ним широкие перспективы; из него изготовляют посуду, элек¬ 
трическую арматуру, печные приборы, принадлежности для 
газового освещения, горелки, примусы, колесные диски для 
автомобилей, тару для пищевых продуктов и многое другое. 
Особенно же крупное значение может приобрести ферран в ка¬ 
честве материала для производства консервных банок вместо 
оловянной жести. 

Наряду с заменителями цветных металлов растущее значение 
приобрели многочисленные суррогаты их, получившие в послед¬ 
нее врехмя широкое применение. Наибольшее распространение из 
них имеют сейчас разнообразные виды так называемых пласти¬ 
ческих масс, которые являеются либо производными целлюлозы, 
либо синтетическими Схмолами. К первой группе принадлежат 
целлулоид, целлон (негорючий целлулоид) и этролы; они заме¬ 
няют собой цветные металлы, в том числе и медь, и цветные 
сплавы в слаботочной промышленности, в авиастроении и в дру¬ 
гих отраслях тяжелой и легкой промышленности, там, где не 
требуется большого сопротивления разрыву. Из многочисленных 
видов синтетических смол назовем карболит, особенно литой 
бакелит и текстолит. 

Карболит поддается всем видам механической обработки как 
резанием, так и давлением; кроме того, он хорошо отливается 
в формах. Текстолит, представляющий ткань, пропитанную баке¬ 
литовым лаком, отличается высокой сопротивляемостью раз¬ 
рыву, наконец, бакелит устойчив против большинства реактивов, 
достаточно жароустойчив (до 300°) и имеет низкую электропро¬ 
водность.. Названные пластики широко применяются вместо 
цветных металлов, главным образом меди, в электропромышлен¬ 
ности, в аппаратов и машиностроении и в производстве предме¬ 
тов широкого потребления; медь может заменяться также кера¬ 
микой — фаянсом и фарфором — в ряде областей электротех¬ 
ники, широкого потребления и др. 
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Свинец в своем основном промышленном применении в каче¬ 
стве кислотоупорного материала заменяется в настоящее время 
различными видами резиновых покрытий внутренних поверхно¬ 
стей чанов, баков, цистерн, трубопроводов, насосов и т. п., 
а в химическом аппаратостроении — алюминием, кислотоупорной 
сталью, керамическими изделиями, каменным литьем и плавлен¬ 
ным кварцем. В сооружениях кислотного производсі^ва — резер¬ 
вуаров для кислот, башен, аппаратов Коттреля — применяется 
кислотоупорный бетон, делающий ненужными свинцовые рубашки. 

Насосы, краны, трубы, мешалки, в производстве которых при* 
меняется свинец, изготовляются в настоящее время из керамики, 
литого базальта (горная порода) и плавленного кварца. 

В производстве красок свинец заменяется цинком и титаном 
(титановые белила), а в типографском деле для изготовления 
обкладочного и пробельного (заполняющего пробелы) мате¬ 
риала— гагатом, который является твердой разновидностью 
сапропелитовых образований, представляющих собой конечный 
продукт гниения водорослей, спор растений и мельчайших вод¬ 
ных организмов, некогда осевших на дно водоемов. 

Цинк как материал защиты черного металла от коррозии 
(оцинкование) ничем не заменим пока, но в производстве кра¬ 
сок он, так же как и свинец, заменяется титаном. 

В отношении олова, чрезвычайно дефицитного металла, про¬ 
блема заменителей стоит чрезвычайно остро, в особенности 
в связи с фактической монополизацией его на мировом рынке 
в руках английского капитала и громадного значения его для 
военного дела. Мы уже говорили, что в производстве фольги 
олово почти полностью заменено алюминием. Вместо оловяни- 
стых бронз применяются специальные бронзы, не содержащие 
олова, представляющие сплав меди с алюминием. В* баббитовых 
антифрикционных сплавах олово полностью или частично заме¬ 
няется кадмием, свинцом, цинком, сурьмой, бериллием, крем¬ 
нием. В припоях американцы, не имеющие своего олова, начи¬ 
нают применять тоже кадмий, но в производстве жести для 
консервной промышленности олово еще не имеет равнокаче¬ 
ственного заменителя. Ферран, представляющий собой, как было 
показано, ^по существу алюминиевую жесть и обладающий боль¬ 
шой устойчивостью против окисления, является наиболее веро¬ 
ятным 'заменителем оловянистой жести, но опыты применения 
банок из феррана для консервной промышленности не могут 
еще считаться заі^онченными. Кроме того, ферран пока очень 
дорог, и консервная банка из феррана обходится примерно 
в три раза дороже, чем из оловянистой жести. 

Никель, ставший важнейшей составной частью высококаче¬ 
ственных сталей, в настоящее время заменяется в покрытиях 
кадмием, чаще — хромом с подстилающим медноникелевым 
слоем, требующим гораздо меньшего расхода никеля,, чем при 
чисто никелевом! покрытии. В производстве транспортной и 
строительной арматуры изделия из черного металла, покрытого 
никелем, заменяются керамическими (фарфор и фаянс). 'Предметы 

20 



широкого потребления, например, бритвенные принадлежности, 
портсигары, телефонные трубки, ручки медицинских инструмен¬ 
тов и т. п., изготовляемые нередко из различных никелевых 
сплавов, заменяются изделиями из пластических масс и гагата. 

Благородные металлы, обладающие исключительно высокими 
свойствами, совершенно не имеют ни заменителей, ни сколько- 
нибудь равнокачественных суррогатов. Имеющееся на рынке так 
называемое новое золото ни в какой мере не может заменить 
настоящее золото. 

Лучшие результаты дает металл иридий, из которого изготов¬ 
ляются в настоящее время так называемые вечные перья. Неко¬ 
торые перспективы намечаются в области замены платины пла¬ 
тинированным, т. е. покрытым слоем платины, сплавом из цвет¬ 
ных металлов. 


Глава И 

ЦВЕТНАЯ МЕТАЛЛОПРОМЫШЛЕННОСТЬ 
ДО КАПИТАЛИЗМА' 

Добыча и применение цветных и благородных металлов воз¬ 
никли в глубокой древности и в своем развитии прошли длинный 
исторический путь, прежде чем достигнуть тех форм, какие мы 
находим в современном капиталистическом хозяйстве. Ход 
этого развития удобнее всего проследить по основным социаль¬ 
но-экономическим эпохам докапиталистической истории челі^^е- 
чества — в условиях первобытного общества, античного рабо¬ 
владельческого общества и европейского средневекового феода¬ 
лизма. 


1. Эпоха первобытного общества 

Первое знакомство человека с металлами, главным образом 
с медью и золотом, относят к IV—III тысячелетию до нашей эры, 
к эпохе перехода от развитой коммуны к патриархальному 
роду, когда успело уже сложиться полуоседлое домашнее хо¬ 
зяйство и стало развиваться скотоводство и зачатки земледелия. 
Вновь образовавшийся вид общественного хозяйства требовал 
гораздо больше орудий, чем предшествующий этап простого со¬ 
бирания плодов природы; усилилась также и необходимость 
защиты общественного имущества от нападения соседей. Между 
тем, запасы кремня, служившего первобытному человеку глав¬ 
ным материалом для изготовления орудий и оружия, стали 
теперь ограничены вследствие уменьшения территории передви¬ 
жения общин в связи с меньшей подвижностью их изменивше¬ 
гося хозяйства. 


^ В основу настоящего краткого обзора развития цветной промышлен¬ 
ности положены «Очерки истории техники докапиталистических формаций», 
изд. Акад. наук СССР, 1936 г. и работа Энгельса, Происхождение 
семьи, частной собственности и государства. 
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в создавшихся условиях человеку естественно пришлось 
искать себе новых материалов для орудий, и при наличии до¬ 
вольно частых выходов на поверхность окисленных медных руд 
и кусков самородной меди он должен был обратить на них свое 
внимание и попытаться применить их вместо кремня. Такие 
самородки и поверхностно расположенные медные руды в ту 
эпоху были довольно широко распространены во всех частях 
света — в северной Африке, в теперешнем Бельгийском Конго, 
в Малой Азии, в Индонезии, на островах Японии, в Китае, на 
Филиппинских островах, в Европе на территории теперешних 
Чехословакии, Венгрии, • Австрии, Румынии, Испании, СССР, 
в Америке в районе Верхнего озера, Чили и др. 

Для облегчения отделения кусков медной руды ее предвари¬ 
тельно нагревали с помощью костров, а потом поливали холод¬ 
ной водой, отчего руда растрескивалась и от нее отделялись 
осколки. Этот способ, несомненно, был вынесен из наблюдений 
еще в каменный период; при заливке костров, разведенных слу¬ 
чайно на кремневом месторождении, человек обнаруживал на 
земле массу твердых осколков и впоследствии стал умышленно 
применять нагрев и охлаждение водой. 

Как самородки, так и куски окисленной руды обрабатыва¬ 
лись первоначально так же, как кремень, оббивкой, что в пе¬ 
реводе на современную техническую терминологию можно 
назвать холодной ковкой; она делала медь более твердой, год¬ 
ной для выделки орудий. 

Золото и олово первоначально добывались, повидимому, тоже 
в виде самородков или в виде золотосодержащих отложений по 
берегам; рек, промывкой песков, привлекших человека своим 
блеском. Это делалось чрезвычайно просто, как можно судить 
из описания того, как, например, в Сиаме туземцы промывали 
россыпное олово: человек входил в реку, делал ногой на дне 
углубление, в которое и высыпал песок; помешивая воду, он 
заставлял легкие части пустой породы всплывать на поверхность 
и уноситься речным потоком, а более тяжелые, содержащие 
олово, оседать на дно углубления, откуда он и выбирал их. 

Описанные методы добычи и обработки руд нельзя еще счи¬ 
тать началом металлургии в собственном смысле, но они уже 
создавали предпосылки нового исторического этапа. 

В первое время, разумеется, металл не внес еще существен¬ 
ных изменений в хозяйственную и социальную структуру ком¬ 
муны— техника оставалась старой, как она сложилась еще 
в эпоху каменного века; не изменились и взаимоотношения чле¬ 
нов коммуны, но новый материал значительно увеличил произ¬ 
водительные ресурсы коммуны, содействовал росту ее богатства 
и расширению земледельческих занятий. 

Последнее сильно повышало потребно,сти в улучшенных ору¬ 
диях и заставляло общину усиливать добычу металла и улучшать 
его обработку. Случайное наблюдение помогло человеку сделать 
новый шаг вперед в способах обработки медных самородков 
и кусков руды. Если кусок самородной меди или руды попадал 



случайно в костер на месте стоянки человека, то после снятия 
лагеря на месте костра человек находил сплавленный металл 
в виде лепешки, особенно, если костер был устроен в углубле¬ 
нии; лагерный костер был, таким образом, первой медеплавиль¬ 
ной печью, во всяком случае он показал человеку действие огня 
на руду металла. Полученная на дне очага лепешка медного 
спека, представлявшего собой губчатую медь, подвергалась 
холодной обработке ковкой каменным молотом для освобожде¬ 
ния от золы и шлаков, а затем обрабатывалась ббычным для 
кремня способом. От лагерного костра человек легко перешел 
к искусственному устройству ямы, стенки и под которой обма¬ 
зывались глиной, — это уже настоящий прототип плавильной 
печи. 

Позднее в металлургию меди было внесено заимствованное 
из гончарного дела усовершенствование В' виде замены дров 
в горне древесным углем, позволявшим значительно повышать 
температуру плавки. 

Несмотря на относительно невысокое качество металла, по¬ 
лучаемого описанным примитивным способом, из него холодной 
ковкой изготовлялись разнообразные изделия—топоры, долота, 
сверла, ножи, кинжалы, кирки, наконечники копий, мотыги, но 
все это изготовлялось, разумеется, в очень ограниченных коли¬ 
чествах. 

Рост потребности в металле с переходом на плужное земле¬ 
делие и исчерпание самородной и поверхностно расположенной 
медной руды заставили человека пойти на этоМ' участке по пути, 
какой был им применен и испытан на добыче кремня, — начать 
разработку рудной жилы по ее залеганию сначала открытыми 
разрезами и карьерами, а с углублением жилы и подземными 
выработками — через штольни и шахты; для предупреждения 
обвалов разработки оборудовались креплением и обшивкой 
деревянными стойками и бревнами. 

На подземную добычу были перенесены методы, применяв¬ 
шиеся на поверхности, — рудное тело нагревалось костром и по¬ 
том поливалось холодной водой, вследствие чего порода растре¬ 
скивалась и ее отламывали клином или разбивали киркой и 
молотом. 

Добытую руду выносили вручную в корытах или мешках, 
позже поднимали примитивным ручным воротом; на поверхно¬ 
сти руду сначала разбивали (дробили) тяжелыми каменными 
молотами, потом измельчали при помощи каменных бегунов 
и промывали в корытах. 

Плавка производилась в особых, конструктивно хорошо про¬ 
думанных печах или в тиглях; остатки таких печей, по которым 
мы можем восстановить их конструкцию, найдены почти во 
всех странах Старого Света и относятся к периоду 1,5—2 тыс. 
лет до нашей эры. Как самые печи, так и их оборудование 
лучше сохранились в горах Астурии, около г. Овиедо, в южной 
Испании и Португалии, во Франции, в Англии, Ирландии, в Авст¬ 
рии возле Зальцбурга, в Азии в Суре, Хоросане, Китае, в Африке 
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(Синайский полуостровки во мно'гих других местах. На основа- 
НИИ данных раскопок типичная плавильная печь представляла 
собой четырехугольное с толстыми стенами сооружение, высотой 
в полметра, сложенное из камня и внутри обмазанное глиной; 
сверху печь открыта, а снизу имеет небольшое углубление; пе¬ 
редняя стенка срезана и внизу имеет отверстие, служащее во 
время плавки для засоса воздуха, а по окончании — для выпуска 
шлака. 

В печи разводился огонь и на него слоями загружались дре¬ 
весный уголь и руда; по окончании плавки шлак выпускался 
через переднее отверстие, а медь застывала на дне в виде ле¬ 
пешки. Печь старались строить вблизи места добычи руды под 
скалой с подветренной стороны для усиления тяги в печи; позже 
печь стали снабжать мехами для достижения путем дутья высо¬ 
кой температуры; у египтян при плавке в горнах применялось 
дутье через трубки, которые надувались ртом. 

Научившись выплавлять металл из руды, первобытный чело¬ 
век вскоре стал применять плавку для получения сплавов раз¬ 
ных металлов; этому его научил тоже опыт. Ббльшая часть 
медных руд в качестве спутников содержала олово, которое при 
плавке такой руды попадало в продукт, придавая ему большую 
твердость; об этоМ' говорит анализ большинства найденных при 
раскопках изделий из меди, обнаруживший присутствие в них 
олова иногда до 10— ІЗѴо!. Отсюда и возникло производство 
бронзы для изготовления орудий; с этого времени литье стано¬ 
вится основной формой обработки цветных металлов; ковка 
приобрела значение последующей операции, производившейся 
над продуктами литья; так, например, из медных листов путем 
ковки на наковальнях различной формы изготовлялись выпук¬ 
лые изделия — сосуды, шлемы и т. п. Медь и бронза становятся 
на этом этапе основным материалом, из которого делали ору¬ 
жие, украшения, домашнюю утварь и производственные ору¬ 
дия— топоры, пилы, долота. 

Золото и серебро обрабатывались тоже путем литья и ковки; 
оба .металла употреблялись как в чистом виде, так и В’ сплавах 
между собой и с другими металлами и шли на изготовление 
главным образом предметов украшения. Кроме меди, золота, 
серебра и олова в это время уже выплавлялся и свинец частью 
из разнообразных свинцовых руд — сернистого свинца, углекис¬ 
лого свинца и др., а чаще он получался при выплавке се¬ 
ребра из свинцовосеребряных руд. Свинец употреблялся для 
припоев, для отливки статуэток. 

Развитие шахтной добычи цветных руд и восстановительной 
плавки в печах требовало организованной и постоянной коопе¬ 
рации многих членов общины, создавало необходимость в серьез¬ 
ном руководстве, усиливало значение главы рода, отрывало за¬ 
нятых в горном и металлургическом производстве от земледель¬ 
ческого труда, подготовляя разделение труда внутри родового 
союза и разрушая таким образом его основы. 
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2. Античное рабовладельческое общество 

Распад родовых отношений и возникновение рабовладельче¬ 
ских государств относят к так называемому Гомеровскому пе¬ 
риоду в X—VIII в. ДО нашей эры. Энгельс связывает его с широ¬ 
ким освоением нового массового металла — железа, чрезвычайно 
повысившего производительность общественного труда. Это 
было «...время железного меча, но также и железного плуга и 
топора... железо создало обработку земли на крупных участках, 
сделало возможным превращение в пашню широких лесных 
пространств; оно дало ремесленнику орудия такой твердости и 
остроты, которым не мог противостоять ни один камень, ни один 
из и^звестных тогда металлов Ь>. 

Внедрение железа в производственные процессы вызвало 
сильное увеличение производственных возможностей человека; 
деятельность его становится разнообразнее, сложнее и не может 
уже выполняться одним и тем же лицом, происходит, по словам 
Энгельса «...второе крупное разделение труда: ремесло отдели¬ 
лось от земледелия...». «Все более обособляющиеся ремесла 
становились все многостороннее и искуснее» 2, возникает товар¬ 
ное производство, появляется торговля, .благородные металлы 
начинают становиться преобладающим и всеобщим товаром — 
деньгами, но они еще не чеканятся, обмениваясь лишь по про¬ 
стому весу. 

Появлениё железа отодвинуло на второе место цветные и 
благородные металлы. Теперь основным материалом, из кото¬ 
рого: изготовляются и оружие и рабочие орудия, становится 
железо. Медь и бронза превращаются в дополнительный мате¬ 
риал для выработки второстепенных предметов вооружения- 
щитов, шлемов, кольчуг, панцырей, — или частей оружия — ру¬ 
коятки мечей и т. п., а также для производства домашней утва¬ 
ри, а золото и серебро служат исключительно для украшения. 
Так как, однако, общая потребность в металлах всякого рода 
сильно увеличилась, то добыча цветных и благородных металлов 
продолжает расти, захв^івая все области античного мира. 

Греки добывали золо^ во Фракии, на островах Тазос и Со, 
в Лидии, на островах Крите и Кипре, серебро — в Аттике на 
рудниках Лавриона. Карфагеняне имели серебряные, золотые, 
медные и свинцовые рудники в'Северной Африке и в Испании; 
римляне разрабатывали золотые рудники в Иберии (Испания), 
Лузитании (Португалия), Галлии (Франция), Дакии (нынешнее 
Семиградье Румынии). В Малой Азии разрабатывались золотые 
россыпи близ теперешней Смирны, служившие источником бо¬ 
гатств персидского царя Креза. 

Социальный тип и организация добычи цветных и благо¬ 
родных металлов коренным образом меняются вместе с общей 
эв-олюцией социальных отношений. 


* Энгельс, Происхождение семьи, частной собственности и государ 
ства, Партиздат, стр. ІбЗ и 164, 1932. 

2 Там же. 



Вместо относительно небольших разработок, производив¬ 
шихся членами свободной родовой сельской общины, выполняв¬ 
ших совместным трудом все работы, начиная от добычи руды 
и кончая выделкой изделий из выплавленного металла, возни¬ 
кают крупные обособившиеся от. земледелия государственные и 
частные горнометаллургические предприятия с сотнями и тыся¬ 
чами рабов, эксплоатируемых с исключительной жестокостью. 
«Нельзя без сострадания к их ужасной судьбе видеть этих не¬ 
счастных (работающих на золотых приисках между Египтом, Эфи¬ 
опией и Аравией)»,— цитирует Маркс Диодора Сицилийского,— 
^не имеющих возможности позаботиться хотя бы о чистоте сво¬ 
его тела или прикрытии своей наготы. 'Ибо здесь нет места сни¬ 
схождению и пощаде по отношению к больным, хворым, стари¬ 
кам, к женской слабости. іВсе должны работать, принуждаемые 
к этому ударами бича, и только смерть кладет конец их муче¬ 
ниям и нужде» ^ 

О размерах этих предприятий можно судить хотя бы по 
следующим цифрам: на испанском руднике Картагены работало 
40 тыс. рабов, а на Лаврийских рудниках 60 тыс. рабов. 

Рудные месторождения становятся государственной собствен' 
ностью, средства производства — собственностью либо государ¬ 
ства, либо частного арендатора. Рабы нередко тоже нанимаются 
арендатором у крупных рабовладельцев. Обработка цветных 
металлов решительно отделяется от добычи и выплавки, сосре¬ 
доточивается в городах и делится на разнообразные специаль¬ 
ности— ювелиры, оружейники, жестянідики и др. В этой области 
наблюдается быстрый прогресс, произведения становятся искус¬ 
нее, приобретают художественные формы. Во в горнометаллур¬ 
гической области, несмотря на рост предприятий, техника ра¬ 
боты остается на сравнительно низком уровне — рабский 
труд, питаемый беспрерывными войнами^ не давал стимулов 
Кхусовершенствованию методов работы. 

В раннем периоде руду добывали приемами, выработанными 
еще в период каменного века, —открытыми разработками в виде 
ям и траншей, с помощью молота, клина, кайла и лопаты; гор¬ 
ная порода прогревалась кострами, зэтем поливалась холодной 
водой, в образовавшиеся трещины вгоняли кувалдой клинья, 
которые тоже смачивали водой; клинья, набухая от воды, отла¬ 
мывали руду. К концу периода, в VI в. до нашей эры, появ¬ 
ляются штольни, а еще позже — вертикальные шахты с попёреч- 
ными штреками; руду добывали железным кайлом, и рабочие 
относили ее от забоя в корзинах. На поверхность руду также 
частью выносили вручную, а с IV в. начинает применяться ворот 
и бадья, приводимые в движение рабами или животными. Выра¬ 
ботки поддерживались либо целиками, либо креплением из камня 
и дерева. О вентиляции шахт заботились мало. 

В более позднюю пору на римских серебряных рудниках 
в Испании и в Африке можно наблюдать известные элементы 
прогресса: появляется прообраз будущего бурава в виде ручного 


1 Маркс, Капитал, т. I, гл. VIII, п. 2, примечание. 



воротка, для водоотлива применяется винт Архимеда, в горных 
выработках, например, возле Зальцбурга, применяется система 
обрушений. Особенно же широкое применение получила эта 
система на римских золотых рудниках в Испании в горах Асту¬ 
рии. Порода подрубалась в виде свода, поддерживаемого столба¬ 
ми; столбы эти потом подрубались, и гора рушилась, после чего 
обрушенная порода размывалась водой, а частицы золота улав¬ 
ливались на шлюзах, дно которых устилалось стеблями растений 
или шкурами зверей. 

Выданная на поверхность руда подвергалась мокрому обога- 
ідению; ее дробили в ступах и размалывали на жерновых мель¬ 
ницах, затем промывали водой и сушили. 

Плавка обогащенной руды в Греции на Лаврийских рудниках 
производилась в низких печах круглой формы; в шихту кроме 
руды и дров или древесного угля стали вводить плавни-флюсы. 
В Китае для плавки олова применялись переносные шахтные 
печи, сделанные из плетеной корзины, обмазанной изнутри гли¬ 
ной. В римскую эпоху стали применяться уже муфельные печи. 

Золотые и серебряные руды после предварительного обжига 
подвергались плавке со свинцом, из сплавов с которым благо¬ 
родные металлы выделялись последующей плавкой в горнах 
с окислением свинца. Хотя соединения золота и серебра с ртутью 
были известны древним, но амальгамация в значительных раз¬ 
мерах не применялась. 

В целом, однако, и техника и орудия, применявшиеся в гор¬ 
нозаводском деле, отличаются примитивностью и грубостью, что 
органически связано с применением рабского труда. 

Однако, несмотря на примитивность техники, количество до¬ 
бывавшихся металлов — золота, серебра, меди — достигало зна¬ 
чительной величины, о чем свидетельствуют данные археологи¬ 
ческих раскопок и указания историков. 

Город Микены на острове Крите в гомеровских поэмах за 
900 лет до нашей эры называется «златом обильным», и действи¬ 
тельно, при раскопках на месте этого города в царских гробни'’- 
цах было найдено множество золотых и серебряных сосудов и 
украшений: в одной из таких гробниц наШли до 700 небольших 
золотых блях, украшавших одежду похороненных царей; в дру¬ 
гой обнаружена была сделанная из серебра большая в нату¬ 
ральную величину голова быка с серебряными рогами и до 
50 мелких бычьих голов из золота. 

Египтяне для обработки каменных глыб, шедших на построй¬ 
ки пирамид, применяли бронзовые' пилы, сверла, резцы, а о 
размерах этих работ можно судить хотя бы по тому, что на 
постройку знаменитой пирамиды фараона Хеопса было употреб¬ 
лено 2 300 000 каменных глыб по 150 пудов каждая. 

К концу рабовладельческого периода в одном Риме при импе¬ 
раторе Августе, по расчетам Джекоба (Якоба), было в обраще¬ 
нии золота на 3 580 млн. руб. в виде монеты, которую римляне 
стали чеканить после разрушения Карфагена, піримерно во II в. 
до нашей эры. 
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3. средневековой период (Ѵ-ХѴ вв.) 

Первые три столетия средневекового периода были временем 
постепенного разложения рабовладельческого общества ЗапаД' 
ной Европы. Римская империя, покорив себе все народы Среди¬ 
земноморского бассейна и подвергнув их жесточайшей экс- 
плоатации, превратилась в машину для высасывания соков из 
подданных и потеряла всякое организующее значение, тор¬ 
говля погибла, сохранившись только в восточной, греческой, 
части римской империи. «Всеобщее обеднение, ухудшение 
путей сообщения и сношений, упадок ремесла, искусства, умень¬ 
шение населения, упадок городов, возвращение земледелия на 
низшую ступень — таков был конечный результат римского 
мирового господства» «Античное рабство пережило себя», оно 
«перестало окупать себя и потому отмерло» 2. 

Великая Римская империя, включившая в свои границы все 
страны античной культуры, разделилась на две половины — 
ЗападнуюІ Римскую империю и Восточную — Византию. В конце 
V в. (476 г.) Западная Римская империя, обессиленная и обес¬ 
кровленная, легко стала добычей германских племен, вторгнув¬ 
шихся в ее пределы из-за Дуная и Рейна. Византия просущест¬ 
вовала еще почти тысячу лет (1453 г.). 

Гибель Западной Римской ИхМперии под ударами германских 
«варваров», заливших своими полчищами всю Западную Европу, 
привела к падению римской культуоы, к разрушению и запусте¬ 
нию городов, гибели многих ремесл и установлению господства 
мелкого натурального хозяйства. 

Добыча и обработка цветных и благородных металлов не 
только резко упала, но многие достижения техники рабовладель¬ 
ческого периода были заброшены, забыты, и средневековой 
Европе пришлось потом создавать эту технику заново. 
В области производства железа западно-европейское средневе¬ 
ковье также характеризуется значительным упадком." Изготов¬ 
ление же бронзы и литье, составлявшие основу античной тех¬ 
ники, в первой половине средних веков (V—X) почти совер¬ 
шенно исчезли, вытесненные грубыми кузнечными изделйями из 
железа. Причину такого упадка металлопромышленности в ран¬ 
нем европейском средневековье следует видеть в примитивности 
хозяйственного уклада племен, занявших места Западной Римской 
империи, в преобладающем натуральном типе их хозяйства и 
слабости обмена. ) 

Где и в какой мере продолжалась еще разработка месторож¬ 
дений цветных и благородных металлов в раннем периоде сред¬ 
невековья, достаточно исчерпывающих данных не имеется; су¬ 
ществуют все же указания, что Британия давала олово, а Испа- 


' Энгельс, Происхождение семьи, частной собственности и государ¬ 
ства, стр. 150, Партиздат, ІУ32. 

2 Там же, стр. 151. 
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ния — медь, серебро и ртуть; добывалось также незначительное 
количество золота промывкой речных песков по рекам Рейну, 
Дунаю, Роне, По и др. 

В то время как Западная Европа переживала в первой поло¬ 
вине средневековья (V—XI вв.) период деградации, культурного 
и технического упадка, восточная, византийская, часть, в состав 
которой входили Балканский полуостров. Малая Азия, острова 
Эгейского моря. Сирийское побережье и Египет ^ оказавшись 
в узле мировых торговых путей, соединявших Западную 
Европу со странами Передней Азии, быстро развивалась на про¬ 
тяжении V— ^ѴІІ вв., захватив в свои владения все страны восточ¬ 
ной половины Средиземноморского побережья. В столицу Визан¬ 
тии Константинополь стекались товары с Запада и (Востока; здесь 
ОНИ либо перерабатывались, либо продавались; развилась много¬ 
образная промышленность: суконная, шелковая, золотошвейное 
искусство и ювелирное дело; из константинопольских мастер¬ 
ских выходили все предметы роскоши средневековья. Производ¬ 
ство изделий из цветных металлов, вооружения и украшения 
достигают высокохудожественного совершенства; нужные для 
этого цветные металлы, золото и серебро, повидимому, привози¬ 
лись из стран Востока — Индии, Китая, Средней Азии; Генуя и 
Венеция эксплоатировали месторождения золота на островах 
Средиземного моря. 

В области же организации и техники Византия не внесла ни¬ 
чего нового, хотя прямых данных собственно о технике визан¬ 
тийского периода сохранилось мало. Однако преобладание мел¬ 
кой домашней промышленности с работой самого хозяина и 
двух-трех помощников и учеников, являвшегся господствующей 
для Византии формой промышленной деятельности, заставляет 
считать, что техника этих мастерских, как и всех вообще ремес¬ 
ленных мастерских, была основана на ручном труде. 

С IX—X вв. происходят крупнейшие изменения в политиче¬ 
ском и экономическом положении Старого Света. Восточная 
Византийская империя вступает в период своего разложения и 
упадка, теснимая со всех сторон новыми племенами. На востоке, 
на территории современной Турции, Ирана, Ирака, Сирии и Пале¬ 
стины, в IX в. образуется огромная арабская империя — халифат, 
которая отнимает у Византии Египет, Африку, Тунис, Алжир. 
Арабы становятся преемниками и продолжателями римско-ви¬ 
зантийской техники и торговли. В Юго-Восточной Африке, от Со¬ 
мали до Мозамбика, в период IX—X вв, процветал ряд арабских 
колоний, торговавших золотом и цветными металлами, — Маг- 
диш, Барава, Кальва и др. 

В противоположность Востоку в Западной Европе с IX в. на¬ 
чинается экономический подъем. Из смешения германских племен 
с романизированными народами римских провинций постепенно 
складываются новые национально-политические образования - - 


^ Большая советская энциклопедия, т. X, стр. 706—725. 
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Франция, Германия, Англия. Натуральное хозяйство стало разла^ 
гаться, возродились старые ремесла, появились новые, хозяйство 
приобрело товарный характер, торговый капитал Запада вступил 
в борьбу с Востоком за обладание внешними рынками. Крестовые 
походы на Восток якобы «для спасения гроба господня от не¬ 
верных» были кульминационным выражением этого устремления 
молодого западно-европейского торгового капитала к богатствам 
Востока. Походы эти послужили сильным стимулом для развития 
металлургии, поставлявшей необходимое для войны вооружение 
и снаряжение, «...со времени крестовых походов», — говорит 
Энгельс, — «промышленность колоссально развилась и добыла 
массу НОВЫХ... фактов..., которые... допустили построение новых 
инструментов» ^ Восстанавливаются старые римские рудники, 
строятся новые. 

Начало разработки первых после древности медных рудников 
относят к 860 г., а с конца X в. возобновилась разработка сереб¬ 
ряных рудников в Саксонии, Богемии, Гарце, Зальцбурге, но 
только с XII—XIII вв. добыча благородных металлов приобретает 
более значительные размеры. В XII в. в Саксонии и Чехии было 
найдено олово и начата его добыча. С XII по XV в. вследствие 
перемещения мировых торговых путей из Восточной Европы 
в Западную (Средиземное море — Италия — Германия) и образо¬ 
вания нового торгового пути на Балтийском море (Ганзейский 
Союз — Новгород) Германия становится центром мировой тор¬ 
говли. Главными производителями цветных и благородных ме¬ 
таллов этого периода становятся страны Западной Европы, при¬ 
мыкающие к этим путям: Германия, Австрия, Венгрия и др. 
В конце средних веков Германия считалась самой богатой золо¬ 
том и серебром страной Европы, своего рода «Перу» Европы. 
В Тюрингии наиболее значительным был Мансфельдский рудник, 
где добывалось золото, серебро и медь, Фрейберг доставлял се¬ 
ребро, Богемия серебро и золото, которое промывалось на реках 
Молдаве и Лужнице. В конце XV в. были открыты богатые сереб¬ 
ряные рудники в Шнееберге, в Шрекенштейне, Иоахимстале, Ма- 
риенбурге и др. Тем не менее, размер добычи цветных и благо¬ 
родных металлов далеко еще отставал от продукции древнего 
мира: так, среднегодовая добыча за период 1250—1450 гг. состав¬ 
ляла по золоту 3500 кг, а по серебру 27 000—45 000 кг. 

Организация горнозаводской промышленности средневековья 
была построена на общих для этой эпохи феодальных началах. 
Императоры и короли раздавали рудоносные земли феодалам, 
городам и монастырям с обязательством вносить^ в казну опре¬ 
деленную часть доходов от их зксплоатации; владельцы рудни¬ 
ков в свою очередь сдавали их для разработки мелким артелям 
горняков за известную долю добычи. В отличие от несвободных 
крестьян горняки не были прикреплены к одному месту, могли 
работать на любом руднике, были освобождены от военной 


^ Энгельс, Диалекти-ка природы, стр. 48 и 49, из;^ б, 1931. 
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службы; поселки горняков, разрастаясь, превращались в города^ 
получали привилегии и особое городское положение. 

К концу средневековья внутри рудокопных артелей возни¬ 
кают элементы чисто капиталистического характера — доль¬ 
щики, участвующие не личным трудом, а капиталом. Они воз¬ 
никли из института наследования —каждый член артели имел 
право на участие в работе и на долю добычи. Эту долю он мог 
передать по наследству или даже продать, причем наследник или 
покупатель мог вместо себя нанять кого-либо для работы в руд¬ 
нике.^ Таким образом наряду с товарищами, лично работающими^ 
появился дольщик, не работающий лично, и наемный рабочий, 
не состоящий членом артели. Постепенно дольщик превратился 
в предпринимателя, а артельщик в наемного рабочего. Это уже 
переход к следующему этапу — капиталистической системе. 

Горное и металлургическое искусство к концу средневековья 
достигло значительных успехов. Появился первый трактат не¬ 
коего Агриколы (1553) по вопросам горного и металлургического- 
производства, из которого мы узнаем, что на рудниках появились 
теоретически образованные инженеры, что водоотливные и воз¬ 
духодувные машины приводились в движение не только лошади¬ 
ной силой, но ветряными и водяными двигателями. 

Добыча руды производилась частью открытыми работами, но- 
были и рудники со штольнями и небольшими шахтами до 10 м 
глубиной, снабженными деревянным креплением. Воду из рудни¬ 
ков откачивали либо вручную, для чего люди размещались один 
над другим в шахте и передавали друг другу бадьи с водой,, 
либо водоотлив совершался с помощью ворота, поднимавшего 
бадьи с водой на поверхность. Освещались рудники масляными 
лампочками, подвешенными на стенах выработок; орудиями слу¬ 
жили попрежнему кирка, клин, молот и лопата; применялся так¬ 
же огневой способ, описанный нами уже раньше. 

Обогащение руды сводилось к ее дроблению на месте добычи 
под землей, затем поднятую на поверхность руду измельчали на 
толчейных мельницах с конным приводом или водяным колесом, 
после чего просеивали ее на грохотах. 

Плавка производилась в таких же печах, какие применялись 
в цветной металлургии конца рабовладельческого периода. При 
плавке' серебросвинцовых руд их предварительно обжигали, 
затем плавили в шахтной печи на черный свинец, который после 
этого подвергали обработке в разделительной печи для отделе¬ 
ния серебра. Для получения рудного золота применяли амальга¬ 
мацию ртутью. 

Металлообрабатывающее производство было особенно силЬно 
развито во второй половине средних веков в связи с потреб¬ 
ностью в оружии. Цветное литье, главным образом бронзовое, 
развивалось в двух основных направлениях —раньше всего 
в виде литья церковных колоколов, а позже в производстве 
пушек. В производстве проволоки метод ковки был заменен во¬ 
лочением через отверстия в стальной доске. 
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Глава ІИ 


ЦВЕТНАЯ МЕТАЛЛОПРОМЫШЛЕННОСТЬ 
КАПИТАЛИСТИЧЕСКОГО МИРА 

РАЗВИТИЕ И СОВРЕМЕННОЕ СОСТОЯНИЕ і 
1. Мануфактурный период ХѴІ-ХѴПІ вв. 

Капиталистические элементы, зародившиеся в горной и метал¬ 
лургической промышленности, как было выяснено в предше¬ 
ствующей главе, уже в конце средневекового периода, оконча¬ 
тельно формируются после открытия Америки (1492), вызвав¬ 
шего революцию мирового рынка и положившего начало капи- 
таллистической мануфактуре. 

Торговые пути перемещаются на Запад, на Атлантический 
океан. Средиземноморская торговля уступает место океаниче¬ 
ской, торговое преобладание Северной Италии уничтожается, на 
историческую арену выступают новые страны — Испания, Порту¬ 
галия, Франция, Нидерланды и Англия. Они развивают усилен¬ 
ную колониальную политику, направленную к. захвату возможно 
больших пространств на вновь открытом материке и к макси¬ 
мальной эксплоатации его населения. Между ними возникает 
ожесточенная военная борьба за колонии, оканчивающаяся в по¬ 
ловине XVIII в. победой Англии, которая впоследствии становит- 
ся гегемоном капиталистического мира. 

Громадный рост колониальнЪй торговли и ничем не ограни¬ 
ченное ограбление населения вновь открытых стран вызвали 
прилив золота в Европу и накопление в ней торгово-ростовщиче¬ 
ского капитала. В то же время бесконечные войны за колониаль¬ 
ные земли способствовали усилению спроса на металлы^ особен¬ 
но на медь и свинец, игравшие большую роль в военном деле. 
Таким образом создались благоприятные условия для проникно¬ 
вения в горнометаллургическую промышленность торгово-ро¬ 
стовщического капитала, и последний от торговли металлами 
быстро переходит к эксплоатации рудников, захватывает в свои 
руки почти всю цветную металлургию Европы, разоряя и вытес¬ 
няя из нее свободные артели рудокопов. 

Концентрация капитала и поглощение мелких производите¬ 
лей в цветной горной промышленности идут ускоренным тем¬ 
пом— мелкие владельцы горных разработок теряют свою само¬ 
стоятельность и' превращаются в квалифицированных рабочих 
на предприятиях крупных капиталистических компаний, захваты¬ 
вавших в свои руки иногда целые области. Особенно выдвинулся 


1 Глава III .в исторической части написана мной. Мне принадлеіжит 
также общий плад, систематизация материала и основные сведения по 
географическому размещению цветной металлопромышленности. Подбор и 
анализ цифрового материала и более детальная характеристика экономики 
каждого металла, а также новейших тенденций развития и размещения 
производства в отдельных странах выполнены доц. А. К. Тимашевым 
іЛвт.). 
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в этом отношении банкирский дом Фуггеров в Аугсбурге, 
захвативший в свои руки разработку медных и серебряных руд¬ 
ников в Венгрии, Тироле, Силезии, Саксонии и Каринтии, а так¬ 
же альмаденских ртутных рудников в Испании. Вместе с рядом 
южногерманских торговых фирм Фуггеры образуют монопольное 
товарищество по сбыту меди и диктуют рынку свои цены. 
В 1785 г. такое же объединение возникает в Англии — наиболее 
крупные владельцы медных рудников Корнуэльса образовали 
компанию по продаже руды. В силу особого договора владельцы 
рудников обязались сдавать этой компании для реализации Ѵз 
добываемой руды. ^ 

Добыча цветных и благородных металлов в первой 
половине мануфактурного периода производится еще в старых 
районах — Германия, Австрия, Венгрия, Богемия и Швеция дают 
медь, свинец, золото и серебро, Испания и Англия—олово. 
Новый Свет в первое время служил лишь объектом грабежа 
готового золота у населения, и только после открытия серебра 
в Боливии в 1545 г. и золота в Бразилии в 1577 г. там возникает 
добыча драгоценных металлов на организованных европейцами 
рудниках трудом закабаленных и безжалостно эксплоатируемых 
туземцев. 

Размеры капиталистического производства цветных и благо¬ 
родных металлов этого времени в старых странах были очень 
ограничены, измерялись тоишами. 

С начала ХѴІП в. начинает обнаруживаться истощение старых 
районов и перемещение добычи в новые страны. Открытые еще 
в ХѴИ в. медные руды в Англии в Корнуэльсе и Девоншире 
вскоре становятся основным источником мировой капиталисти¬ 
ческой добычи меди и выдвигают Англию на первое место по 
этому металлу. 

В 1725 г. после перерыва в течение нескольких столетий 
возобновляется разработка старинного медного месторождения 
Испании Рио-Тинто, а в середине XVIII в. на мировой медный 
рынок выступает в качестве довольно крупного производителя 
этого металла Россия. 

Что касается техники производства, то «...мануфактура в на¬ 
чале ее развития едва ли отличается от цеховой ремесленной 
промышленности чем-либо иным, кроме большего количества 
рабочих, одновременно занятых одним и тем же капиталом-. 
Мастерская цехового мастера лишь расширяет свои размеры. 
Итак, сначала разница чисто количественная» но к концу 
мануфактурного периода — середина XVIII в. — в технике цвет¬ 
ной металлургии наблюдаются уже некоторые улучшения. 

Ручной водоотлив заменен был различного рода водоподъем¬ 
ными сооружениями: 1) горизонтальными топчаками, которыми 
через зубчатую передачу приводится в движение ворот с наматы¬ 
вающейся на него бадьей, сам же топчак вращался ногами 
людей или животных, 2) барабанным валом с зубчатой передачей 


^ Маркс, Капитал, т. I, гл. XI, стр. 240, изд. 8. 
5 Потресов 
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и конныім приводом, 3) водяным колесом ? ковшами и цепью, 
4) насосами различной системы, приводимыми в действие руч¬ 
ными рычагами или водяными колесами, и 5) различного вида 
нориями (система черпаков на бесконечной цепи), приводимыми 
в движение водяным колесом. 

Появляются механические вентиляционные устройства, среди 
которых наибольшее применение получают воздуходувные меха 
из дерева и кожи. Руда от забоя подается к устью шахты на 
ручных или конных вагонетках, а на поверхность выдается подъ¬ 
емными устройствами наподобие водоотливных. Если выработка 
соединена с поверхностью ш'^ольней, руда вывозится вагонет- 
жами; вагонетки движутся по деревянным рельсам, иногда оби¬ 
тым железом, а с 30-х годов XVIII в. в Англии появляются 
чугунные рельсы. 

Для измельчения руды перед рбработкой применяются толчеи 
примитивного устройства, как на крупяных мельницах, или жер¬ 
новые мельницы, совершенно аналогичные мукомольным устрой¬ 
ствам простых сельских мельниц нашего времени. 

Основным золотопромывным устройством становится вашгерд, 
а в техвшке добычи серебра начинает применяться способ амаль¬ 
гамации, изобретенный испанцем Бартолемом Де-Медина. 

\ 

2. Период промышленного капитализма XIX в. 

Промышленная революция конца XVIII в., переход на плавку 
чугуна на минеральном топливе (1735), изобретение прядиль¬ 
ной машины (1767), усовершенствование паровой машины 
Уаттом (1769), механический ткацкий' станок (1785) — все это 
кладет начало развитию машинного фабричного капитализма, 
уничтожает мануфактуру и остатки ремесла. К этому времени 
значительные массы обезземеленного сельского населения, 
политических и религиозных противников европейских госу¬ 
дарств успели уже переселиться на новый материк и образовать 
там многочисленные колонии, часть которых после военной 
борьбыі с метрополией получает политическую независимость 
и в 1783 г. образует новую крупную хозяйственно-политическую 
единицу — Северо-Американские Соединенные Штаты. 

Французская буржуазная революция в 1789 г. ликвидировала 
феодально-крепостной режим в континентальных странах Евро¬ 
пы и создала условия для) быстрого перехода к капиталистиче¬ 
ской системе. 

С этого времени развитие капитализма пошло ускоренными 
шагами вперед,, захватывая в свою орбиту все новые и новые 
страны. Одновременно растет и обостряетіся конкурентнаія борьба 
внутри системы; движение это принимает крайне неравномерный 
характер, противоречия и анархия капиталистической системы 
выступают все резче, кризисы становятся глубже и продолжи^ 
тельнее. 

В результате использования пара и развития химии техника 
цветной металлургии быстро прогрессирует. В качестве движу- 
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щей силы становится паровая машта. Отделение руды дост^и- 
гаешя применением пороха, позднее динамита, закладываемого 
в отверстие (шпуры), которые делаются с помощью бура и руч¬ 
ного молотка. Старинные горны, в которых руда плавилась вме¬ 
сте с древесным топливом при подаче воздуха с помощью руч¬ 
ных кузнечных мехов, стали заменяться для меди шахтными, а 
для свинца пламенными печами. В конце третьей четверти 
XIX в. для плавки сульфидной медной руды были разработаны 
так называемый пиритный (без топлива) и полупиритный способы 
плавки (с незначительным расходом топлива) за счет использо¬ 
вания тепла от сгорания серы. Первые- опыты по применению 
этого способа были произведены в 1878 г., но в общее употреб¬ 
ление он вошел только к концу столетия.. В 80'-х годах прошло¬ 
го столетия в метіаллургии меди применена' продуівіка медных 
штейнов в конверторах по аналогии с изобретенным англичани¬ 
ном Бессемером в 1865 г. способом получения стали из чугуна 
без затраты топлива. 

Размеры выплавки цветных металлов капиталистической сис¬ 
темой {без кустарного производства) в начале XIX в. продолжа¬ 
ют оставаться еще очень ограниченными. По данным «іВигеаи 
оі Міпез» среднее годовое мировое производство за первое пя¬ 
тилетие—1800—1805 гг. составило: 10 тыс. т меди, 22 тыс. т 
свинца, 2,8 тыс. т олова, 0,9 тыс. т цинка. Из этого количества 
на долю Англии падает 18®/о! цинка, 46®/а меди и 100®/а олова. 
Свинец поступал главным образом из Герліании и Испании. 
Америка еще очень слабо участвует в продукции цветных метал¬ 
лов— 0,9 тыс. т меди из Чили и 0,9 тыс.^т свинца из США. 
Мировая добыча золота за период 1801—1810 гг. по данным 
Михалевского в среднем 17 776 кг /в год, из которых 6800 кг 
давала Бразилия. ? 

К середине XIX в. мировое производство цветных металлов 
поднимается в среднем за год до- 38,5 тыс. т меди, 131,6 тыс. т 
свинца, 40 тыс. т цинка и 11,3 тыс. т олова. . 

В течение всей первой половины XIX в. Англия удерживает 
еще свое ведущее положение в системе капиталистической цвет¬ 
ной металлургии, неісмотря на незначительностъ запасов руд на 
своей территории. За пятилетие — 1846—1850 гг. она дает в 
среднем за год 42Ѵоі меди, 44^/(^ свинца и 59®/о олова, но удель¬ 
ный вес ее уже значительно снизился за счет выросшего значе¬ 
ния молодых стран. Голландская Индия стала давать' 4СѴ(^ олова, 
Чили увеличила свою долю в мировом производстве меди с 8 
-ДО' 1^/о, а США подняли: выплавку свинца с 4,3 до 17,5^/о миро¬ 
вого производства. Недостаток собственных руд Англия попол¬ 
няет импортом их из Чили, Испании, Швеции, Малайского архи¬ 
пелага и других более отсталых стран, используя для этого' об¬ 
ратные рейсы своего торгов-ого флота, развозившего по веему 
миру продукцию ее фабрик. Так, еще в 1856—1865 гг. значитель¬ 
ная часть экспорта Чили состояла из руды (2іѴо) и полупродук¬ 
та— купферштейна (38Ѵа) и лишь 41^/а металла экспортировался 
в виде черновой меди. 
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Организована была английская цветная металлургия в виде 
крупных компаний, были даже попытки образования монопрли- 
стических объединений, — с 1840 по 1860 г. в Англии существо¬ 
вал союз медеплавильных заводов для совместного регулирова¬ 
ния сбыта и закупки руды. 

Вторая половина XIX в. была периодом бурного роста капита¬ 
листического хозяй'ствіа, постепенного нарастіания элементов 'им¬ 
периалистического капитализма, обострения капиталистических 
противоречий и ожесточенной борьбы за рынки. В погоне за 
более высокой нормой прибыли капитал из метрополий эми¬ 
грирует в колонии и создает там промышленность, которая 
вступает в борьбу с промышленностью метрополии. 

Индустриализация не только старых европейских государств, 
но и многих колониальных стран и прежде всего хозяйственный 
рост Соединенных Штатов Северной Америки, а также многочис¬ 
ленные войны этого периода вызвали мощный рост цветной ме¬ 
таллургии, особенно в Америке. К старым металлам присоеди¬ 
няются новые — никель, алюминий, редкие металлы. За пятьдесят 
лет выплавка меди и цинка увеличивается больше чем в десять 
раз, свинца — в семь раз и достигает в 1901 г. по меди 535 тыс. т, 
ПО цинку 510' тыс. т, по свинцу 870 тыс. т и по олову 90 тыс. г; 
никеля выплавлено 9 тыс. т, алюминия 7,5 тыс. т. 

Удельный вес стран в результате неравномерного хода их раз¬ 
вития резко изменяется. Англия потеряла почти все свое значе¬ 
ние,— ее доля по меди упала до 15®/о, по свинцу до 5,7®/о, по 
цинку до 6,0®/о и по олову до 5,8®/а. При обострившейся конку¬ 
ренции молодых стран и снижении цен на металлы выплавка их 
из дальнепривозных руд, притом с пониженным содержанием 
металла вследствие исчерпания более богатых месторождений, 
стала нерентабельной, и дальнейшее развитие английской цвет¬ 
ной металлургии на импортных рудах сделалось коммерчески не¬ 
целесообразным—вместо импорта руды для английского капи¬ 
тализма стало выгоднее экспортировать свои капиталы в колонии 
к источникам сырья. Ведущее положение в добыче цветных ме¬ 
таллов (за исключением олова) переходит к США, которые за- 
нихмают первое место по меди '(58^/о), второе по свинцу (25^/а) 
и цинку (21,5^/о). На почетное местіо выдвигается обладательница 
высокосортных руд — Испания, которая выходит на первое ме¬ 
сто по свинцу ((26®/а) и на второе — по меди '(11,ЗѴа). БольшОх'^о 
развитая достигает цветная іметаллургия в Германии; она зани¬ 
мает теперь первое место по цинку (33®/о), третье по свинцу 
{15,7Ѵо) и. четівертое по меди (5,вѴо). Третье место по цинку за¬ 
няла Бельгия, работающая на импортных концентратах. Добыча 
олова и его выплавка почти; по'ліностью переместились в район 
Малайского архипелага —полуостров Малакка и Голландская 
Индия дали в 190І г. 75^/а всего мирового производства олова, 
Боливия же — 8,2Ѵа. 

Особенно бурный рост испытала во второй половине XIX в. 
золотая промышленность. 

В 1848 г. в ОША были открыты знаменитые золотые россыпи 
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Калифорнии, начавшие целую эпоху в экономике не только 
США, но и всего капиталистического мира. «Самым важным фак¬ 
том»,— писал Маркс в обзоре 31 января 1850 г.,—«более важным, 
чем февральская революция (1848), является открытие калифор¬ 
нийских золотых приисков» Ч Весть об этом открытии в конце 
184в г. породила золотую лихорадку, охватившую всю Америку 
и распространившуюся оттуда на Европу и Австралию. В Кали¬ 
форнию устремились десятки тысяч искателей золота, «...кали¬ 
форнийское золото, потокамді разливается по . Америке и азиат¬ 
скому берегу Тихого океана» ^ " 

Основными методами добычи здесь золота была мелкая ста¬ 
рательская работа. «Где был таз, поднос, сковорода..., словом, 
все, что имеет выемку, 'Споеобную вместить воду и песок, — все 
пошло на россыпи. Все железо было превращено в кирки и за- 
ступы», — говорил ОДИН из современников калифорнийской ли¬ 
хорадки. 

'Из Калифорнии золотоискательская горячка перебросилась в 
Австралию. 

В 1851 г. начата разработка австралийских золотых россыпей 
(Виктория, Новый Южный Уэльс). Позже в США, когда кали¬ 
форнийская «горячка» стала несколько затихать, выдвинулись 
новые золотоносные районы: Айдаго, Монтана, Невада, Колора¬ 
до, в 60-х годах — Орегон, к концу столетия — россыпи и жиль¬ 
ные месторождения по реке Юкону — в пределах Аляски и Бри¬ 
танской Колумбии (Канада). 

В Австралии по мере исчерпания россыпей Виктории и Нового 
Южного Уэльса золотодобыча передвигается на северо-восток 
(Квинслѳнд) и на юго-запад (Кульгарди, Кальгурли), а также на 
острова Новой Зеландии. Наконец, с 1887 г. еще одна страна на¬ 
чинает давать значительный тоннаж золотодобычи-это Транс¬ 

вааль, обладание которым стало предметом вооруженной борь¬ 
бы. Англо-бурская война 1'8Ѳ8 —1902 гг. закончилась победой ан¬ 
глийских империалистов. С 1899 г. Трансвааль занимает в миро¬ 
вой золотодобыче первое место, сохраняемое им до настоящего 
времени. Примененный впервые в промышленном масштабе в 
1889 г. на золото'извлекательных фабриках Австралии цианистый 
процесс в следующем году был введен на предприятиях Южной 
Африки и вскоре получил широкое применение во всех 
странах. 

Благодаря цианистому процессу объем золотодобычи значи¬ 
тельно увеличился, достигнув к концу XIX в. 467 т в год (про¬ 
тив 18 т в начале того же века) (табл. 2). 

Мировое производство серебра в первой половине XIX в. дер¬ 
жалось на уровне 800'—900' т в год. В 60-х годах чрезвычайно 
возросла добыча в Мексике, а в 80-х — в ОША; третье место 
заняла Австралия, а среднегодовая добыча серебра в десятиле¬ 
тие 1890—1899 гг. выразилась в 5300 т. 


^ Маркс и Энгельс, т. VIII, стр. 208 и 209. 



Ф Таблица 2 


Мировая добыча золота во второй половине XIX в, (в т) 


' --Годы 1 

Страны —___1 

1850 

1860 

1870 

1880 

1 1890 

1899 

1 

Весь мир . . .. 

88 

179 

160 

"1 

160 

177 

467 

Южно-Африканский союз. 

— 

— 

— 

— 

1 15 

113 

Австралия. , . 

— 

78 

51 

38 

і 38 

107 

США.. . • . . 


70 

75 

53 

49 

106 

Россия . 

10 

25 

28 

43 

39 

36 

Канада ... . 

— 

' 3 

3 

2 

2 

32 

Мексика. . 

— 

— 

— 

1 

1 

16 

Бриіанская Индия. 

— 

— 

— 

— 

1 

15 


3. Предвоенный период империализма 1900-1913 гг. 

К началу XX в. произошла окончательная смена в Европе 
старого капитализма новым — промышленный капитализм прев¬ 
ратился в империализм. 

Картели становятся одной из основ всей хозяйственной жиз¬ 
ни; они делят между собой области сбыта, определяют разме¬ 
ры производства, устанавливают цены; число 'монополистіических 
организаций — картелей и трестов — достигает в США в 1900 г. 
1і85 (тресты), а в Германии в 1905 г. 385 ;(картели). Концентрация 
производства, комбинирование или интегрирование (соединение) 
в одном предприятии нескольких разнородных производств вдет 
быстрыми темпами —так в США в 1904 г. крупнейших пред¬ 
приятий, іс производством в 1 млн. долларов и выше, было 0,9®/о, 
в них было занято 25,6*^/о рабочих, а продукция составила 38®/о 
и в 1909 г. таких предприятий было уже 1,1Ѵо с 30,5®/о рабочих 
и 43,8Ѵо продукции. 

В наиболее индустриально развитых'^ странах происходит бы¬ 
строе накопление капиталов, образуется «избыток» их и уси¬ 
ленный экспорт в колониальные и полуколониальные страцы. 
Капитал, помещенный за''границей тремя главными капиталисти¬ 
ческими странами Европы — Англией, Францией и Германией, 
с 3,6 млрд, франков в 1862 г. возрос к 1902 до 106,5, а в 1914 г. 
равнялся уже 179—204 млрд, франков Г 
В ТО же время обостряются внутренние противоречия капита¬ 
листической системы, усиливается конкуренция, затрудняется 
сбыт, кризис последовательно охватывает ряд капиталистиче¬ 
ских стран — Францию, Германию, Англию, Соединенные Штаты 
Северной Америки, Россию и хотя длится он недолго — с 1900 
по 1903 г. — и не достигает еще катастрофических размеров, ко 
с достаточной ясностью обнаруживает внутреннее загнивание 
всей системы. Число банкротств в Англии в 1904 г. составляло 
цифру 4546 и в то Же время было основано 3831 новых акцио¬ 
нерных компаний. 

^ Ленин. Имлери'к^изм как высшая стадия капитализма, Шеститомник, 

т. 111, стр. 42. 
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в цветной металлургии предвоенного периода происходят 
процессы, общие для всей капиталистической -системы — концен¬ 
трация капитала и производства, развитие монополистических 
организаций и захват ими рынков сбыта, вздувание цен, 

Рсновной формой становится крупное акционерное обіцество, 
владеющее рядом предприятий — рудников, обогатительных 
фабрик, заводов, нанример. Анаконда, Юта Коппер іКомпани, 
созданная в 1904 г. для разработки крупнейшего медного место¬ 
рождения Бингам в штате Юта; Тенесси (Коппер Компани — в 
штате Тенесси, Невада Консолидейтед — в Новой Мексике; Ка- 
нанеа Консолидейтед Коппер Ко — в Мексике, построившая в 
Г907 г. обогатительную фабрику Кананеа; Майями Коппер Ко в 
штате Аризона, поставившая в 1913 г. на своей обогатительной 
фабрике флотационное обогащение, и др. 

Одновременно -с концентрацией капитала идет концентрация 
производства создаются крупные производственные единицы, 
как рудник Бингам с суточной добычей в 60 тыс. т руды, мощ¬ 
ный медеплавильный завод Гарфильд в штате Юта с возможной 
годовой производительностью в 220’ тыс. т и т. п. 

С начала же XX в. начинают складываться мощные монопо¬ 
листические объединения, подчиняющие своему контролю путем 
скупки акций ряд отдельных предприятий. 

В 1899 г. руководители нефтяного треста Рокфеллер и Род¬ 
жерс организуют так называемую контрольную компанию 
(ВоМіп^ Со), которая скупает большую част» акций ряда мед¬ 
ных предприятий в штате Монтана {Анаконда и др.). Одновре¬ 
менно из слияния 18 крупных медеплавильных и электролитных 
заводов, главным образом штата Колорадо, образуется трест под 
названием «Зтеіііп^ апб КеПпіп§’ Со», во главе которого нахо¬ 
дится финансовая группа Гугенгейма; наконец, в штате Кенне- 
кот складывается третья монопольная организация по меди — 
Кеннекот Коппер Корпорейшен. Эти три финансоівіьге группы 
подчиняют себе до 75— 80Ѵо мирового и почти 100;Ѵ(У американ¬ 
ского производства меди и, кроме того, имеют большое влияние 
и в области призводства свинца и цинка—^ трест Гугенгейма 
контролирует производство свинца не только в США, но и в 
Мексике и Канаде, всего до 50Ѵо мирового производства, а Рок¬ 
феллеровская финансовая группа наряду с медью контролирует 
производство цинка в С1І1А, в Канаде, Мексике и даже Европе. 
Алюминиевая промышленность ОША монополизирована группой 
• Меллона, в никелевой боролись две монополистических ком¬ 
пании;— английская Іпіегпа'ііопаі Мопб Ыіскеі Со и американская 
Іпіегпаііопаі №скеГ Со. Меньшая степень концентрации европей¬ 
ской цветной металлургии явилась причиной более позднего 
возникновения здесь монополистических объединений — они по¬ 
являются в Европе большей частью в конце первого десятиле¬ 
тия XX в. 

Защищаясь от американской конкуренции, европейские произ¬ 
водители свинца и цинка организовали ряд национальных и 
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международных объединений. В 1908 г. образуется в Германии 
картель производителей цинка «2іпк1ійиепѵегЬапсі»; в то же вре* 
мя возникают три международных в европейском масштабе 
объединения немецких, австрийских, голландских, бельгийских, 
французских и английских предприятий, которые в 1908 г. 
сливаются в один международный цинковый синдикат, просуще¬ 
ствовавший до начала мировой войны. Синдикат, объединяя 
92^/а европейского производства, предусматривал установление 
квот и сокращение выплавки в интересах повышения цен. 

/В тіом' же 1908 г. образован был и международный свинцовый 
синдикат, во главе которого стояла германская фирма «Меіаіі- 
^езеІІзсНай» и который объединял, кроме герМ'анских, предприя¬ 
тия голландские, австралийские и насть испанских и мексикан- 


Производство алюминия, возникшее уже в эпоху монополи¬ 
стического капитала, было объединено в Европе в ряд нацио¬ 
нальных монополистических организаций; такие организации 
были во Франции АПитіпіит Ргапсаізе, в Швейцарии АІІитіпіит 
Іпбизігіе NеиЬа^xзеп и др.; в Америке АІІшпіпіит Сотрапу оі Аше- 
гіса, во главе которой стояла финансовая группа Меллона. Она 
объединяла всю алюминиевую промышленность Америки и об¬ 
ладала абсолютной монополией на американском континенте. 
В 1901 г. возник первый международный алюминиевый картель, 
в который, однако, не вошел американский трест Меллона; в 
1908 г. картель распался, но в начале 1913 г. возник новый меж¬ 
дународный картель, объединивший все европейские и часть 
канадских предприятий.^ , 

В условиях повышавшейся рыночной конъюнктуры предвоен¬ 
ного периода монополистическим организациям удалось значи¬ 
тельно повысить продажные цены на цветные металлы и полу¬ 
чить громадные прибыли. 

К 1913 г. цена на главный цветной металл — медь на Нью- 
Йоркской бирже поднялась на 17Ѵй против начала столетия, а 
на Лондонской — на 19^о; свинец за то же время вздорожал на 
Нью-Йоркской бирже на 22Ѵо, цинк на ІбѴо, олово на 226'^/о. Еще 
больше росли цены в странах, не покрывавших собственным 
производством своих потребностей в цветных металлах и выну¬ 
жденных покупать их у стран-монополистов. Так, во Франции 
цены на основные цветные металлы выросли с 1895 г. к 1912 г. 
таким образом: медь на 40®/о, свинец на 50Ѵ&, цинк на 73 ^/оі и 

Таблица 3 ОЛОВО на 208®/о (табл.З). 


Цена в долларах за тонну 




США 


1 Франция 


00 

со 

1913 г.' 

1 

1 роста 

1896 г. 

1912 г. 

1 

1 роста 

Медь . . . • 

287 

337 

17 

240 

338 

40 

Свинец . . . 

79 

97 

22 

54 

81 

50 

Цинк. 

108 

125 

16 

68 

118 

73 

Олово .... 

299 

975 

226 

305 

934 

208 


40 


Техника горного и 
металлургического 
процесса достигает 
известного совершен¬ 
ства. На открытых гор¬ 
ных работах применя¬ 
ются паровые лопаты 
и экскаваторы. Буре¬ 
ние механизируется,. 




получают широкое распространение механические буры «джеки»,, 
приводимые в движение сжатым воздухом. Появляются более 
совершенные колонковые и телескопические перфораторы; ме¬ 
ханизируется погрузка руды в вагонетки при помощи особой 
погрузочной -машины; р'учная и. конная откатки заменяются элек¬ 
трической, выдача руды на поверхность совершается особыми 
подъемными машинами — паровыми или электрическими; меха¬ 
низируется водоотлив и вентиляция. 

іВ обогащении, наряду со старым мокрым процессом, с 1902 г. 
в Америке начинает применяться флотационный процесс, и к 
1913 г. в Северной Америке существовало уже много обогати¬ 
тельных фабрик этого типа, но пока еще перерабатывавших 
простые однокомпонентные или считавшиеся простыми руды; 
разделение компонентов сложных руд или так называемая се¬ 
лективная флотация еще не существовала. 

Основным плавильным устройством по меди и свинцу явля¬ 
ются шахтные печи (ватержакеты), хотя наряду с этим с поло¬ 
вины XIX в. применяются уже и отражательные печи, а в про¬ 
изводстве цинка — ретортные печи. 

В золотой промышленности пр-иіразработке россыпных место¬ 
рождений прочное место в Америке и Австралии заняла уже на¬ 
кануне мировой войны драга, а наряду с ней — гидравлические 
устройства для размывки сухих россыпей струей воды под дав¬ 
лением в несколько атмосфер. Размытые пески сносятся струей 
воды на шлюзы, где золото и платина осаждаются на так назы¬ 
ваемых трафаретах. 

Несмотря на несомненный технический и организационный 
прогресс цветной металлургии, общий ее технический уровень 
был еще относительно невысок как по сравнению с послевоен¬ 
ным ее соетіоянием, так и по- отношению к черной металлургии. 
Коэфициент энерговооруженности в цветной металлургии США 
в 1914 г. равнялся всего лишь 4,7 квт, тогда как в черной метал¬ 
лургии он был в ТО же время 10 квт. В 1929 г. соответствующие 
показатели — по цветной металлургии 13,18 квт, а по черной — 
16,44 квт; степень электрификации в 1914 г. тоже невелика, всего 
6іѴо> против 82®/о в 1929 г. ^ 

Общая благоприятная хозяйственная конъюнктура капитали- / 
стического мира в первом десятилетии XX в., рост вложений^, 
прогресс техники, индустриальное развитие многих стран и гон¬ 
ка вооружений в основных капиталистическиіх странах, готовив¬ 
шихся к переделу мира, вызвали дальнейший значительный рост 
выплавки цветных металлов — меди, свинца и цинка, достигших 
к 1913 г. 1 млн. г. Особенно же сильно выросло производство 
новых металлов — никеля и алюминия, которые получили ши¬ 
рокое примененіие в машиностроении и в военной промышлен- ) 
ности (табл. 4). 

Отмеченное нами развитие цветной металлургии в начале 
XX в. шло, как и во второй половине XIX в., исключительно за 


^ ЦУНХУ 'Сті 

I, стр. 41. /% 

/•ч» 
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стический сборник «Капиталистические страны», 
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Таблица 4 


Металлы 

производство 

1913 г. 
в % 

к 1901 г. 

1901 г. 

1913 г. 

Медь, тыс. т . . . . 

535 

1019 

192 

Свинец , 

870 

1186 

136 

Цинк „ „ . . . . 

510 

1004 

200 

Олово „ „ . . . . 

98 

133 

135 

Никель „ „ . . . . I 

9 

31 

345 

Алюминий „ „ . . . . 

7,5- 

65 

870 

Золото тыс. кг * ш , , 

392,7 

697,7 

177 

Серебро „ „ - . . . 

5438 

6964 

128 


счет внеевропейских 
стран. Кроме Америки 
в производство цвет¬ 
ных металлов начи¬ 
нают втягиваться Азия, 
Африка, Австралия, 
в которых возникает 
производство меди, 
а также цинка и свин¬ 
ца. Удельный вес 
стран продолжает ме¬ 
няться, центры произ¬ 
водства перемещают¬ 


ся в новые заокеанские районы, а Европа все более теряет свое 
былое значение (табл. 5). 


Удельный вес в ^ к выплавке 


Таблица 5 


Страны 

1900 г. 

- 

1913 г. 


меди 

свинца 

1 тіинка 

меди 



Европа .. 

1 

20,0 

56,2 

78,5 

18,13 

47,5 

65,2 

Америка .. 

67,5 

37,0 

-21,5 

70,0 

40,7 

30,5 

Азия. 

5.7 

0,5 

— 

6,5 

2,0 

0,2 

Австралия .. 

4,2 

6,3 

— 

4,2 

9,5 

0.4 

Африка. 

' 1 

1,6 

— 

_ 

1.0 

0,5 

1 



В 1913 г. Европа еще продолжает, правда, занимать первое 
место по выплавке свинцаі и цинка, но на долю ее приходится 
уже только мирового производства свинца и 65,2®/о цинка 

вместо свинца и 78,5Ѵо цинка в конце IX в. 

На мировом рынке меди монопольное положение накануне 
войны фактически заняли США, производство которых состави¬ 
ло бОѴо мировой продукции 1913 г.; Германия и Англия, вынуж¬ 
денные базировать свое производство меди на привозных, 
главным образом испанских и американских, рудах, не были в 
состоянии конкурировать с Америкой и попали в полную зави¬ 
симость от нее. 

В пределах самой Америки в производстве меди усиливается 
значение іКанады и Мексики: доля Канады с 0,іѴо в 1901 г. под¬ 
нимается к 1913 г. до 3,5Ѵо, а Мексики — от О до 5,4®/о. 

По цинку и свинцу 'США также вышли на первое место (30— 
ЗЭ^/о* мирового производства), но на этом участке они имели 
сильных конкурентов в лице европейских производителей — 
Германии, Испании и Бельгии. Германия имела хорошо разви¬ 
тую цинковую і(2в®4 мирового производства) и свинцовую '(16 ®/о) 
промышленность. Бельгия давала 20г^/о' мирового производства 
цинка, а Испания 17Ѵо свинца. Австралия давала 20Ѵо' мировой 
добычи свинцовых руд и 10®/о металла. 

I" Производство алюминия распределялось почти поровну меж- 
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лу Европой 'И США. Последние вырабатывали около 60®/» миро¬ 
вой Продукции металла, используя' как собственные ресурсы 
(бокситы юго-восточной части США), так и привозимые из 
Южной Америки—Гвианы, отчасти французские. В Европе до¬ 
быча бокситов на 95®/о была сосредоточена во Франции, а про¬ 
изводство алюминия было в руках нескольких стран: Франции 
(20®/о мировой продукции), Швейцарии '(15®/о), Великобрита¬ 
нии (12Ѵ»), Австрии (7,5®/»). 

Добыча оловянной руды и в 1913 г. продолжает концентри¬ 
роваться в Азии, в районе Малайского архипелага—^ полуостров 
Индо-Китіай, особенно его южная часть, Малакка и острова 
Голландской Индии, Банка, Биллитон и др. Второе место при¬ 
надлежало южно-американской республике Боливии — 19,6®/о. 
В Европе только Англия добывала в іКорнуэльсе небольшое ко¬ 
личество ОЛОВЯННОЙ руды. Из других поставщиков сырья имеют 
значение английские владения: Австралийский доминион и аф¬ 
риканская колония (Нигерия. В производстве же самого металла 
на первом месте стоят уже перечисленные страны Малайского 
архипелага '(69,7®/о), а второе занимает Великобритания (17,1®/»). 
Так как азиатский район почти целиком находится в сфере при-'"' 
ложения английского капитала, то большая часть мирового 
производства олова находилась в руках англичан, создавая для 
них монопольное положение на рынке этого металла. Боливия 
поставляла только сырую руду и тоже была захвачена англий- 
ским^ капиталом. 

Никель на мировой рынок поступал в 1913 г. почти исключи¬ 
тельно из іКанады, в которой находится богатейшее медцо- 
никелевое месторождение в юго-восточной части ее, на границе 
с США, в Седбери, французская же колония Новая Каледония 
(остров в Австралийской Полинезии) доставляла только 21,6®/» ни¬ 
келя, а из европейских стран никель добывался лишь в Греции, 
Скандинавии и Германии в количестве всего нескольких сотен 
тонн в каждой, а в 'совокупности 2900 т. Так как основное нике¬ 
левое месторождение находится на территории английского до¬ 
миниона Канады, но в непосредственном соседстве с наиболее 
индустриальными районами США, оно являлось ареной ожесто¬ 
ченной борьбы английского и американского капиталов. 

По золоту первое место продолжает занимать Трансвааль — 
из 697,7 тыс. кг золота, добытого в 1913 г., на его долю прихо¬ 
дится 273,7 тыс. кг, или 39®/о, а на долю США— 132,7 тыс. кг, 
или 19®/». 

Резюмируя итоги нашего по необходимости краткого анали¬ 
за предвоенного состояния цветной металлургии капиталистиче¬ 
ского мира, можно так охарактеризовать его. К моменту воз¬ 
никновения империалистической войны (1914—1918) цветная 
металлургия достигла значительного количественного и техни¬ 
ческого развития. Она была организована уже в крупные, в зна¬ 
чительной мере механизированные предприятия, большей 
частью контролируемые мощными финансовыми монополиями.. 
В отношении географического размещения она характеризуется 
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значительной степенью пространственной концентрации произ^ 
водства важнейших металлов — меди, никеля, олова. Яроиз- 
водство олова концентрируется в Юго-Восточной Азии ()Индо-Ки- 
тай и Голландская Индия), никеля — в Канаде и меди — преиму¬ 
щественно в США. Это явилось причиной фактической монопо¬ 
лизации меди в руках американского капитала, а олова — 
английского и создавало острую борьбу этих капиталов^ за но¬ 
вые районы — Африку, Чили, Боливию и др. 

В области цинка, свинца и алюминия борьба шла между тре¬ 
стированной американской промышленностью и европейскими 
производителями, пытавшимися объединиться для совместного 
отпора американскому капиталу. 


4. Война 1914-1918 гг. и ее влияние на цветную 
металлопромышленность 

Империалистическая война, в которой мировой капитализм 
искал выхода из разъедавших его противоречий, создала огром¬ 
ный спрос на все цветные металлы и стимулировала рост их вы¬ 
плавки. Так как европейские производители этих металлов все 
были вовлечены в войну и не имели возможности расширять 
свое производство, несмотря на острую нужду в металле, то 
все выгоды высокой военной конъюнктуры выпали на долю 
стран американского материка н прежде всего — на долю США. 
Америка становится основным поставщиком цветных металлов 
всем участникам войны и усиленно развертывает свое металлур¬ 
гическое производство. 

Расширяются уже существующие заводы, строятся новые, 
усовершенствуется техника производства, происходит сильная 
концентрация производства, усиливается его механизация; число 
предприятий цветной металлопромышленности возрастает к 
1919 г. всего на 6®/о, а количество занятых в них рабочих — 
на 27®/о. Таким образом, рабочий состав одного предприятия 
увеличивается на 20Ѵо, мощность механических двигателей уве¬ 
личивается суммарно на 72®/о, а на одно предприятие — на бОѴо. 
Коэфициент энерговооруженности с 2,3 л. с. поднимается до 
3,10 л. с., или ЗбѴо и, как следствие этого повышения производ¬ 
ственно-технического типа — валовая продукция повышается в 
целом на 90®/о, а на одно предприятие — на 79Ѵа в денежном 
выражении. 

Выплавка тех металлов, для которых Америка располагала 
собственными сырь'евыми ресурсами, как медь, никель, алюми¬ 
ний, возросла к 1918 г. в полтора-два раза. Производство же 
цинка и олова, в которых европейские страны имели значитель¬ 
ный удельный вес, несколько даже сократилось. Добыча золота 
после рекордной цифры в 1915 г. — 706,03 тыс. кг также упала 
в 1918 г. до 578 тыс. кг. 

Состояние производства цветных металлов к концу мировой 
войны приведено в і'абл. 6. 
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Таблица 6 

Выплавка в 1918 г., тыс. т ^ 



Медь 

Свинец 

Цинк 

Никель 

Олово 

Алюми¬ 

нии 

Золото 
тыс. кг 

Серебро 
тыс. кг 

Весь мир. 

^1454 

1223 

823 

67 

' 1 

126 

135 

559 

6164 

США. 

936 

530 

470 

— 

— 

1 72 

103,3 

2109 

Канада . 

34 

20 

11 

49 

— 

21,8 

665 

Мексика. 

47 

88 

— 

— 

— 

— 

— 

1.945 

Чили. 

102 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

Великобритания .... 

33 

— 

39 

— 

22 

— 

— 

— 

Германия . 

46 

( 75 

186 

— 

— 

— 

— 

— 

Бельгия . 

— 

20 

9 

— 

— 

— 

— 

— 

Испания.* . 

20, 

170 

— ■ 

— 

— 

— 

— 

— 

Япония . 

97 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

Азия (без Японии) . . . 

— 

21 

— 

— 

86 

— 

— 

— 

Австралия. 

20 

169 

5 

— 

— 

— 

46,4 

309 

Южная Африка .... 

20 

— 

— 

— 

— 

— 

261,8 

— 

Рост против 1913 г., 
% . 

43 

5 


115 


100 



Падение против 1913 г., 

% . 

р 

— 

— 

19 

— 

5 

— 

16 

13 


1 По каждому металлу цифры выплавки показаны только по тем стра¬ 
нам, какие дают более или менее значительное количество этого металла; по¬ 
этому отсутствие цифры еще не означает того, что данная страна совершенно 
не имеет производства соответствующего металла. 


Весь прирост производства цветных металлов падает своей 
главной массой на Америку, главным образом на США. Америка 
дала в 1918 г. 1163 тыс. т меди, или 80®/о, и в том числе США — 
64®/о; свинца Америка выплавила 53®/о, цинка 58Ѵ», никеля 89®/о 
и алюминия 53^/о. 

В то же время европейские производители, лишенные подво¬ 
за нужных им цветных руд из-за блокады и подводной войны 
и истощаемые военными расходами, вынуждены были сокращать 
свое производство, а Бельгия и Польша, кроме того, стали не¬ 
посредственно театром военных действий и почти совершенно 
прекратили выплавку цинка и свинца. 

Германия, блокированная союзниками и почти совершенно 
лишенная возможности пользоваться внешними сырьевыми 
источниками, пыталась компенсировать недостаток в руде уси¬ 
ленной эксплоатацией своих сі'арых месторождений и исполь¬ 
зованием вторичных металлов, организуя их выплавку из рекви¬ 
зированных у населения металлических изделий, лома, скрапа и 
отходов в более крупных масштабах, но общий упадок ее хо¬ 
зяйства к концу войны привел к падению и цветную металлур¬ 
гию. іВыплавка свинца и цинка к 1918 г. снизилась почти вполо¬ 
вину, производство же меди осталось на уровне 1913 г. Цены на 
цветные металлы поднялись к концу войны почти вдвое, особен¬ 
но на Лондонской бирже, где происходили сделки с покупателя¬ 
ми из воюющих стран (табл. 7). 
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Таблица 7 





Цены за метрическую тонну 

Металлы 


Города 

1913 г. 1 

1917 г. 




долл. 1 

“/о 

долл. 1 

% 

Медь.1 


Лондон 

Нью-Йорк 

346 

337 

100 

100 

636 

599 

183 

178 

Цинк.1 


'Лондон 

• 108 

100 

242 

228 


Нью-Йорк 

125 

100 

196 

157 

Свинец . 1 


Лондон 

Нью-Йорк 

88 

96 

100 

100 

139 

194 

159 

201 

Олово.1 


Лондон 

966 

100 

1104 

114 


Нью-Йорк 

975 

100 

1364 

140 

Алюминий.1 

^ 1 


Лондон 

Нью-Йорк 

405 

521 

ко 

100 

і 

^491 

1137 

1 

121 

201 


За время империалистической войны все зародыши междуна¬ 
родных объединений цветной промышленности европейского ка¬ 
питализма «естественно распались, американские же монополии, 
наоборот, переживали «счастливое» время и увеличивали свои 
''прибыли. 

Война не разрешила и не могла, разумеется, разрешить ни 
одного из противоречий капитализма, и по окончании ее по¬ 
следние выступили с новой СИЛОЙ. Несмотря на разорения, при¬ 
чиненные войной, и обнищание населения не только побежден¬ 
ных, но и победивших стран, несмотря на громадную потреб¬ 
ность народного хозяйства в возмещении потерь, на наличие 
мошного производственного аппарата, производственная работа 
в капиталистических странах замирает, и они погружаются в 
глубокий послевоенный кризис в 1921 г. 

Производство цветных металлов, в которых расшатанное 
войной хозяйство Европы особенно нуждалось, резко ум'ень- 
шается вследствие сокращения военного спроса -и падает даже 
ниже уровня 1913 г. Громадные же производственные средства, 
еще усиленные за время войны, не находят себе применения и 
превращаются в мертвый капитал. Предприятия останавливают¬ 
ся, рабочие увольняются. Продукция падает. По данным ЦУНХУ, 
количество предприятий цветной металлургии и обработки в 
США сокращается к 1921 г. на 25^/а, количество рабочих—на 30®/о, 
а валовая продукция — на 44Ѵо. Продукция работающих пред¬ 
приятий уменьшается на 25^/а, основные фонды народного хо¬ 
зяйства разрушаются; среднее число рабочих на одно предприя¬ 
тие уменьшается на Выплавка меди сокращается до 53Ѵо 
уровня 1913 г., цинка — 44Ѵо, свинца — 72^^, никеля — 34®/о, 
олова— ^78'Ѵо и только производство алюминия' обнаружило 
рост на Иі^/о. Особенно сильно кризис поразил Америку, преж¬ 
де всего, конечно, США, вследствие чего удельный вес их сни¬ 
зился по всем видам цветных металлов на 10— 12Ѵа против 
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1918 г., в то же время удельный вес новых районов Австралии и 
Африки повысился на 2— ЗѴа. 

Абсолютные размеры производства цветных металлов в 
1921 г. падают в ОША до 276 тыс. т меди (4бѴ(ѵ против 1913 г.), 
182 тыс. т цинка (58^/о против 1913 г.) и 366 тыс. т свинца 
(89^/0 против 1913 г.). 

^Несмотря на сокращение производства ниже уровня 1913 г., 
цены на цветные металлы упали против 1913 г. на 11)—3(Р/о 
(табл. 8). 

Таблица 8 


Цены 1921 г. в долларах и процентное отношение их к ценам 1913 г. 


^ Биржи 

Медь 1 

Цинк 1 

[ Свинец 1 

Олово 1 

1 Алюминий 

долл. 1 

% 

долл. 

% 

долл. 

% 

долл.1 

Го 

долл. 

% 

Лондон . 

248 

82 

99 

1 

,91 

86 

98 

625 

65 

400 

99 

Нью-Йорк. 

276 

82 

103 

82 

100 

104 

630 

65 

647 

90 


5. Период временной стабилизации капитализма 

Кризис 1921 г. сменился в 1923 г. некоторым оживлением в 
области цветной металлургии, іПодъем этот был одним из мо¬ 
ментов движения капиталистической системы в условиях общего 
кризиса. В цветной металлопромышленности США, как и во вс^й 
капиталистической индустрии, происходит усиленная концентра¬ 
ция производства, рост механизации и электрификации, относи¬ 
тельное сокращение рабочей силы и повышеигие производитель¬ 
ности труда. К 1929 г. число предприятий цветной металлопро¬ 
мышленности благодаря концентрации сокращается против 1921 г. 
на 4®/о, в то же время суммарная продукция увеличивается на 
156®/а, а число рабочих на 49®/о. Таким образом размер одного 
предприятия увеличивается по продукции на 162Ѵс^, а по числен¬ 
ности рабочей силы — на 55®/о. Мощность механических двига¬ 
телей достигала 1570 тыс. л.^с., что дает 200 л. с. на одно пред¬ 
приятие вместо 80 л. с., бывших в 1919 г., а на одного рабочего 
это составило 4,9 л. с. в ,1929 г. против 3,1 л. с. в 1919 г. Произ¬ 
водительность труда рабочего в 1929 г. повысилась на 74®/о про¬ 
тив 1921 г., а заработная плата только на 14Ѵа. 

В одной металлургии цветных металлов энерговооруженность 
к 1929 г. поднялась до 13,18 квт, из которых 10,79 квт — элек¬ 
троэнергии. Следовательно, цветная металлургия была электри¬ 
фицирована уже на 82Ѵо. В 1919 г. электровооруженность была 
равна только 5,24 квт, и в 1914 г. — 2,87 квт. 

Продукция цветных металлов быстро идет вверх и к 1929 г, 
вырастает по меди и свинцу до ІѴ 4 млн. т. Удельный вес Европы 
повышается против 1918 г., хотя и не достигает довоенного 
уровня. Положение Америки также улучшается в сравнении с 
1921 г., и если ей не удается восстановить целиком свой удель¬ 
ный вес 1918 г., то все же в результате послевоенных сдвигов 
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■она оказывается в 1929 г. на более высоком месте, чем в 1913 г. 
Удельный вес новых районов тоже слегка повышается (табл. 9). 


Таблица 9 


Одним из факторов, 
обусловивших зтот ска¬ 
чок в области цветной 
металлургии, был на¬ 
чавшийся после войны 
процесс коренной ре¬ 
конструкции хозяйства 
не только побежден¬ 
ных, но и победивших 
стран, развитие элек¬ 
трификации и механи¬ 
зации производствен¬ 
ных процессов, что со¬ 
здало громадный спрос 
на все цветные ме¬ 
таллы. Цены на них вновь повысились на 20— бОѴоі против 1921 г., 
хотя и не достигли уровня рекордных цен военного периода, но 
все же оказались выше цен предвоенного времени (1913 г.) 
(табл. 10). 

Таблица 10 

Цены 1929 г. и их динамика 


Металлы 

1929'г. 

Мировое 

произ¬ 

водство 

Удельный вес, % 

Европа 1 

Америка 1 

Прочи е 
материки 

Медь, тыс. т 

1895 

10 

77 

13 

Свинец и „ 

1744 

23 

60 

17 

Цинк „ , 

1457 

48 

45 

7 

Никель „ „ 

бб 

2 

91 

7 

Олово , „ 

195 

33 

66 

1 

Алюминий . « 

277 

48 

52 

— 

Золото тыс. кг 

5793 

— 

25 

75 

Серебро , „ 

8108 

4 

86 

10 



Медь 

1 Цинк 

1 Свинец 

1 Олово 1 

Алюминий 


ж 


X 


X 


X 1 


ас 1 



§ 

X 

9 а 

1 

ас 

1 к ^ 

о 

«гС 

X 


2 

ІІ 

о 

Э 

§1 


о 

с; 


о 

1 

Х’Х 1 

4 1 

йк 

^ 1 


о 


За 1 т, долл. 

408 

399 

119 

143 

111 

150 

975 

995 

452 

529 

о/о к цене 1913 г. . . . 

118 

119 

109 

115 

127 

156, 

1 101 

1 102 

112 

101 

о/„ „ „ 1918 . . . . 

64 

67 

49 

73 

79 

77 

88 

73 

92 

46 

Уо . . 1921 .... 

164 

150 

120 

138 

130 

150 

157 

156 

113 

113 


Ведущая роль в мировом производстве цветных металлов, 
кроме никеля и олова, принадлежала попрежнему США, на долю 
которых приходилось 52^/& миров'ого, или 67^/(* американского, 
производства меди — 988 тыс. т, 40^/а мирового, или 87Ѵо аме¬ 
риканского, производства цинка — 567 тыс. т, 37^/о мирового, или 
61 Ѵо американского, производства свинца — 649 тыс. т ’и 37^/о 
мировой, или 70^/о американской, продукции алюминия — 
102 тыс. т. 

Однако к 1929 г. вполне отчетливо выявились уже серьезные 
конкуренты США по меди в странах, находившихся в сфере 
английского и франко-бельгийского капитала —Канада, Север¬ 
ная Родезия, Бельгийское Конго (Катанга). Открытие богатых 
медных месторождений с высоким содержанием металла в Юж¬ 
ной Африке на территории Бельгийского Конго и Северной Ро¬ 
дезии при дешевизне рабочей силы безмерно эксплоатируемого 
туземного населения, относительной блитости рынков потребле¬ 
ния (Западная Европа) и возможности использования дешевого 
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морского транспорта создало благоприятные условия для бы¬ 
строго развития производства меди в этих новых районах. Воз¬ 
никают новые крупные предприятия по выплавке меди, и в 
1929 г. Южная Африка дала уже около 18Ѵа мирового производ¬ 
ства меди. Из американских конкурентов США по меди наиболь¬ 
шее значение приобретает Чили, давшая в 1929 г. ІбѴа мировой 
выплавки этого металла. 

Европейское производство цветных металлов не концентриро¬ 
валось подобно американскому, но было распылено почти по 
всем передовым капиталистическим странам Европы — в Герма¬ 
нии, Великобритании, Франции, Испании, Италии, Швеции и др. 
Более выдающееся положение заняла вновь Германия, которой 
принадлежало 28®/о европейской продукции меди, 25Ѵо алюм'иния, 
24'®/о( свинца и 14Ѵо цинка. Испания давала 34,5®/» европейского 
производства свинца и 15Ѵо меди, а Бельгия — 28,5^о1 цинка и 
13,5Ѵо свинца. Отход к Польше по Версальскому мирному до¬ 
говору большей части германской Верхней Силезии с ее цинко¬ 
выми рудами резко снизил значение Германии в производстве 
цинка, в котором до войны она занимала первое место в Европе 
(41,5Ѵа) и соответственно увеличил удельный вес Польши. По¬ 
следняя благодаря этому в 1929 г. дала 24Ѵо европейской про¬ 
дукции цинка вместо ІѴо в 1913 г. Франции принадлежало 
59,4Ѵа европейской добычи бокситов и 23Ѵо производства алю¬ 
миния. Великобритания отошла на последнее место в производ¬ 
стве всех цветных металлов в Европе: 12®/оі меди, 8,4®/а цинка и 
2,6^/о свинца; только по олову она продолжает занимать первое 
место в Европе — 86Ѵо европейского производства. Следует ука¬ 
зать на Швейцарию и Норвегию, которые благодаря обилию де¬ 
шевой гидроэнергии развернули у себя значительное производ¬ 
ство алюминия— ^18,бѴо европейской продукции этого металла в 
Швейцарии и 16,7Ѵо в Норвегии. 

С 1923 г. в капиталистических странах образуются монополи¬ 
стические организации в цветной металлургии. 

В октябре 1926 г. образуется международный медный кар¬ 
тель, объединивший три ранее названные американские моно¬ 
польные организации, англо-испанскую группу Рио-Тинто, бель¬ 
гийские предприятия в Конго и английское общество в Танганай- 
ке. Картель этот охватил до 90Ѵ(> мирового производства меди; 
не вошли в него только родезские предприятия англичан и ахме- 
риканская медная компания Миами. Картель провел политику 
безудержного повышения цен на медь: за 2 Ѵ 2 года — с октября 
1926 до января 1929 г. — он 52 раза повышал цены и добился к 
январю 1929 г. подъема на ЗОѴо против конца 1926 г.; продолжая 
ту же политику, картель за одну декаду марта три раза повы¬ 
шал цену на медь, так что к апрелю 1929 г. она поднялась еще 
на 40Ѵа. ^ - 

В том же 1926 г, европейские производители алюминия орга¬ 
низовали общеевропейский алюминиевый картель. В него вошл^^' 
национальные монополии Франции, Германии, Англии, Швейцар 
рии и часть итальянских и норвежских предприятий. Этот кар- 

-4 Потресов 
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тель объединил почти оОѴо мирового производства алюминия и 
стал мощным конкурентом американского алюминиевого треста 
Меллона, монополизировавшего все американское производство 
этого металла и боровшегося с европейскими производителями. 

Ожесточенная конкурентная борьба европейского алюминие¬ 
вого картеля с американским трестом Меллона не позволила 
значительно повысить цены на алюминий, так что к 1929 г^ они 
на Лондонской бирже поднялись только на 12®/о, а на Нью-Йорк¬ 
ской— на 13^/о против 1921 г. 

Такая же борьба европейских производителей цинка с амери* 
канскими привела к образованию сначала европейского цинково¬ 
го соглашения в мае 1928 г., а в декабре того же года — меж¬ 
дународного цинкового картеля, в состав которого вошли все 
европейские производители цинка и мексиканские, а американ¬ 
ские (США) обязались сократить экспорт в Европу при условии 
сокращения производства участниками картеля. Целью картеля 
было повышение цен путем сокращения производства, и в пер¬ 
вые полгода своего существования ему удалось несколько под¬ 
нять цены на цинк, но начавшийся экономический кризис поло¬ 
жил конец повышательной тенденции, и цены к концу 1929 г. 
упали ниже уровня, на котором они стояли до образования кар¬ 
теля. I 

В области производства свинца также делались попытки орга¬ 
низовать международное объединение для регулирования рынка. 

Производство олова фактически было почти монополизиро¬ 
вано английским картелем «Англо-восточная рудная корпора¬ 
ция», контролировавшим преобладающую часть производства 
олова. іВ противовес этому в конце 1928 г. американцы органи¬ 
зовали антикартель для борьбы с монополией английского капи¬ 
тала, вследствие чего цены на олово стали падать. Тогда в на¬ 
чале 1929 г. англичане сделали попытку создать международный 
картель производителей олова, но благодаря противодействию 
индо-голландских производителей (Банка, Биллитон и др.) согла¬ 
шение не состоялось. 

6. Кризис 1929-1932 гг. 

С конца 1929 г. в капиталистической системе появились пер¬ 
вые признаки нового кризиса. (На этот раз кризис развернулся 
в условиях далеко уже зашедшего процесса загнивания капита¬ 
листической системы в обстановке общего кризиса капитализ¬ 
ма и потому он приобрел чрезвычайную остроту и охватил все 
страны капиталистического мира и все его ^хозяйственные обла¬ 
сти. Индекс физического объема продукции капиталистической 
отромышленности, исчисленный по отношению к уровню 1929 г., 
принятому за 100, уже в 1930 г. упал до 86,5. Из 22 стран, взя¬ 
тых в подсчет, только в пяти индекс промышленной продукции 
1930 г. оказался выше 100 — это Греция, Дания, Норвегия, Чили 
и Франция. Развиваясь дальше, кризис достиг своего максимума 
в 1932 г., когда общий индекс продукции упал до 63,1 и кризи¬ 
сом охвачена была уже 21 страна. 
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Индекс физического объема продукции по всему капиталистическому 

миру 1 

1929 г, 1930 г. 1931 г. 1932 г. 

100 86,5 75,0 63,1 

Под влиянием кризиса потребление цветных металлов падает 
и еще больше падают цены на них, за исключением алюминия, 
цена которого снизилась только на 4®/о (табл. 11). 


Таблица 11 


Металлы 

Потребление.^тыс. т | 

Цена за 1 /л, долл. 

1 

1929 г. 1 

1931 г. 

1 1931 г, 

в % 

к 1929 г. 

1 

1929 г. 

1931 г. 

1931 г. 
в % 

к 1929 г. 

Медь. 

1757 

1213 

68 

399 

179 

1 

45 

Свинец.. 

1704 

1270 

74 

150 

94 

63 

Цинк.• . . 

1438 

1021 

71 

143 

80 

56 

Олово.. 

185 

142 

77 

995 

539 

54 

Алюминий . 

276 

170 

61 

529 

505 

96 

1 


Международные и национальные монополии — картели, син¬ 
дикаты и тресты цветной металлургии — пытались бороться с 
падением цен путем сокращения производства, но последнее не 
успевало за уменьшением потребления, запасы на складах непро¬ 
данной продукции росли и цены неудержимо катились вниз, 
(табл. 12). 

' Таблица 12 


Металлы 

Производство^*тыс. т 

Потреб¬ 
ление 
1931 г. 

Остатки 
на 1 декабря 
тыс. т 

Остатки в Уо 
к производству 

и . 

со 05 

05 04 
^05 

•« 

СО 

03 

гг а 

\ 

1929 г. 

1931 г. 

в % 

к 1929 г. 

в % 

к 1929 г. 

1929 г. 

1931 г. 

1929 г. 

1 

1931 г. 

Медь. 

1895 

1482 1 

1 

78 

68 

440 

722 


48,5 

45 

Свинец . 

1744 

1390 

80 

74 

151 

151 


10,8 

63 

Цинк. 

1457 

1074 

73 

71 

77 

130 


13,0 

56 

Олово . 

195 

156 

80 

77 

28 

51 


34,0 

54 

Алюминий . . . . 1 

і 

277 

219 

77 

61 

(1) 

(50) 


22,7 

96 


В 1932 г. кризисный процесс достиг кульминации и в цветной 
металлургии — производство сократилось почти на половину по 
сравнению с 1929 г., запасы непроданной продукции на 1 декаб¬ 
ря 1932 г. выросли по меди, например, до ВЗ^Ѵа годового произ¬ 
водства. Цены скатились до 30— 50Ѵ(^ уровня 1929 г. (табл. 13). 

Выплавка никеля и олова также упала: первого до 26 тыс. т— 
40Ѵб уровня 1929 г., и второго — до 106 тыс. т — 54®/о уровня 
1929 г. Добыча серебра снизилась до 5120 тыс. кг — 63^/о уровня 

^ ЦУНХУ СССР, Статистический сборник, .Капиталистические страны", т. I, табл. 1. 
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1929 г. и только добыча золота после упадка 1929 г. дала при¬ 
рост на 20Ѵо, поднявшись до 692 тыс. т. 

Таблица 13 



1932 г. 

Металлы 

производство 

1 Остатки 

1 Цена за 1 т 

тыс. т 

в % 

к 1929 г. 

тыс. т 

в Уо 

к произ¬ 
водству 

долл. 

% 

к 1929 г. 



Медь .. 

899 

49 

770 

85 

124 

31 

Свинец . 

1148 

66 

176 

15,2 

71 

! 47 

Цинк.. . . . 

781 

55 

125 

15,8 

64 

45 

Алюминий . 

153 

55 

— 

— 

505 

96 


Мечты капиталистических магнатов и их идеологических вы¬ 
разителей— буржуазных ученых — о преодолении капиталисти¬ 
ческих противоречий при посредстве монополий, о возможности 
организованного капитализма с треском рушатся. Международ¬ 
ные монополии, возникшие в период «процветания» (проспери¬ 
ти), в период временной стабилизации капитализма, не справи¬ 
лись и не могли, конечно, справиться с задачей борьбы с кризи¬ 
сом, не были в состоянии предотвратить падение цен и посте¬ 
пенно распались. Медный картель прекратил свое существование 
летом 1932 г., свинцовый пал еще в марте того же года; цинко¬ 
вый картель просуществовал только один год и в ноябре 1929 г. 
картельное соглашение было расторгнуто, и хотя в ноябре 
1931 г. оно было возобновлено, но в него не вошли электролит¬ 
ные заводы. Внутренние противоречия и антагонизм между 
европейскими и американскими производителями цинка не осла¬ 
бели, и падение цен продолжалось и после возобновления кар¬ 
теля. 

Кризис особенно сильно поразил цветную металлопромыш¬ 
ленность США. Уже к 1931 г. число предприятий этой отрасли 
уменьшилось на ІбѴо, количество занятых в ней рабочих сокра¬ 
тилось на 104 тыс., или 34®/о. Общая валовая продукция отрасли 
снизилась до 40®/о уровня 1929 г., нагрузка предприятий понизи¬ 
лась на 53Ѵо, основной капитал почти наполовину бездействовал 
и разрушался. Выплавка меди США в 1932 г. упала до 28^/о 
уровня 1929 г., свинца до ЗЗѴа, цинка до ЗЗѴа и алюминия до 
4бѴо<' при общем снижении производств в мировом хозяйстве по 
меди до 44Ѵа, по свинцу до 66®/а, по цинку до 54Ѵо и по алюми¬ 
нию до 55Ѵо. Ряд предприятий цветной металлопромышленности 
США совсем прекратил свою деятельность. Мировое значение 
американских монополий сильно упало. В то же время молодые 
районы Австралии, Африки, Азии, находившиеся в сфере влия¬ 
ния английского капитала, пользуясь ослаблением позиции аме¬ 
риканских монополий и опираясь на более богатое сырье и де¬ 
шевизну колониальной рабочей силы, даже увеличили свою 
продукцию, или, в худшем случае, удержали свое производство 
на уровне 1929 г. Немало содействовала падению роли Америки 
политика Англии, постаравшейся использовать сокращение вы- 


52 











плавки в США для того, 
чтобы ослабить свою за¬ 
висимость от Америки в 
основных металлах цветной 
группы. Оттавское согла¬ 
шение Англии с Канадой, 
создавшее таможенные 
льготы для ее продукции 
на английском рынке, и 
поддержка франко-бель¬ 
гийского капитала в Юж¬ 
ной Африке содействовали 
усилению цветной промыш¬ 
ленности в английских вла¬ 
дениях, в результате чего 
США потеряли свое моно¬ 
польное положение на 
рынке меди, какое принад¬ 
лежало им до кризиса, 
а группа стран, производ¬ 
ство которых контроли¬ 
руется английским капита¬ 
лом, в совокупности дала 
в 1932 г. больше металла, 
чем в 1929 г. и почти до¬ 
гнала США по своему 
удельному весу в мировой 
продукции цветных метал¬ 
лов (табл. 14). 

Неравномерность разви¬ 
тия капиталистической си¬ 
стемы сказалась в цифрах 
приведенной таблицы с 
особенной яркостью. Имен¬ 
но при общем понижении 
движения всей системы 
цветной металлургии тяже¬ 
лых металлов страны Бри¬ 
танской империи дали рост 
производства меди и цинка 
и; лишь незначительное со¬ 
кращение выплавки свинца. 

7. Депрессия особого рода 

В 1933 г. «Капита¬ 
лизму удалось несколвко 
облегчить положение про¬ 
мышленности за счет рэг 
бочих — путем углубления 
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их эксплоатации через усиление интенсивности их труда, за счет 
фермеров — путем проведения политики наиболее низких цен на 
продукты их труда, на продовольствие и отчасти на сырье, за 
счет крестьян колоний и экономически слабых стран —путем 
еще большего снижения цен на продукты их труда, главным 
образом на сырье и затем на продовольствие» 

Кризисные явления слабеют, капиталистическое хозяйство пе¬ 
реходит в фазу депрессии особого рода, кое-где появляются 
признаки улучшения, оживления. Они нигде не охватывают всех 
областей хозяйства, но проявляются то на одном, то на другом 
его участке и не отличаются устойчивостью — улучшение сме¬ 
няется новым падением, иногда даже ниже прежнего уровня. 

Индекс физического объема промышленной продукции дает 
следующую картину движения промышленного хозяйства капи¬ 
талистического мира за годы депрессии особого рода ^ (табл. 15). 


Таблица 15 

Движение индекса промышленной продукции капиталистических стран 
(Продукция 1929 г. принята за 100) 


Годы 

Все капитали¬ 
стические 
страны 

США 

Великобри¬ 

тания 

Германия 

Франция 

Италия 

1930 

86,3 

80,7 

92,3 

85,9 


91,9 

1931 

74,8 

68,1 

83,8 

67,6 

88,9 

77,6 

1932 

63,0 

53,8 

83,5 

53,3 

68,8 

66,9 

1933 

71,3 

63,9 

88,2 

60,7 

76,7 

73,7 

1934 

77,0 

85,2 

66,4 

98,8 

79,8 


80,9 

1935 

75,6 

105,7 

94,0 

67.4 

91,8 

1936 1 

95,4 

88,1 

116,1 

106,3 


— 

1937 

102,5 

(март) 

99,2 

122,9 

111,9 

74,6 

— 


Подъем хозяйственной жизни в промышленности начинается 
в капиталистической системе, как видно по движению индекса, 
с 1933 г., но совершается он крайне неравномерно даже в веду¬ 
щих странах системы: в то время каі^Великобритания в 1935 г. 
перешагнула уже за уровень 1929 г., а Германия почти достигла 
его, США отстояли от него еще на 24®/а, а Франция после не¬ 
которого подъема в 1933 г. вновь испытала снижение зфовня 
промышленного производства и в 1935 г. имела еще на 32,бѴо 
меньше продукции, чем в 1929 г. 

Такая же картина наблюдается в целом и в цветной металло¬ 
промышленности с некоторыми, правда, отличиями в отдельных 
металлах — по меди, цинку и золоту оживление начинается с 
1933 г., по остальным металлам с 1934 г. (табл. 16). 

В первой половине 1937 г. индекс промышленного производ¬ 
ства достиг высшей точки докризисного периода: к этому же 

^ Сталин, Отчетный доклад XVII съезду партии, Вопросы ленинизма, 
X изд., стр. 543. 

Индексы промышленной продукции взяты из Конъюнктурного бюлле¬ 
теня журнала «Мировое хозяйство и мировая политика» за август 1937 г. 
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Таблица 16 


Выплавка основных цветных металлов 



1932 г. 

1933 г. 

1934 г. 

1935 г. 

1936 г. 

Медь, тыс. т . 

899 

1050 

1300 

1441 

1617 

Свинец „ „ . 

1148 

1149 

1358 

1429 

1530 

Цинк „ „ . 

781 

1004 

1183 

1328 

1504 

Олово „ „ . 

106 

101 

124 

131 ' 

181 

Никель, добыча, тыс. т . . . 

26 

46 

70 

76 

90 

Алюминий, тыс. т . 

153 

141 

171 

235 

358 

Золото, тыс. кг . . . 

692 

701 

712 

770 

880 

Серебро . . 

5120 

5276 

5736 

6477 

7868 


времени и продукция цв'етных металлов переходит за докризис¬ 
ный уровень — фаза депрессии особого рода заканчивается и 
должна бы начаться фаза подъема; но уже с июня 1937 г. по¬ 
являются признаки надвигающегося нового мирового кризиса в 
виде падения курсов ценных бумаг, затруднений в сбыте, сниже¬ 
ния цен и т. п. 

В период депрессии особого рода выплавка цветных метал¬ 
лов растет особенно в Канаде, молодых районах Африки: и Юж¬ 
ной Америки, а из европейских стран — в Югославии. 

Предприятия Бельгийского Конго (Унион Миньер дю О'Ка- 
танга) и Северной Родезии (Рокана Корпорейшен и Роан Анти¬ 
лоп) увеличивают к 1936 г. объем своего производства меди 
против 1932 г. — Конго на 155Ѵо, Родезия на 110®/© и Канада 
на 82®/с при общем увеличении мировой выплавки меди на 79®/о. 
Канадский концерн Норанда пускает новый медеплавильный 
завод. 

Подъем цветной металлургии, так же как и всей капитали¬ 
стической промышленности, совершался за счет усиления эк- 
сплоатации рабочих, повышения интенсивности их труда и сни¬ 
жения заработной платы; так, в США в 1932 г. при сокращении 
выплавки меди в четыре раза количество оплаченных человеко¬ 
часов уменьшилось в пять раз. 

Кроме нажима на рабочих капиталистические страны широко 
субсидировали промышленников за счет государства. 

Помощь со стороны государства капиталисты получали как 
в форме открытых субсидий из бюджетных средств, так и в бо¬ 
лее или менее замаскированном виде различных «регулирующих» 
мероприятий и валютно-кредитных операций. 

В 1933 г. президент США Рузвельт издал так называемый 
«медный кодекс», которым была установлена обязательная внут¬ 
ренняя цена на медь в размере 9 центов за англофунт при фак¬ 
тической рыночной цене в 4,5—5 центов и введено ограничение 
выплавки меди для каждого предприятия в 20—30®/о его произ¬ 
водственной мощности (так называемая квота). Это дало амери¬ 
канским предпринимателям возможность усилить экспорт меди 
по резко пониженным ценам, покрывая убытки за счет внутрен- 
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него рынка, иначе говоря, за счет собственных налогоплатель¬ 
щиков — рабочих и фермеров. 

іНо особенно большие выгоды принесла промышленникам 
инфляция бумажных денежных знаков при отказе от золотого 
стандарта и прекращении размена банкнот на золото. При со¬ 
хранении уровня номинальной заработной платы и при выплате 
ее в обесцененных бумажных знаках реальная заработная плата 
рабочих уменьшалась в таком' же размере, в каком произошло 
обесценение бумажной валюты. Фактическое снижение заработ¬ 
ной платы и удлинение рабочего дня дали возможность снизить 
себестоимость и повысить конкурентоспособность продукции. 

Объективную же базу для роста потребления цветных метал¬ 
лов и повышения рыночной конъюнктуры дало обновление 
основного капитала капиталистических стран после тяжелых по¬ 
трясений кризисного периода и бешеная гонка вооружений для 
новой империалистической схватки за передел мира. 

8. Современное состояние цветной металлопромышленности 

Технико-производственный тип. В техническом отношении 
современная цветная металлургия капиталистических стран до¬ 
стигла большого совершенства. Производственные процессы по¬ 
чти полностью механизированы, руда до поступления в плавку 
обязательно подвергается обогащению и предварительно обжи¬ 
гается. Плавка меди ведется в отражательных печах, проплав 
шихты на квадратный метр пода печи достигает на многих за¬ 
водах 3,5—4,5 т: например, заводы Норанда в Канаде — 4,5 
Гарфильд в штате Юта США — 3,5 т. Калюмет и Аризона в шта¬ 
те Аризона — 4,0 т. Извлечение металла в конечный продукт 
приближается к 100®/о: например, на заводе Гарфильд — 99Ѵо, 
Эль-Пазо в штате Тексас США— 95Ѵо, Юнайтед-Верде Аризона— 
99Ѵо, Роан Антилоп в Северной Родезии — 97,92Ѵо, на Магдебург- 
ском цинковом заводе в Германии — 98,99®/с. Благодаря такому 
высокому извлечению американцы имеют возможность обраба¬ 
тывать руды с содержанием' металла всего в 0,5Ѵо. 

Кроме того, в капиталистической цветной металлургии, осо¬ 
бенно же в США, блестяще поставлено использование всех ком¬ 
понентов руды — раз руда добыта, надо извлечь из нее все, что 
можно — таков основной закон, которым руководствуются аме¬ 
риканские заводы цветной металлургии. Американские заводы 
тщательно используют все отходы, не брезгуя даже незначи¬ 
тельными размерами их, улавливают газы, используют отходя¬ 
щее тепло, извлекают благородные металлы даже из очень бед¬ 
ных руд, стараясь этим путем* компенсировать естественные пре¬ 
имущества своих конкурентов из новых районов: Канады, 
Африки. 

■В горном хозяйстве, помимо многочисленных систем горных 
работ, тщательно согласованных с особенностями месторожде¬ 
ния и дающих дешевую руду, американцы вводят целый ряд 
удешевляющих работу усовершенствований — проходку шахт 
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бурением, делающую ненужной крепление их, автоматизируют 
водоотлив, не говоря уже о широкой механизации всех производ¬ 
ственных операций. И здесь, так же как на металлургических 
заводах, стараются использовать все, что возможно: органи¬ 
зуется извлечение меди из рудничных вод, старых отвалов и 
низкопроцентных руд путем обработки последних водой. Обога¬ 
тительные фабрики устраивают у себя шлюзы в виде желобов, 
дно которых покрывается мешковиной для извлечения золота 
из пропускаемых через эти шлюзы флотационных хвостов. 

В результате указанных моментов себестоимость, например, 
меди на некоторых заводах достигла весьма низкого уровня, — 
таю, на заводе Магма она составила в 1934 г. 5,73 цента за 
англофунт, или 427,3 доллара за метрическую тонну вместо 
7,8 центов за англофунт в 1933 г. ^ 

О составе коммерческой себестоимости меди на американских 
заводах могут дать представление следующие цифры по заводу 
Юнайтед Вер де за 1934 г. (табл. 17). 

Таблица 17 



Себестоимость 

1 англофунта, 
цент. 

Себе стоимость 
1 метр, т 
долл. 

Состав 

Руда... 

2,55 

56,67 

38,2 

Транспорт руды . 

0,08 

1,78 

"1,2 

Обогащение и плавка ........ 

Рафинирование и торгово-транспортные 

1,96 

43,56 

29,4 

расходы. 

1,76 

39,11 

26,4 

Налоги . 

0,28 

6,22 

4,2 

Прочие расходы. 

0,04 

1 

0,88 

0,6 


^6,67 

148,22 

100,0 


‘ Концентрация производства. Концентрация производства в 
области цветной металлургии в капиталистической системе до¬ 
стигла высокой степени. Кроме названных ранее предприятий, 
как рудник Бингам в штате Ю^а 'США с суточной добычей руды 
в 60 тыс. т, медеплавильный завод Гарфильд в том же штате 
с годовой производительностью в 220 тыс. т меди, можно на¬ 
звать еще несколько: завод Интернейшенел Смелтинг* Ко 
в штате Аризона —100 тыс. т меди, свинцовый завод Геркуле- 
ниум в штате Миссури, дающий 48 тыс. т свинца в год; свинцО' 
вый завод Федераль в штате Иллинойс мощностью в 96 тыс. т 
рафинированного свинца; цинковый завод в Магдебурге (Герма¬ 
ния) с годовой производительностью 60 тыс. т. 

Крупнейшим цинковым заводом США является электролит- 
ный завод Грэт-Фоллс в штате Монтана на 100 тыс. т в год, 
принадлежащий компании Анаконда (Рокфеллер), работающий 
в значительной степени на привозных концентратах —100 тыс. т 
в год цинка. Из дестилляционных заводов наиболее крупные — 
Блоквэлл в штате Оклахома с годовой производительностью 
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в 22 тыс. т, Аморилло в штате Тексас (Техас) с производством 
в 12—15 тыс. т, наконец, глиноземный завод в Сан-Луи на 
150 тыс. т. 

В условиях анархии капиталистической системы эта концен¬ 
трация и рост основных капиталов приводят, однако, к непол¬ 
ному использованию, к избытку капитала, так называемой пере¬ 
капитализации, составляющей характерную черту современного 
состояния цветной металлопромышленности, общую, впрочем, 
для всей капиталистической системы. Так, медные заводы США 
были загружены в 1936 г. менее чем на половину, а в 1937 г.— 
на 60— 65Ѵо; в'том же 1936 г. цинковые заводы Германии рабо¬ 
тали с нагрузкой только 72^/о, а свинцовые — 73Ѵо. 

Монополии. Еще сильнее концентрация капиталов — большая 
часть мирового производства цветных металлов фактически со¬ 
средоточена в руках двух-трех мощных финансовых групп, 
образующих мощные монополии. 

Улучшение рыночной конъюнктуры создало благоприятную 
обстановку для усиления деятельности различного рода монопо¬ 
листических организаций в области цветной металлургии. 
В 1935 г. был возрожден международный медный картель, рас¬ 
павшийся, как было сказано, в 1932 г., но теперь в нем перевес 
перешел к европейскому, преимущественно английскому, капи¬ 
талу. Американцы же, за исключением одной крупной компании, 
не вошли в этот новый картель, оградив свой внутренний рынок 
высокой таможенной пошлиной; в январе 1937 г. это картельное 
соглашение было расторгнуто, но к концу года вновь возникли 
предположения о его возобновлении. 

Мировое производство свинца находится под контролем двух 
крупных концернов: английского—Бритиш Металл Корпорей- 
шен и американского — Америкен Смелтинг енд Рифайнинг Ко. 
В Германии контроль осуществляется обществом Металльгезель- 
шафт, которое связано с американским капиталом. 

Цинковое производство США контролируется двумя основ¬ 
ными финансовыми группами Рокфеллера через Анаконда Коппер 
Майнинг Ко и Гугенгейма — Америкэн Смелтинг енд > Рифайнинг 
Ко. Кроме американских цинковых предприятий названные фи¬ 
нансовые группы контролируют цинковые заводы и рудники 
Мексики и ряда европейских стран — Германии, Норвегии, 
Польши. 

Бельгийская цинковая промышленность на 90Ѵо объединена 
в руках концерна Вьей Монтань, который располагает рудни¬ 
ками в Швеции, Италии, Франции, Алжире, Тунисе. 

В целом все же цинковая промышленность менее концентри¬ 
рована, нежели медная, и попытки международного картелирова¬ 
ния носят здесь пока характер «джентльменских соглашений». 
Наибольшее влияние в этой области имеют американские кон¬ 
церны Анаконда и Америкен Смелтинг енд Рифайнинг Ко, уча¬ 
ствующие в капиталах ряда европейских стран—^Германии, Нор¬ 
вегии, Польши, а также английская — Бритиш Металл Корпо- 
рейшен. 
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в области производства никеля продолжает действовать 
образовавшийся в 1928 г. англо-американский концерн Интер- 
нейшенел Никель Ко оф Канада, который держит в своих руках 
не только всю никелевую промышленность Канады, но старается 
подчинить своему влиянию никелевые предприятия других 
стран. Так, недавно открытые в Норвегии и Финляндии ни¬ 
келевые месторождения взйты в концессию компанией Фалькон- 
бридж, которая входит в состав названного выше канадского 
никелевого концерна. 

В оловянной промышленности концентрация капитала до¬ 
стигла высокой степени: ЭОѴо мирового производства олова на¬ 
ходится в руках английского капитала, организованного в меж¬ 
дународный картель Интернейшенел Тин Комити. До 1934 г. 
в картель не входили мелкие производители — Китай и Сиам,— 
а также предприятия Бельгийского Конго, которые в качестве 
так называемых аутсайдеров вели упорную борьбу с картелем и, 
пользуясь рестрикционной политикой, проводимой картелем, 
расширяли свою выплавку. Оживление, начавшееся в капитали¬ 
стическом мире'С 1934 г., рост спроса на олово позволили кар¬ 
телю значительно повысить предложенную аутсайдерам квоту 
в производстве олова и этим вовлечь их в картель. В настоящее 
время в картель входят все главные производители олова, и мо¬ 
нопольное положение Англии на этом участке сильно возросло, 
а положение США ухудшилось. ^ 

Мировой алюминиевый рынок находится в руках двух мощ¬ 
ных монополистических объединений: 1) американского кон¬ 
церна Алюминиум Компани оф Америка — финансовой группы 
Меллона (связанного с группой миллиардера Моргана) и 2) евро¬ 
пейского алюминиевого картеля. 

Объединение Меллона владеет алюминиевой промышленно¬ 
стью США, добычей боксита в Южной Америке и контролирует 
норвежскую, итальянскую и частично канадскую алюминиевую 
промышленность, а также добычу боксита в Югославии, Гвиане 
и в Британской Индии. В европейском объединении участвуют 
французские, германские, швейцарские и великобританские 
организации. 

Характеристика отдельных стран и металлов. 1. Медь. По 
выплавке меди в настоящее время страны капиталистического 
мира располагаются в следующем порядке: первое место зани¬ 
мают США (35Ѵо мирового производства), второе — Чили (15Ѵо), 
третье — Канада (10®/о), четвертое — Северная Родезия (8,5Ѵо) и 
пятое — Бельгийское Конго (8Ѵо). На шестом месте стоит в капи¬ 
талистической части Япония; далее следуют Германия, Испания, 
Югославия, Норвегия, Швеция. 

В США большая часть меди добывается в западных штатах— 
Аризона, Монтана, Юта, Невада, Колорадо, Новая Мексика, 
Тексас, Мичига'н. Крупнейшими предприятиями являются Ана¬ 
конда (Монтана) финансовой группы Рокфеллера, Фелпс Додж 
Корпорейшен (Аризона) и заводы Америкэн Смелтинг энд Ри- 
файнинг Компани — Гарфильд (Юта),^ Эль-Пазо (Тексас), Май- 
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ями (Аризона), Такома (Вашингтон), а также предприятия 
Кеннекот Ко Юта Коппер Ко и Невада (Консолидейтед. Американ¬ 
ские заводы работают на рудах, сравнительно бедных, с содер¬ 
жанием меди в Аризоне 1,6Ѵо, в Неваде — 1,ЗѴо, в Юте — 0,8®/^ 
и только Монтана располагает более богатыми рудами — 
с ЗѴ» меди; поэтому обогащение и комплексное использование 
составляют обязательные условия работы американских меде¬ 
плавильных заводов. 

Чилийские медеплавильные заводы расположены в северной 
ее половине; они принадлежат концернам США; Чили Коппер 
Ко и Андес Коппер Ко являются дочерними предприятиями Ана¬ 
конды, а Брейден Коппер Ко принадлежит финансовой группе 
Гугенгейма. Чилийские руды несколько богаче, чем США,— 
среднее содержание меди в них 2,1 Ѵо, и кроме того, они окис¬ 
ленные и допускают более дешевую гидрометаллургическую- 
обработку. 

Канада располагает наиболее благоприятными условиями для 
развития медного производства —руды Канады отличаются 
слолшым комплексным характером, содержат, кроме меди, ряд 
ценных компонентов — никель, кобальт, цинк,' благородные ме¬ 
таллы; медь во многих предприятиях является даже не основной 
а побочной продукцией (например, Интернейшенел Никель Ко), 
и потому себестоимость ее весьма низкая. Главные медные за¬ 
воды Канады—Норанда (Квебек), Флин-Флон (Манитоба) и 
Фалькенбридж (Онтарио) — работают на рудах с содержанием 
свыше ЗѴо меди, и кроме того, в них имеется золото, серебро, 
платина, никель, цинк. 

Крупнейшими медными предприятиями Северной Родезии 
являются заводы Н’Кана компании Рокана Корпорейшен мощ¬ 
ностью в 50 тыс. т годовой производительности и Роан Анти¬ 
лоп мощностью в 104 тыс. т. 

В Бельгийском Конго медеплавильное производство сосредо¬ 
точено в южной его части, в Катанге, и принадлежит франко¬ 
бельгийскому капиталу. 

Из европейских медных предприятий наиболее значитель¬ 
ными являются англо-испанское предприятие Рио-Тинто в юго- 
западной Испании, югославские рудники Бор и Мансфельдский 
район в Германии. Развивается также производство меди в Нор¬ 
вегии (Оркла, Троньен), в Швеции (Боллиден), в Финляндии 
(Оутокумпу). 

2. Свинец. По производству свинца США принадлежит так¬ 
же первое место. На втором стоит Мексика, третье занимает 
Австралия и четвертое Канада. Из европейских стран наиболь¬ 
шее количество свинца дают Испания, Германия и Бельгия, 
а вне Европы — Бурма или Бирма в северо-западной части Индо¬ 
китая; административно она входит в состав Британской Индии. 

В США большая часть свинцовых руд добывается в пяти 
штатах—Миссури, Юта, Айдахо, Монтана и Оклахома; особенно 
моцщое месторождение Бантер, дающее 25— ЗОѴо свинца США, 
находится в штате Миссури и питает свинцовые ’заводы Феде- 
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раль в Иллинойсе и Геркулениум в Миссури; здесь находятся 
рудники Ледвуд, Бантер, Делож, Федералъ, Ривер Майне; руда 
бедная, содержит 3,5— 4Ѵо свинца; ни цинка, ни серебра в рудах 
Бантера нет, но возможность вести горные работы без крепления 
и массовый характер добычи делают эксплоатацию месторожде¬ 
ния вполне рентабельной. 

Большое значение в свинцовой промышленности США при¬ 
надлежит также округу Соёиг ФАІёпе в штате Айдахо, распо¬ 
лагающему богатыми серебро-свинцовыми рудами. 

'Большинство свинцовых заводов США принадлежит двум 
мощным монополистическим организациям — Анаконда Рок¬ 
феллера и Смелтинг енд Рифайнинг Ко Гугенгейма. 

Мексика владеет обширными свинцово-серебряными место¬ 
рождениями. Они находятся в руках главным образом амери¬ 
канского капитала, и добываемые здесь руды и концентраты 
обогатительных фабрик поступают на переработку на ближай¬ 
шие американские заводы (Эль-Пазо и др.) и экспортируются 
в Европу. 

Почти весь свинец Канады добывается в ее юго-западном 
штате — Британская Колумбия, в которой находятся крупней¬ 
шие свинцово-цинковые рудники Сулливан, принадлежащие 
Консолидейтед Майнинг энд Смелтинг Ко оф Канада, и свинцо¬ 
во-цинковый завод той же компании в Трейле. 

В Австралии наиболее старые месторождения свинцово-цин¬ 
ковых руд находятся в юго-восточной части ее, — в Новом 
Южном Уэльсе —рудник БрокеТн-Хилл; руда содержит 14Ѵо 
свинца, 1Р/о цинка и 6 унций серебра. Открытые в 1931 г. в Се¬ 
верном Квинсленде руды несколько бедные — в них 6,8Ѵо свин¬ 
ца, ЗѴо' цинка и 4 унции серебра. Самый крупный свинцовый 
завод^ находится в Порт-Пири в Южной Австралии. 

В Европе основными районами добычи и выплавки свинца 
являются юго-западная Испания, горный район 'Сиера-Морена 
и Силезия, Гарц и Рейнская область Германии; Бельгия выплав¬ 
ляет свинец исключительно из привозных концентратов. 

Германия за последние годы расширила производственную 
мощность своих заводов до 200 тыс. г свинца в год. Кроме 
того, к числу крупнейших свинцовых рудников принадлежит 
югославский рудник, эксплоатируемый английской компанией 
Ргереа Міпез Ыб; концентраты с этого рудника экспортируются 
в частности в Италию, которая рлсширяет свое свинцовое про¬ 
изводство как на собственных сардинских рудах, так и на при¬ 
возных концентратах (югославских, испанских и др.). 

3. Цинк. Цинковое производство довольно тесно связано 
со свинцовым вследствие общности их рудной базы, однако 
географическое размещение его и удельный вес отдельных 
стран-производителей представляет некоторые отличия и осо¬ 
бенности. Хотя первое место и здесь принадлежит США (31®/о 
мирового производства в 1936 г.), но на втором месте в после¬ 
военный период оказалась Бельгия, работающая исключительно 
на привозных концентратах; Германия, которая до войны зани- 
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мала это место, отошла теперь на четвертое место вследствие 
потери части Верхней Силезии, переданной Польше и Чехосло¬ 
вакии. Третье место занимает сейчас Канада, четвертое, как ска¬ 
зано, Германия, а дальше следуют Польша, Австралия, Франция 
и почти все прочие европейские государства — Испания, Ав¬ 
стрия, Чехословакия, Югославия, Италия, Норвегия, Голландия. 

В США основным районом добычи цинка является Джоплин, 
находяпдийся на стыке трех центральных штатов — Миссури, 
Оклахома: и Канзас. Здесь имеется около 200 рудников и 
І8.0 обогатительных фабрик. Руда содержит 7— 8Ѵо цинка. Бла¬ 
годаря высокой технике обогащение 1 т руды на наиболее круп¬ 
ной и усовершенствованной фабрике Игле-Пиер обходится всего 
в 25 центов (50 коп. золотом), а 1 т цинкового концентрата 
с содержанием в 60— 62^/о цинка стоит 10^—12 долларов. 

Канадская цинковая промышленность, как и свинцовая, со¬ 
средоточена, как было уже сказано, в западном штате — Британ¬ 
ской Колумбии. 

Германия до войны давала 24Ѵо мировой продукции цинка 
в своей Верхней Силезии. После поражения в империалистиче¬ 
ской войне союзники передали часть Германской Верхней Силе¬ 
зии Польше вместе с крупнейшими цинковыми заводами, и боль¬ 
шей частью цинковых месторождений. Это привело в первые годы 
после окончания войны к резкому сокращению выплавки цинка 
в Германии и, наоборот, к росту ее в Польше. Однако к 1936 г. 
Германия построила несколько новых заводов в западной, при- 
рейнской своей части — в Магдебурге, на Гарце, усилила работу 
старых заводов за счет государственных субсидий, возобновила 
добычу руды на когда-то знаменитом, но выработанном руднике 
Раммельсберг, найдя новый богатый рудоносный пласт, и по вы¬ 
плавке цинка обогнала Польшу. Главным районом добычи и вы¬ 
плавки цинка в Германии в настоящее время является Рейнско- 
Вестфальская область. 

Польские цинковые предприятия, среди которых наиболее 
?<рупные принадлежат акционерному обществу Гише Спулка 
Акцийна», находятся в руках американского, частью француз¬ 
ского капитала; 5іѴо акционерного капитала компании «Гише» 
принадлежит медно-цинковому концерну Рокфеллера-Гарримана. 

4. О л о в о. В производстве олова, благодаря высокому со¬ 
держанию металла в концентратах и обусловленной этим их 
транспортабельности, наблюдается более значительный, чем. 
в других металлах цветной группы, разрыв между добычей руды 
и выплавкой из нее металла. 

Основным районом добычи оловянных руд служит обширная 
минерализованная іюлоса восточной Азии, захватывающая весь 
полуостров іИндо-Китай, на котором расположены с севера на 
юг: китайская провинция Юннанъ, формально независимое госу¬ 
дарство Сиам, английская колония .Бирма, французские коло¬ 
ниальные владения быв. Тонкин и Анам, федеративное государ¬ 
ство, находящееся под протекторатом Англии^ Малайские штаты, 
занимающие самую южную оконечность Индо-Китая, полу* 
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остров Малакку; далее оловоносная полоса переходит на 
острова так называемой Голландской Индии, среди которых 
особое значение имеют острова Банка и Биллитон. Индо-Китай 
и Голландская Индия вместе дают свыше бОѴо всей мировой 
добычи олова. Второе место в добыче олова принадлежит южно¬ 
американской республике Боливии, где оловянные руды нахо¬ 
дятся в гористой западной части; Боливия дает около 20—^25^/о. 
Третьей по значению в добыче олова в Настоящее время являет¬ 
ся Африка, в которой оловянные руды до мировой войны добы¬ 
вались в английской колонии Нигерии на северном берегу Гви¬ 
нейского залива, а теперь добыча их начата в ряде стран южной 
половины — Бельгийском Конго, Родезии, в португальских коло¬ 
ниях западного и восточного берега Африки. 

В Европе сохранилась в. ничтожных размерах добыча олова 
в Англии (в Корнуэльсе), Испании и Португалии. 

Добывает(;я олово как из коренных месторождений, так и из 
россыпей, на которых применяется дражная разработка. 

Иную картину представляет выплавка олова. Правда, около 
60®/о ее приходится на долю малайских штатов и Голландской 
Индии, которые перерабатывают большую часть руд Индо-Ки- 
тая, но в то же время Англия, добывающая не более 1,59Ѵо 
олова у себя в Корнуэльсе, выплавляет около ЗОѴо олова на 
своих заводах, работая преимущественно на привозных концен¬ 
тратах, получаемых из Боливии, Нигерии, Китая, а Боливия, 
дающая, как было сказано, свыше 20Ѵо олова в руде, почти со¬ 
всем не выплавляет металла, а экспортирует свои- концентраты 
в Англию. Однако в последнее время намечается развитие вььЛл 
плавки олова в Африке, особенно в Бельгийском Конго, да и 
Боливия приступила уже к постройк'е собственного оловопла¬ 
вильного завода в Орудо. В незначительном количестве выплав¬ 
ляют олово Япония, Германия и другие европейские государства. 

5. Никель. Мировое производство никеля отличается высо¬ 
кой степенью концентрации не только капитала, но и производ¬ 
ства— 80—85®/о всего никеля дает один район Седбери в Ка¬ 
наде. Руды здесь сульфидные, сложного состава, содержат,кро¬ 
ме никеля, медь, платину, золото, серебро, кобальт. 

(Второе место по добыче никеля занимает французская ко¬ 
лония Новая Каледония — остров в составе австралийской По¬ 
линезии. Руды здесь окисленные, годовая добыча достигает 
5—6 тыс. т; производство находится в руках французской ком¬ 
пании «Каледонникель», нО'в последнее время сюда начинает 
проникать японский капитал. 

В небольших размерах никель добывается в ряде европей¬ 
ских стран — Греции, Германии, Норвегии и Швеции, а также 
в Бирме и Бельгийском Конго. Все вместе названные страны 
дают никеля приблизительно столько, сколько одна (Новая 
Каледония. 

6^А л ю м и н и й . Выплавка алюминия в большей ее час'Ш 
оторвана от районов добычи бокситов — основного алюминие¬ 
вого сырья. В этом отношении алюминиевая промышленность 



сильно отличается от других отраслей. Так, по подсчетам гер¬ 
манского общества Металльгезельшафт в 1934 г. только 20®/о 
бокситов было подвергнуто металлургической обработке в стра¬ 
нах добычи, остальные 80Ѵо бокситов были экспортированы 
в другие страны. По другим металлам приводятся следующие 
цифры: металлургическая переработка олова в странах добычи 
руд и россыпей составляла 5Р/о, цинка бЗѴо, свинца 84Ѵо и 
меди 9Р/а. 

Алюминиевое производство требует значительных капитало¬ 
вложений и больших количеств дешевой электроэнергии, по¬ 
этому оно сосредоточено в странах, располагающих значитель¬ 
ными гидроэнергоресурсами. 

По добыче бокситов капиталистические страны располагаются 
в таком порядке (в тыс. т) (табл. 18). 

Таблица 18 



і 1913 г. ! 

1929 г. 

1932 г. 

1 

1934 г. 

1935 г. 

Мировая добыча бокситов . . 
В том числе: 

540 

2140 

980 

1260 

1747 

Франция. 

309 

666 

401 

528 

513 

США. 

214 

372 

98 

160 

238 

Венгрия . 

2 

389 

112 

185 

211 

Югославия. 

— 

103 

67 

86 

190 

Италия.. 

7 

192 

87 

131 

170 

Британская Гвиана . 

— 

186 

34 

54 

113 

Нидерландская Гвиана. . . .. 

— 

210 

127 

101 

ПО 

Германия . 

0,5 

2 

1 

2 

19 

41 


Первое место, таким образом, занимает Франция, имеющая 
крупнейшие месторождения высококачественных бокситов в юго- 
восточной своей части, около г. Бо (Ваих), от названия кото¬ 
рого происходит и самое наименование «бокситов». Кроме того, 
Франция располагает довольно значительными месторождениями 
бокситов в Марокко и на острове Мадагаскаре. Однако по вы¬ 
плавке металла (алюминия) Франция занимает только четвертое 
место, уступая США, Германии и Норвегии. Так как Франция 
имеет недостаточные энергетические ресурсы, то ее бокситы вы¬ 
возятся в другие европейские страны — Швейцарию, Норвегию, 
Англию, Германию и др., но в настоящее время Франция по¬ 
строила новый алюминиевый завод большой мощности в Пири- 
неях и расширяет свое алюминиевое производство. Все перечис¬ 
ленные выше страны располагают значительными по объему 
производства заводами, используя собственные энергетические 
ресурсы и французские бокситы. Германия, кроме французских 
бокситов, импортирует бокситы из Югославии и Венгрии и в 
последние годы стремится, опираясь на эти страны, эмансипиро¬ 
ваться от французской зависимости, сокращая импорт француз¬ 
ских бокситов. За последние годы Германия усилила импорт 
алюминиевого сырья и выплавку металла и в 1935 г. по произ¬ 
водству алюминия вышла на первое место в мире. Однако, на- 
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:<одясь почти в полной зависимости от импортного сырья, Гер¬ 
мания в следующем, 1936 г., вновь уступила первое место США. 
Суммарная мощность заводов США превышает 120 тыс. т алю¬ 
миния в год. Значительное количество алюминия производится 
также в Канаде, импортирующей бокситы из Гвианы, и в Ита¬ 
лии, располагающей собственными месторождёниями бокситов, 
а также в Австрии. Италия построила новые алюминиевые заво¬ 
ды в Больцано в Южном Тироле и Порто Маржеро на Андриа- 
тическом море в районе Венеции и рассчитывает в будущем 
экспортировать не бокситы, а алюминий. 

Большие усилия в области создания алюминиевой промыш¬ 
ленности на базе манчжурских месторождений и привозных 
бокситов из Нидерландской Индии предпринимает Япония, ко¬ 
торая в короткий срок построила пять алюминиевых заводов » 
общей мощностью свыше 50 тыс. г. 

Значительное развитие алюминиевой промышленности в Ка¬ 
наде, Швейцарии и Норвегии объясняется наличием крупных 
водноэнергетических ресурсов в этих странах. 

7. Магний. Производство магния сосредоточивается в США, 
Германии (ьитт^рфельд), Франции, Австралии, Японии, Манч- 
жоу-Го и Италии. Мировое производство магния, исчисляемое 
в несколько тысяч тонн металла, довольно быстро возрастает 
благодаря большому значению магниевых сплавов в самолето¬ 
строении. 

8. Ртуть, Мировое производство ртути очень невелико и 
выражается 3 —А тыс. т; в настоящее время оно сосредоточено 
в двух европейских странах — Испании и Италии, которые дают 
свыше 70Ѵ(У ртути. США, которые в іхрошлом столетии были 
главным поставщиком ртути на мировом рынке, утеряли свое 
первенство вследствие истощения своих месторождений в ре¬ 
зультате усиленной их разработки. 

Центром испанской ртутной промышленности является район 
города Альмаден, в юго-западной Испании в восточной части 
гор Сиера-Морена, где расположены мощные месторождения 
ртути, носящие то же название — Альмаден. Разработка этого 
месторождения ведется с 1564 г. В 1924 г. на Альмаденском руд¬ 
нике проведена механизация, усилившая его производитель¬ 
ность, запасы руды еще весьма значительны при высоком со¬ 
держании металла в руде. 

Вторым мировым районом производства ртути является, как 
сказано, Италия, к которой после империалистической войны 
отошли австрийские ртутные рудники в Идрии. Кроме того, 
ртуть в Италии добывается еще из довольно значительных по 
своим запасам рудников в Тоскане близ Флоренции. 

В США добыча ртути производится в штатах: Калифорния 
на месторождениях Нью Альмаден и Нью Идрия, в штатах Тек- 
сас и Вашингтон. 

Кроме трех названных главных районов добыча ртути про¬ 
изводится в ряде стран — Мексике, Китае, Перу, Алжире, Чехо¬ 
словакии, Румынии, Турции. В Мексике наиболее крупные раз- 
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работки ртутных месторождений находятся в штатах Сан-Луи^ 
Потози и Гвереро; в Китае—в провинциях Гуй-Чжоу и Хунань, 
в Турции — в Карабурну. 

Суммарное мировое производство рту/ги в 1935 г. составило 
3186 т, из которых Испания дала 1232 т, Италия 972 т, ОША 
604 т, Мексика 216 т, Чехословакия 69 т и Китай 45 т. Произ¬ 
водство ртути в Китае имеет чисто кустарный характер и под¬ 
вержено колебаниям от 114 г в 1931 г. до 13 г в 1933 г. 

Торговля цветными металлами. Мировое производство цвет¬ 
ных металлов капиталистической системы' распределено геогра¬ 
фически несоответственно потреблению; в одних странах про¬ 
изводство превышает собственное потребление, в других — да¬ 
леко не покрывает его. Отсюда широкое развитие движения 
цветных металлов внутри капиталистической системы, торговля, 
импорт и экспорт. 

Анархия капиталистического хозяйства вносит в это движе¬ 
ние элементы иррациональности — экспортируют металл нередко 
страны, не располагающие действительными излишками, сами в 
широких размерах пользующиеся импортом. 

1. Медь. Суммарное производство меди в странах господ¬ 
ства американского капитала — США, Чили, Перу, Мексика — 
составило в 1936 г. 835 тыс. т, а потребление—615 тыс. т. Таким 
образом здесь имеется излишек свежего металла (не считая вто¬ 
ричной меди) в 220 тыс. т, что дает им возможность экспорти¬ 
ровать медь в страны европейского континента — Германию, 
Францию, Италию, а также в Японию. Во владениях Британской 
империи производство 336 тыс. т меди почти балансируется 
с собственным их пот(!)*еблением, обеспечивая независимость ан¬ 
глийской системы от Америки. 

Медь, выплавляемая заводами Бельгийского Конго, экспор¬ 
тируется в Европу, частично в метрополию (Бельгию), потреб¬ 
ляющую около 2СК— ЗОѴо ее. Из европейских стран экспортерами 
по преимуществу являются Югославия и Испания. Экспорти¬ 
руется не только металл, но и руда и концентраты в страны, 
имеющие металлургические заводы, но выработавшие собствен¬ 
ные месторождения, как Германия, Англия, импортирующие 
медные руды из Испании, Швеции, Алжира, Югославии, Южной 
Америки, Южной Африки. 

На рынке меди основная борьба ведется между американ¬ 
скими и английскими финансовыми группировками, и в этой 
борьбе Англия имеет несомненный успех, — в то время как 
в 1929 г. английскому капиталу принадлежало только 14Ѵо ми¬ 
ровой выплавки меди, в 1934 г. удельный вес ее поднялся до 
35^/о, тогда как доля американского капитала с бЭѴо в 1929 г. 
снизилась к 1934 г. до 41®/с. 

2. Свинец. США потребляют весь производимый ими сви¬ 
нец и даже частично импортируют его из соседних стран — Мек¬ 
сики и Канады. Мексика, Канада, Австралия, Испания, Бельгия, 
Британская Индия и Африка являются по преимуществу экспор- 
тераіми свинца или свинцовых концентратов, а великие державы 
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Европы — Англия, Германия, Франция — и из внеевропейских — 
Япония — ввозят свинец для покрытия своих потребностей. 

3. Цинк, Крупные европейские государства —Великобрита¬ 
ния, Германия, Франция, Италия, из внеевропейских—^Япо¬ 
ния— не покрывают своих потребностей в цинке собственным 
производством и вынуждены ввозить его в виде металла или 
концентрата, а молодые страны — Канада, Мексика, Австралия, 
Африка и из старых — Польша, Бельгия, Испания — вывозят 
цинк на европейские рынки; США также частично экспортируют 
цинк в Японию. 

4. А л ю м и н И Й. Наиболее крупными экспортерами алюми- 
ния ^являюТся ГГорвегия, Канада и Швейцария. Импортируют 
металл Англия, Япония, Бельгия и другие страны. За последние 
годы наблюдается стремление всех стран, производящих алюми¬ 
ний, расширить мощность заводов. Строятся и расширяются за¬ 
воды в США, Англии, Германии, Италии, Франции, Скандинав¬ 
ских странах. Япония, Венгрия, \Нидерландская Индия, Британ¬ 
ская Индия и Китай создают новые алюминиевые заводы 
на базе местных сырьевых ресурсов, причем Япония использует 
алюминиевое сырье Манчжоу-Го. По некоторым подсчетам 
мощность алюминиевых заводов после осуществления всех 
строящихся и проектируемых предприятий может достигнуть 
600 тыс. т алюминия в год, в том числе заводов, управляемых 
и контролируемых группой Меллона, — 400 тыс. т. Однако 
в 1936 г. мировая выплавка металла определялась пока в 
358 тыс. т, несмотря на высокую рыночную конъюнктуру, обу¬ 
словливаемую военньш значением алюминия. 

5. Олово. Олово, производство которого, как было пока¬ 
зано, концентрируется в юго-восточной Азии и лишь в малых 
количествах имеется в других странах, импортируется всеми 
индустриальными странами, экспортером же являются на 83®/о' 
страны Индо-Китая, где расположены крупные английские и гол¬ 
ландские предприятия. 

6. Никель. Такое же положение имеется и на рынке ни¬ 
келя — экспортирует его Канада, а импортируют все остальные 
страны, кроме Франции, которая использует продукцию соб¬ 
ственной колонии — Новой Каледонии. 

Торговые сделки по цветным металлам концентрируются на 
двух мировых биржах — Лондонской и Нью-Йоркской. Поэтому 
торговую конъюнктуру на рынке цветных металлов, движение 
цен на них можно охарактеризовать данными Лондонской бир¬ 
жи. Приводимые ниже цены на этой бирже показывают, что 
подъем их далеко отставал от общего движения хозяйственной 
конъюнктуры и даже в 1937 г. не достигал уровня 1929 г. 

Несмотря на рост выплавки большинства цветных металлов 
уже с 1933 г., цены на них продолжают падать до конца 1934 г. 
и только в 1935 г. по тяжелым металлам наступает повышение, 
по олову же все же продолжается падение (табл. 19). 

Во второй половине 1937 г. произошло резкое падение цен 
на медь, свинец и в особенности олово, сопровождавшееся 

5^^ 


67 



Таблица 19 

Цены за метрическую тонну на Лондонской бирже 


(в золотых фунтах стерлингов) 


Металл 

сред¬ 
няя за 
1929 г. 

Кон?ц 
1933 г. 

1 

Конец 
1934 г. 

1 

Конец 
1935 г. 

Конец 
1936 г. 

Май 
1937 г. 

Декабрь 
1937 г. 

Медь стандартная. 

Свинец . 

Цинк.. 

Олово . 

75,40 

23,25 

24,80 

203,90 

21,90 

7,60 

10,00 

153,10 

17,06 

6,40 

7,10 

137,40 

21,10 

9,40 

8,75 

131,10 

^29,60 

9,40 

11,90 

139,80 

37,20 

17,00 

13,50 

210,50 

32,70 

13,00 

13,45 

145,25 


еще более резким падением курса акций даже таких крупных 
и высокорентабельных предприятий, как Анаконда, Интерней- 
шенел Никель Ко, Роан Антилоп и др. В этом падении цен ска¬ 
зались первые проявления надвигающегося нового кризиса, 
с которым бессильны бороться капиталистические монополии. 
Даже война в Испании и в Китае, из которых первая длится 
уже два года, не в состоянии задержать надвигающегося кризиса 
не только во всей капиталистической системе, но и в отраслях, 
которые непосредственно связаны с военной промышлен¬ 
ностью. 

Мировые запасы цветных металлов и их география. В прог¬ 
нозе вероятного дальнейшего развития капиталистической цвет¬ 
ной металлургии большое значение имеет знание размеров и 
географического размещения выявленных к настоящему вре¬ 
мени месторождений цветных металлов. 

Совершенно понятно, что производство цветных металлов 
определяется не одними размерами запасов руды: неравномер¬ 
ность развития капиталистической системы нередко приводит 
к тому, что страны с относительно небольшими природными 
запасами в силу ряда исторических и экономических моментов, 
гораздо раньШе вступив на путь использования их, чем страны, 
более богатые рудой, успевают за короткое время развить 
у себя значительное производство того или иного металла. Так 
было, как мы знаец, с Англией, которая, располагая весьма 
ограниченными ресур'Ьами цветных руд, занимала первое место 
в мировом производстве основных цветных металлов с XVI по 
XIX в. И хотя в целом цветная металлургия в своем размещении 
ориентируется, как показал обзор, на сырьевую базу, но удель¬ 
ный вес страны по производству металла непропорционален ве¬ 
личине ее рудных запасов. Так, например, США, имея всего 
і5Ѵо мировых запасов свинца, выплавляют 25,6^/о мирового про¬ 
изводства этого металла; по запасам меди Америка имеет удель¬ 
ный вес в бОѴс, а по производству около 80^/о. 

При оценке имеющихся в настоящее время данных по запа¬ 
сам руд нужно иметь в виду условность и относительность та¬ 
кого рода цифр. Понятие «руда» не представляет собой чего- 
либо неизменного, раз навсегда данного; эта категория сугубо 
историческая, непосредственно связанная с состоянием металлург 
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гической техники; то что при одном уровне техники считалось 
пустой породой, впоследствии при усовершенствовании метал¬ 
лургического процесса становится вполне промышленной' рудой. 
Естественно поэтому, что исчисление запасов даже одного и 
того же месторождения на разные даты может существенно 
различаться; кроме того, рост геологических разведок приводит 
к открытию ряда новых промышл'бнных месторождений, кото¬ 
рые вкорне меняют существовавшие до того представления о 
рудных богатствах той или иной страны и о ее удельном весе 
в мировой системе. Так было, например, с дореволюционной ( 
Россией, которая считалась бедной цветными металлами, а ме- \ 
жду тем геологические разведки послереволюционного периода \ 
обнаружили громадные и все растущие запасы их. Поэтому при- ' 
водимые ниже цифры запасов характеризуют не столько самые 
запасы, сколько наши знания о них на данную хронологическую 
дату. 

уЛучше изучена в этом отношении медь. Мировые запасы ее, 
по исчислению американского исследователя Барбоура, опреде¬ 
лялись на конец 1934 г. 85 238 тыс. т. 

По отдельным странам они распределяются так; 



тыс. т 


тыс. т 


тыс. т 

Америка 

57 895 

Африка 

26260 

Европа 

878 

В том числе: 


В том числе: 


В том числе: 


Чили 

32 197 

Родезия 

20 312 

Кипр 

380 

США 

19140 

Бельгийское 






Конго 

5 906 

Финляндия 

308 

Канада 

5110 

Трансвааль 

28 

Швеция 

120 

Мексика 

1450 

Уганда 

14 

Испания 

64 


Австралия 192 тыс. т и Индия- ■ 19 тыс. т 


Итцро по капиталистической системе 85 238 тыс. т. 

Помимо перечисленных стран, запасами меди располагают: 
Перу, Алжир, Тунис, Япония, Германия, Чехословакия, Велико¬ 
британия, Балканские страны и др. 

Гораздо меньшими цифрами выражаются запасы двух дру¬ 
гих металлов группы тяжелых — цинка и свинца. Запасы цинка 
в полиметаллических рудах определяются в настоящее время 
примерно в 30- млн. т, а свинца в 15—20 млн. г. Запасы осталь¬ 
ных цветных металлов, как совершенно ^достаточно изучен¬ 
ных, не поддаются даже такому приближенному определению, 
какими мы пользуемся в отношении старых цветных металлов. 

Главнейшие месторождения меди Северной Америки распо¬ 
ложены в ее западной части, в районе Скалистых гор, главным 
образом на территории США, в штатах Монтана, Юта, Невада, 
Аризона, Калифорния, Колорадо, Новая Мексика и в соседних 
районах Мексики. Из месторождений восточной половины, где 
исторически раньше началась добыча меди, сохраняет в настоя¬ 
щее время значение только район штата Коннектикут и ком¬ 
плексные руды юго-восточной части Канады в штатах Квебек, 
Онтарио и в районе Гудзонова залива в штате Манитоба, 

В Южной Америке медные руды залегают на западных и во- 


69 



сточных склонах центральной части Андов в пределах Перу, 
Чили и Западной Боливии. 

Из западно-европейских месторождений наибольшее значе¬ 
ние имеет сейчас испанское Рио-Тинто, расположенное в запад¬ 
ной части горного хребта Сиера Морена; далее следуют место¬ 
рождения Скандинавских стран—Норвегии, Швеции и Финлян¬ 
дии— Иу наконец, сильно истош^енные месторождения герман¬ 
ского запада, Австрии и Чехословакии. Из восточно-европей¬ 
ских медных месторождений следует указать месторождения 
Югославии, Венгрии и острова Крита. 

В Африке наиболее старые месторождения медной руды ле¬ 
жат по ее северному средиземноморскому побережью, в Алжире 
и. Тунисе, но гораздо более мощные залегания открыты в юж¬ 
ной ее части, на территории английской колонии Северной Ро¬ 
дезии и Бельгийского Конго. 

Австралийские медные руды залегают в юго-восточной части 
материка, а известные медные месторождения Азии находятся 
на японских островах Хондо и Кю-Сю, в Корее, Турции и в не¬ 
значительных размерах в Индии (Бирма). 

Полиметаллические руды свинца и цинка Северной Америки 
расположены тоже в западной части материка по системе Ска¬ 
листых гор, захватывая территорию трех государств — Канады 
(штат Британская Колумбия), США и Мексики, которая особенно 
богата серебро-свинцовыми рудами с цинком в качестве сопут¬ 
ствующего металла. Специфически цинковым районом США яв¬ 
ляется Джоплин в центральной части страны, на стыке трех 
штатов — Миссури, Канзас и Оклахома. 

Европа обладает значительными ресурсами полиметалличе¬ 
ских руд, особенно цинковых. Они расположены в Верхней 
Силезии, которая по Версальскому миру разделена между Гер¬ 
манией, Польшей и Чехосліовакией, в Рейнско-Вестфальской 
области и на плоскогорий Гарца в Германии, в южной и юго- 
восточной Испании, в Италии, причем главнейшие европейские 
месторождения свинца принадлежат Испании и находятся в за¬ 
падной части Сиера-Морена в соседстве с медными рудами. 

Основным районом оловянных руд, как было сказано, 
является в настоящее время Индо-Китай с полуостровом Малак¬ 
кой и острова Голландской Индии, расположенные в Малайском 
архипелаге, особенно же острова Банка и Биллиттон. На. втором 
месте стоят оловянные месторождения южно-американской рес¬ 
публики Боливии, находящиеся в ее западной части, примыкаю¬ 
щей к границам Чили и, наконец, в Африке месторождения оло¬ 
вянных руд, имеющие промышленное значение, находятся 
в английской колонии Нигерии, на северном' берегу Гвинейского 
залива по реке Нигеру, а также в Бельгийском Конго. 

'Олово имеется в юго-восточной Австралии и на острове Тас¬ 
мания, а из европейских стран — в Англии, Германии и на Пири- 
нейском полуострове, в северо-западной Испании и в северной 
Португалии. 

Руды, питающие никелевую промышленность капиталистиче- 
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ского мира, сконцентрированы, как уже упоминалось, в юго- 
восточной Канаде недалеко от границы с США, к северу от 
озера Гурон, в округе Седбери; они принадлежат к типу суль¬ 
фидных комплексных руд с содержанием меди, никеля, золота, 
платины, серебра и кобальта и служат основной сырьевой базой 
мировой никелевой промышленности. Гораздо меньшее значение 
имеют силикатные (окисленные) руды французской колонии 
Новая Каледония. 

В Европе небольшими промышленными месторождениями 
никеля в виде окисленных руд обладают Греция, Германия и 
Скандинавские страны. В последнее время в северной части 
Норвегии и Финляндии открыты месторождения сульфидных 
медно-никелевых руд канадского типа. ^ 

Бокситы, служащие основным сырьем для производства аШб^ 
миния, широко распространены в природе и в настоящее время! 
обнаружены во всех частях света — Европе, Азии, Америке, 
Австралии и Африке. В Европе наилучшими бокситами распола¬ 
гает Франция в своей юго-восточной части близ города Бо 
(Ваих), Они отличаются высоким содержанием окиси алюминия 
(АІЮз) и незначительным процентом кремнекислоты. Затем 
сплошные бокситовые месторождения тянутся на Балканском 
полуострове по восточному берегу Адриатического моря на тер¬ 
ритории, отошедшей после мировой войны от Австрии к Ита¬ 
лии (Истрия) и Югославии. Значительные также- запасы бокси¬ 
тов находятся в Западной Румынии на территории, полученной 
ею от Венгрии, и в самой Венгрии, которая является сейчас 
основной сырьевой базой для Германии; имеются бокситы и 
в Германии, но низкого качества. 

В Северной Америке бокситы залегают компактной массой 
в четырех юго-восточных штатах США — Арканзас, Тенесси, 
Алабама и Георгия, однако они уже значительно выработаны 
и не покрывают потребности в сырье американской алюминие¬ 
вой промышленности; большое значение для последней имеют 
бокситы северо-восточного берега Южной Америки в пределах 
европейских колоний Гвианы — Английской и Голландской. 

Месторождения бокситов найдены также в Британской 
Индии, в Австралии, на западном берегу Африки, Марокко, на 
острове Мадагаскаре, но в условиях капитализма разрабаты¬ 
вается только часть этих месторождений, эксплоатация других 
сознательно задерживается в интересах недопущения конкурен¬ 
ции с существующими предприятиями. ^ 

Золото, серебро и платина. Рост мировой добычи 
золота в капиталистическом секторе, упавшей после империали¬ 
стической войны ниже уровня 1913 г., начался еще в период 
временной стабилизации капитализма, с 1923 г., продолжался 
в течение мирового экономического кризиса 1929—1932 гг., 
в период депрессии особого рода и в последующие годы. 
В 1931 г. добыча золота достигла уровня 1913 г., а в 1934 г. 
перешагнула за самый высокий уровень военного периода — 
добычу 1915 г. (706,03 т). 
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в 1936 г. мировая добыча золота капиталистической системы 
составляла 880 т. Первое место в этой добыче продолжает зани¬ 
мать Трансвааль в английском дЪминионе, Южно-Африканский 
Союз, на долю которого приходится 40®/о всей добычи; второе 
место принадлежит Канаде (ІЗѴо), а^ третье — собственно США 
(без Филиппин), Южная Америка дала 5,4^/о, Западная Австралия 
с Новой Зеландией 4,7Ѵо, Центральная и Западная Африка 3,9^/о, 
Япония с Кореей и Формозой 3,7Ѵо, Родезия 2,8®/а и Мексика 
2,7®/а. Кроме названных стран золото добывается в ряде стран 
как старого, так и нового мира —в Индии, Китае, государствах 
Центральной и Южной Америки, в Европе — в Р^мынц)р, Шве¬ 
ции, Франции, Югославии, Испании, но добыча их выражается 
большей частью сотнями килограммов, редко достигая 1— 
,2-ТЫС. кг. 

На движение мировой добычи золота большое влияние ока¬ 
зывают процессы, происходящие в области кредитно-денежных 
отношений. Применение золота в промышленности совершенно 
ничтожно в сравнении со сферой денежного обращения, где 
золото функционирует в качестве основного денежного товара, 
всеобщего мерила стоимости, универсального товара, за который 
в капиталистичёском мире можно приобрести любой другой 
товар. Империалистическая война, поглотившая 400 млрд. руб. 
народного дохода капиталистических стран и создавшая вели* 
чайшие затруднения для ее участников, имела своим послед* 
ствием исчезновение золота из внутреннего обращения и силь¬ 
нейшую валютную и кредитную разруху во всем капиталистиче¬ 
ском мире. Она показала, что одним из условий успешного веде¬ 
ния войны в современной обстановке обострения противоречий 
капиталистической системы является запас золота, имеющийся 
в распоряжении государства. Поэтому все капиталистические 
государства, готовящиеся к новой империалистической схватке^, 
наперерыв стараются создать у себя как можно большие запасах 
наличного ^золота. Они прекратили размен бумажных денежных 
знаков на золото, безудержно усиливают инфляцию бумажно¬ 
денежных знаков, заставляя этим трудящихся покрывать расхо¬ 
ды на тезаврирование золота в казнечейских и банковских под¬ 
валах. Спрос на золото все время растет, создавая благоприят¬ 
ные условия для усиления его добычи. 

В техническом отношении современная золотая промышлен¬ 
ность стоит на высоком уровне, — все производственные про¬ 
цессы механизированы как на рудниках, так и на приисках. 
Экскаватор, скрепер, отбойный молоток, врубовая машина, пер¬ 
форатор, электровоз, погрузочные машины, подъемники состав* 
ляют теперь обычное оборудование золотьА^ рудников даже 
в таких районах, как Южная Африка, где беззастенчивая экс- 
плоатация негров обеспечивает предпринимателям исключитель¬ 
но дешевую рабочую силу. На золотых приисках работы ведутся 
паровыми и электрическими драгами, гидравлическими монито¬ 
рами, экскаваторами. 

Цианирование при обработке золотых руд все больше вытес* 
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няет старый метод амальгамации, обогащение становится обяза* 
тельной частью обработки, широко применяется использование 
побочных продуктов и отходов. 

Остановимся теперь на важнейших странах добычи золота 
в капиталистической системе. 

В Южно-Африканском Союзе добыча золота сосредоточена 
на территории бывшей бурской республики Трансвааль, в районе 
города Иоганнесбурга, в так называемом Витватерс[?анде. Золото 
добывается здесь из глубоких фудных залежей, но благодаря 
крепости пород расходы на крепление незначительны. 

Содержание золота в рудах Витватерсранда невелики, около 
10 г на 1 т горной массы, но чрезвычайно устойчиво, что осво¬ 
бождает золотодобычу от обычного для нее риска и ажиотажа 
и придает золотой промышленности устойчивый характер. 

Канадская золотая промышленность расположена в ее запад- 
ной части, на территории верхнего течения реки Юкона с цент¬ 
ром в Клондайке и в граничащем с США штате Британская Ко¬ 
лумбия, в районе озер іВиннипег и Кирклэнд; важнейшие рудни¬ 
ки— Голлинджер и Макинтайр. Золото добывается как из рос- 
сьтей, так и из коренных месторождений. Кроме того, Канада 
добывает значительное количество золота в штате Онтарио при 
переработке комплексных руд с высоким содержанием золота. 
Таковы медно-никелевые руды Седбери, руды заводов Сулливан,, 
Норанда, Флин-Флон и др. 

Быстрый рост добычи в Канаде начался только в послевоен¬ 
ный период; в 1913 г. Канада далеко отставала от США и давала 
золота примерно в четыре раза меньше, чем США. 

Наоборот, США в послевоенное время снизили вдвое свою 
добычу золота и теперь стоят, как сказано, на третьем месте 
в капиталистическом секторе мировой золотодобычи, '^намени- 
тые россыпи реки Юкона на Аляске, воспетые Джеком^ Лондоном 
в его прекрасных повестях из жизни золотоискателей, почти 
истощены благодаря хищническим способам разработки, и центр 
золотодобычи США переместился на юг, в штат Калифорнию, 
где разрабатываются как россыпные, так и коренные месторож¬ 
дения. 

На Аляске в настоящее время золотодобыча из центра полу¬ 
острова переместилась на его периферию, на побережье Берин¬ 
гова пролива — полуостров Сьюард, район города Нома и на 
побережье Тихого океана в узкой южной полосе Аляски на гра¬ 
нице с Канадой, район Аляска — Джюно. 

В США золото добывается почти во всех западных штатах, 
но ведущая роль, определяющая удельный вес страны в миро¬ 
вой золотодобыче, принадлежит только двум штатам — Кали¬ 
форнии и Южной Дакоте; из остальных следует отметить 
штаты: Колорадо, когда-то занимавший первое место в США, 
Аризону и Юту. 

Вне своих американских владений США добывают золото 
в своей азиатской колонии—Филиппинские острова и на остро¬ 
ве Порторико. 
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Из всей добычи золота в США 75Ѵо приходится на рудники, 
включая сюда золото, добываемое попутно в медных и полиме¬ 
таллических рудах, и только 25^/с получается из россыпей. 

Серебро некогда имело широкое применение и в промыш¬ 
ленности для производства предметов украшения и домашнего 
обихода богатых классов населения и в денежном обращении 
в качестве второго монетного металла в эпоху господства 
системы двух металлов (биметаллизма). Но к началу XX в. миро¬ 
вое потребление серебра сильно сократилось вследствие перехода 
большинства стран на систему золотого обращения ((золотой 
монометаллизм) и вытеснения серебра другими металлами из 
промышленного производства. В эпоху серебряного обращения 
серебро было поэтому главной целью обработки серебро-свин¬ 
цовых руд, причем свинец в это время играл роль коллектора 
серебра. С переходом же на золотое обращение хозяйственное 
значение серебра резко упало, и оно стало побочным продуктом 
свинцового производства. 

В настоящее время серебряное обращение, при котором сере¬ 
бро является основным монетным металлом (серебряный мономе¬ 
таллизм), сохранилось только в нескольких промышленно отста¬ 
лых странах, как Китай, Мексика, Перу, Аргентина, которые и 
являются сейчас главными потребителями серебра. Однако 
в самые последние годы наблюдается известное оживление инте¬ 
реса к серебру, его начинают применять в производстве под¬ 
шипниковых сплавов, для покрытия, в слаботочной электротех¬ 
нической аппаратуре и на другие промышленные нужды, 
а в 1934 г. сильнейший ажиотаж на рынке серебра вызывал 
мероприятия правительства Рузвельта, начавшего усиленную 
скупку серебра для нужд казначейства США. Серебро скупалось 
последним у американских и мексиканских производителей по 
повышенной цене — около 64 центов за унцию при средней 
себестоимости серебра в 20 центов, благодаря чему промышлен¬ 
ники получили громадные прибыли, а экспортеры стран с серебря¬ 
ной валютой понесли крупные убытки вследствие снижения вы¬ 
раженных в серебре цен на их товары. Особенно сильно постра¬ 
дал от этих операций Китай, который вынужден был национа¬ 
лизировать все имеющееся в стране .серебро, зарезервировать 
его в кладовых государственного банка и перейти на бумажно¬ 
денежное обращение. 

Рост цен на серебро, вызванный политикой Рузвельта,^стиму¬ 
лировал увеличение добычи серебра во многих странах. Суммар¬ 
ная мировая добыча серебра увеличилась за 4 года — с 1932 по 
1936 г.— на 54®/о и достигла 7868 т в 1936 г., после того, как 
в 1932 г. она составляла всего 5120 т. -Первое место по добыче 
серебра занимает Мексика, второе США, третье Канада и чет¬ 
вертое Перу; далее следуют Австралия, Япония, Британская 
Индия, 'Германия, Боливия, Бельгийское Конго. Четыре первые 
страны вместе дали 70^/а мирового производства серебра в 1936 г., 
остальные 30!^/о распределяются между десятком стран, продук¬ 
ция каждой из которых не превышает 300 т. 



Металлы платиновой группы занимают в экономике капитали¬ 
стических стран более скромное место. Общая добыча этих 
металлов не превышает 7—^8 т, из которых около половины 
приходится на долю Канады, около 20^/о добывает экваториаль¬ 
ная Колумбия и около 15®/о Трансвааль. Некоторое количество 
платины добывается в юго-западной Абиссинии (район Каффа). 

Цена на платину держится на уровне золота. Спрос на пла¬ 
тину сильно возрос в связи с ее использованием для аппаратуры 
при производстве газообразного хлора, ряда отравляющих 
веществ и в других химических производствах. Предвоенная 
конъюнктура заставляет обращав» на платину особое внимание. 

'В последнее время расширяется область применения спутни¬ 
ков платины: палладия, иридия, осмия, родия, рутения. Первый 
из этих металлов успешно заменяет платину в зубоврачебном и 
ювелирном деле, остальные находят себе применение в разнооб¬ 
разных сплавах. 

Тем не менее и в настоящее время платина широко приме¬ 
няется для ювелирных изделий. 

Крупнейшими потребителями металлов платиновой группы 
являются іОША, импортирующие большую часть канадской про¬ 
дукции, Англии, Германии и Франции. В США функционирует 
ряд аффинажных заводов, перерабатывающих вторичные метал¬ 
лы платиновой группы. Вторичный металл, получаемый в США, 
определяется приблизительно в 1,5 т в год. 

Редкие металлы. Последние годы характеризуются 
чрезвычайным ростом производства так называемых редких 
металлов, которые приобрели в современном хозяйстве исклю¬ 
чительное значение в качестве присадок, повышающих качество 
сплавов и придающих им разного рода специфические свойства. 
Большей частью металлы эти являются спутниками других ме¬ 
талл ов_ и только некоторые из них образуют особые месторож¬ 
дения. Содержание их в рудах обыкновенно очень незначительно 
за исключением немногих. Мы остановимся только на некоторых 
из редких металлов, получивших уже широкое применение 
в современном хозяйстве, как вольфрам, молибден, ванадий, 
кадмий, сурьма, кобальт, хром, титан, бериллий, радий и др. 

Вольфрам встречается в природе в виде особых рудных ми¬ 
нералов — вольфрамита, шеелита, гюбнерита и др., а также 
в качестве спутника других металлов. Производство вольфрама 
в последнее время сильно увеличилось и переместилось в новые 
страны. Роль Китая, еще недавно занимавшего почти монополь¬ 
ное положение на рынке этого металла и доставлявшего бФ/і 
мировой добычи его, значительно уменьшилась за счет роста 
добычи в Бирме, Малакке, Сиаме, США, Боливии и Англии. 
В 1934 г. первое место по добыче вольфрама заняла Британская 
Индия, давшая 36^/о мирового производства, а Китай оказался 
на втором месте (ЗОѴс); США и Малакка дали по П'^/о-. Суммар¬ 
ная мировая добыча вольфрама в 1934 г. равнялась 16—17 тыс. т 
в переводе на 60-®/о-ный концентрат. В Британской Индии воль¬ 
фрам до-бывается в Бурме, в Китае в провинции Юннань, 
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в Англии в Корнуэльсе, в северной Португалии, иначе говоря^ 
в районах залегания оловянных руд, с которыми чаще всего 
бывает связан вольфрам. 

Почти полным хозяином мировой вольфрамовой промышлен¬ 
ности является английский капитал, контролирующий добычу 
в азиатских странах, в Англии и Португалии. 

Молибденовые руды — молибденит и вульфенит — связаны 
большей частью с полиметаллическими рудами и встречаются во 
многих странах —США, Канаде, Мексике, Австралии, Германии, 
Норвегии, Англии, Японии, Корее, Индии, Марокко. Тем не 
менее, производство молибдена/в настоящее время на 90Ѵо со¬ 
средоточено в США, именно: в юго-западных штатах — Коло¬ 
радо, Аризона, (Новая Мексика, Невада. Запасы металла в круп¬ 
нейшем месторождении К^^аймакс в штате Колорадо дости¬ 
гают 100 тыс. т. Обогатительная фабрика Клаймакса перераба¬ 
тывает до бтыс. т руды при содержании 0,83 Ѵо Мо 52 . Производят 
молибденовый концентрат французское Марокко, Норвегия и 
Мексика; суммарное мировое производство молибденового кон¬ 
центра в 1934 г. составляло 9,5 тыс. г. В конце 1936 г. при- 
ступлено к разработке молибденового месторождения в Финлян¬ 
дии в Матсевааре близ Льекса, открытого еще до мировой 
войны. 

Крупнейшими производителями сурьмы являются Китай (70Ѵо 
мировой добычи), Мексика и Боливия. Основные месторождения 
Китая расположены в районе Чанша, провинции Хунань, где 
насчитывается до 130 рудников. Запасы крупнейшего месторож¬ 
дения Хси-Куанг-Шань оцениваются в 3 млн. т руды с содержа¬ 
нием металла 55Ѵо. Экспорт сурьмы из Китая в 1935 г. выразился 
в следующих цифрах: регулус —13,9 тыс. т, крудум — 3,4 тыс. т, 
окись —1,1 тыс. т. На мировом рынке сурьмы Китай занимает 
преобладающее положение. 

Мексиканские месторождения расположены в штатах Сан-Луи- 
де-Потози, Сокота, Керетаро и Оахано. Наибольшее значение 
име€т месторождение в Керетаро (бОѴсѵ добычи). Содержание 
сурьмы в мексиканских месторождениях колеблется от 5 до 50^/о, 
а общие запасы обеспечивают ежегодную добычу в 3 тыс. т. 

В Боливии и южной части Перу, в восточных Кордильерах 
расположены месторождения многих редких и цветных метал¬ 
лов, в том числе сурьмы, висмута, вольфрама, молибдена, серебра 
и свинца. Максимальная добыча сурьмы в Боливии относится 
Кг 1915—1917 г., когда эксплоатировалось около 180 рудников 
при общем производстве более 71 тыс. т бОѴо-ного концентрата. 
Добыча в Боливии производится весьма примитивно, с большими 
потерями руды. 

Довольно значительными месторождениями сурьмы распола¬ 
гает Франция (рудник Ля-Люссет, департамент Майоны, там же 
завод Ле-Женест). Руда, кроме сурьмы, содержит также и зо¬ 
лото. Кроме Франции, значительное количество сурьмяных руд 
добывается в Алжире, Марокко, в Египте и Южной Родезии. 

Меньшее значение имеет добыча сурьмяных руд в США 
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(штаты Аляска^ Айдаго и Невада), в Канаде (рудник Лейк- 
Джордж в провинции Нью-Брукевик), в Южной Австралии 
дКостерфильд, Виктоірия), в Чехословакии (завод в Вайскова), 
в Италии. 

Крупнейшими потребителями и импортерами сурьмы являются 
США (5—6 тыс. т в год), Англия (4—5 тыс. т), Япония (2,5— 
3 тыс. т), Германия (2,5—3 тыс. т), а также Франция, потребляю¬ 
щая около 3 тыс. т металлической сурьмы и покрывающая 
большую часть этого потребления за счет собственных ресур¬ 
сов. 

Кадмий, который впервые стали добывать в 1850 г. в Верхней 
Силезии, встречается преимущественно в качестве спутника 
в полиметаллических месторождениях свинца и цинка. В послед¬ 
ние годы производство его сильно увеличилось; в 1935 г. в ми¬ 
ровом производстве кадмия первое место занимали США, 
выплавившие 1577 т, а второе место Мексика — 597 г. Значи¬ 
тельные количества кадмия дали Норвегия — 255 т, Канада- 
250 т, Франция — 226 т, Австралия—^2:22 т, Бельгия — 183 т и 
Польша —113 т, т. е. все наиболее крупные производители 
цинка, с выплавкой которого связано извлечение кадмия. 

Ванадий является спутником. черного и цветных металлов; 
в настоящее время-большая часть потребляемого капиталисти¬ 
ческим миром ванадия добывается в странах Северной и Южной 
Америки — США (штаты Колорадо и Калифорния), Мексика, 
Перу, Чили. Производство Перу, Мексики и США объединяется 
американской фирмой Ванадиум Корпорейшен оф- Америка; 
наибольшее количество ванадия из перечисленных стран дает 
Перу, которая в 1934 г. извлекла 238 г ванадия. Сильным кон¬ 
курентом Америки становится Южная Африка — предприятие 
Брокен Хилл в Северной Родезии и Юго-Западная Африканская 
компания;, оба эти предприятия в 1935 г. произвели по 300 т 
пятиокиси ванадия, экспортированного ими в Англию, Германию, 
Францию. іВ Италии строится завод для извлечения ванадия из 
отходов, получаемых при сжигании нефти. 

Мировая добыча титановых руд в 1934 г. превышала 
100 тыс. т, из которых 75®/о приходилось на долю Британской 
Индии и около 22^/о дала Норвегия. Кроме того, добыча титано¬ 
вых руд производилась в Сенегале, Португалии и Бразилии. 
Применение титана в качестве легирующего элемента за послед¬ 
ние годы сильно возрастает. Присадка титана улучшает корро¬ 
зионную устойчивость стали и повышает качество литья. При¬ 
менение карбида титана в твердых^ сплавах расширило область 
применения последних. В мировой добыче хромовой руды веду¬ 
щее место занимают Турция (в 1935 г.—150,5 тыс. т руды), Ро¬ 
дезия (106 тыс. т), Южно-Африканский Союз {90 тыс. г). Значи¬ 
тельная добыча руды также в Новой Каледонии, на о. Куба, 
в Греции и Британской Индии. 

По добыче мышьяка первое место принадлежит Швеции. 
Месторождение Больден в северной части этой страны (близ 
Кирунавары) дает большую часть мирового производства мышь- 
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яка. В 1935 г. завод переработал 366 тыс. т руды, содержащей 
14,5®/о’ мышьяка, золото, серебро- и медь, и получил около 
50 тыс. т белого мышьяка. Постройка обогатительной фабрики 
в Реккстар. увеличит попутное извлечение, меди до 6 тыс. т, 
золота до 7 т, серебра до 18 т. Второе место в мировом произ¬ 
водстве мышьяка принадлежит США (в 1934 г. —14 тыс. т трех- 
окиси мышьяка), однако потребление мышьяка в США вдвое 
превышает объем собственного производства. США импорти¬ 
руют сырой мышьяк из Мексики, Канады и других стран и ча¬ 
стично экспортируют его потом в рафинированном виде. Кроме 
того, мышьяк производится во Франции, Японии, Бельгии, 
Южной Родезии и Южно-Африканском Союзе. 

Кобальт содержится преимущественно в медных и никелевых 
рудах, реже — в полиметаллических. Мировая добыча кобальта 
чрезвычайно быстро увеличивается. Крупнейшими производите¬ 
лями этого металла являются Бельгийское Конго, Канада (Сед- 
бери) и Родезия. -Начаты разработки месторождений в Марокко. 
{Некоторое количество кобальта давала Новая Каледония. В США 
кобальт добывается в штате Миссури. Цифровые данные по 
этому металлу весьма скудны. За первое полугодие 1935 г. экс¬ 
порт кобальтовой руды из Канады в Европу превысил 1000 т 
руды (с содержанием более 100 т металла). Добыча в Канаде и 
Родезии в том же году увеличилась в несколько раз. За 4 ме¬ 
сяца 1935 г. в Канаде добыто 918 т руды, в Родезии в 1934 г. 
добыто 600 т. 

Селен и теллур добываются в значительных количествах 
в США. Селен применяется в качестве присадки к нержавеющей 
стали для повышения ее плотности и обрабатываемости в хо¬ 
лодном состоянии (ферроселен), а также в стекольной промыш¬ 
ленности в качестве деколоризатора при изготовлении цветных 
стекол. Теллур применяется в свинцовых сплавах для улучшения 
антикоррозийности и в резиноврй промышленности. Производ¬ 
ство его достигло десятка тонн. 

Ниобий добывается в Западной Африке (Нигерия), а тантал — 
в Западной Австралии и США. Оба они употребляются главным 
образом в производстве химической аппаратуры и сверхтвердых 
сплавоз. В последнее время ниобий применяется так же, как 
присадка к нержавеющей стали, с целью сохранения ее мягкости 
и обрабатываемости. Примесь ниобия в хромоникелевой стали 
предохраняет металл от воздушной закалки, повышает гибкость, 
уменьшает время прогрева и значительно улучшает сварочные 
свойства стали, что имеет особое значение в самолетостроении. 
Наиболее крупным потребителем ниобия являются США (фирма 
Малага Раік), где сосредоточена ббльшая часть производства 
ниобия и феррониобия. 

Мировая продукция танталового концентрата в 1929 г. выра¬ 
зилась в 35 т. В США танталовая руда (колумбит) добывается 
в Новой Мексике, Северной Каролине и Южной Дакоте. Кроме 
того, есть сведения о добыче танталовых руд в Британской 
Индии, Южной Родезии, юго-западной Африке, Бельгийском 
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Конго. Танталовые руды перерабатываются главным образом 
в Германии и в США. ^ 

Бериллий применяется в сплавах с медью, никелем, алюми¬ 
нием, хромом в авиастроении, в парашютном деле (особый пара¬ 
шютный зажим с пружинами из бериллиевой меди), при изго¬ 
товлении особо ответственных подшипников и форм для пласти¬ 
ческих масс. Основные месторождения бериллиевых минералов 
сосредоточены в Северной Америке, Африке, а из европейских 
стран — в Испании. Мировая добыча металлйческого бериллия 
держится в пределах 1—2 т в год. 

Значительно расширяется также применение циркония в ору¬ 
дийных запалах, в качестве присадки в твердых сплавах, в фото¬ 
препаратах. 

Самым редким и дорогим металлом является радий. За весь 
период с 190і2 по 1935 г. общая добыча радия в капиталисти¬ 
ческих странах составила 780 г, в том числе производство 
Бельгийского Конго — 480 г, США — 191 г, в Ч'^ословакии — 
54 г. Наиболее крупным производителем' радия (почти монопо¬ 
листом) является округ Казоло — провинция Катанга Бельгий¬ 
ского Конго. Общие запасы радия в месторождении оценивают¬ 
ся в 1 кг металла. Руда обогащается на месте добычи, и концен¬ 
траты с содержанием 200 мг радия на 1 г перевозятся в Бельгию, 
где недалеко от Антверпена расположен завод, годовая произво¬ 
дительность которого достигает 60 г радия. Себестоимость 
радия, получаемого на этом заводе, определяется в 40 тыс. долл, 
за грамм (продажная цена 50^—70 тыс. долл.). Эта себестоимость 
оказалась в несколько раз ниже стоимости производства этого 
металла в США, Англии (Корнуэльс), Германии, Португалии и 
других странах, вследствие чего с появлением бельгийского 
радия все эти страны прекратили его производство. Небольшое 
производство (в среднем 2 г в год) сохранилось лишь в Чехо¬ 
словакии (Иоахимсталь), которая в последующие годы довела 
производительность своего завода и рудника до 6 г металла 
в год. 

в последние годы общество Эльдорадо Гольд-Майнс в Канаде 
приступило к переработке на заводе в Порт-Хоп радиевой руды, 
добываемой на крайнем севере страны, в районе Большого 
Медвежьего озера. Обнаруженная в этом месторождении урано¬ 
вая руда содержит до 100 мг радия на 1 г, а общие запасы 
радия до 2 кг. В связи с трудными климатическими условиями 
общая производительность завода в Порт-Хоп, оцениваемая 
в 25 г радия в год, далеко еще не реализована. Однако уже 
в настоящее время Канада является серьезным конкурентом 
Бельгийского Конго на мировом рынке радия. 

В последнее время в изготовлении светящихся составов 
постоянного действия радий заменяется мезоторием, который 
обходится в два раза дешевле и дает более длительный срок 
службы светящегося состава. Изобретены искусственные радио¬ 
элементы, заменяющие эманацию радия в медицине (например 
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препарат радио-натрия). Высокая цена на радий и наличие заме¬ 
нителей затрудняют сбыт этого редкого металла. 

Что касается мезотория, то большая часть этого металла до¬ 
бывается в Германии в качестве побочного продукта при полу¬ 
чении тория. 


^ Выводы 

Заканчивая анализ развития и современного состояния цвет¬ 
ной металлопромышленности капиталистических стран, мы дол¬ 
жны констатировать, что она представляет яркий образец моно¬ 
полистического капитализма в процессе его загнивания: высокая 
степень концентрации производства и капитала, господство 
мощных монополий, жестокая конкурентная борьба, обострение 
всех внутренних противоречий, строительство в колониях и по¬ 
луколониях и ничтожное использование основного капитала — 
«перекапитализация», особенно в старых странах, производящих 
цветные метилы, замедление темпов развития, скачкообразный, 
неустойчивый характер его; неустойчивость рынка и товарных 
цен, биржевой ажиотаж и паника, падение курсов акций; бесси¬ 
лие и тщетные потуіги монополий' регулировать рынок и цены, 
громадные, достигающие 100^/с, прибыли одних и банкротства 
других; ожесточенная борьба капиталистических государств за 
рынки сырья и- рынки сбыта, таможенная война и стремление к 
автаркии, валютный хаос и бесплодные поіпытки государствен¬ 
ного «планирования»; растущее значение военных заказов в дви¬ 
жении конъюнктуры на рынке цветных металлов. 

Едва выйдя из глубочайшего кризиса 1929—1932 гг., превы¬ 
сив всего лишь на несколько процентов уровень последнего 
предкризисного года, цветная металлопромышленность капита¬ 
листического мира стоит на пороге нового экономического кри¬ 
зиса, постепенно охватывающего капиталистический мир. Прав¬ 
да, в цветной промышленности влияние кризиса парализуется 
пока гонкой вооружений и военными событиями в Испании и 
Китае. 

Кассовая борьба в цветной металлопромышленности приняла 
обостренный характер. Колоссальный рост безработицы в «пере¬ 
довых» капиталистических странах, растущая активность масс, 
забастовочное движение, по признаниям буржуазных журналов, 
перерастающее в гражданскую войну, вызывают стремление 
крупнейших монополий перенести наиболее трудоемкие процес; 
сы в те страны, в которых возможна более интенсивная эксплоа- 
тация труда (в Африку, Индию, Нидерландскую Индонезию, 
Южную Америку). Однако создание индустриального пролета¬ 
риата в этих странах «...подрывает позиции капитализма, превра¬ 
щая колонии и зависимые страны из резервов империализма 
в резервы пролетарской революции» ^ 


^ Сталин, Вопросы ленинизма, X изд., стр. 4. 
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Глава ІѴ 


ЦВЕТНАЯ МЕТАЛЛОПРОМЫШЛЕННОСТЬ 
ДОРЕВОЛЮЦИОННОЙ РОССИИ 

На территории, входившей в состав б. Российской империй 
накануне мировой империалистической войны, добыча и обра¬ 
ботка золота и основных металлов цветной группы (меди, свин¬ 
ца ІИ олова) производилась еще в глубокой древности. Греческий 
истоірик Геродот, писавшіий за четыре с половиной века до на¬ 
шей эры, говорил, что скифы, жившие к северу от Черного и 
Азовского морей, употребляли золото, медь и железо; подтверж¬ 
дением этому служат золотые, медные и железные предметы, на¬ 
ходимые при раскопках скифских могил-курганов, разбросанных 
в степях южной России; среди них наряду с изящными продук¬ 
тами греческого искусства, попадавшими к скифам из греческих 
колоний Азово-Черноморского побеір<ежья, имеются грубые изде¬ 
лия местного производства 'Самих скифов. 

Металл для этих изделий, по предположению некоторых ис¬ 
следователей (Хмыров), скифы получали с Урала и из Сибири, 
однако для такого предположения нет достаточных оснований; 
связь скифов с Уралом видят в рассказанной Геродотом легенде 
о ТОМ, будто главные запасы скифского золота находились на 
севере под охраной мифических грифов. Более вероятным пред¬ 
ставляется допущение, что источником цветных металлов служил 
для скифов тот Нагольный щ)яж Донецкого бассейна, в котором 
в последнее время найдено золото, цинк, медь и даже платина, 

В пользу такого допущения говорят имеющиеся сведения о том, 
что славяне, сменившие скифов в азово-черноморских степях, 
производили выплавку меди и даже вели ею меновую торговлю 
с болгарами, жившими в низовьях Волги. 

О довольно широком развитии добычи цветных металлов в 
древности на Урале, в Туркестане, Алтае и на Дальнем Востоке 
свидетельствуют многочисленные остатки старых разработок, 
так называемые чудские копи, встречающиеся в горных районах 
Востока и нередко приводившие к открытию месторождений 
меди, свинца и других цветных металлов в новейшее время. 
Однако в IX в. славяне, оттесненные азиатскими кочевниками 
печенегами, а позже половцами из южных степей в бассейн 
среднего и верхнего Днепра, уже не добывали ни золота, ни 
цветных металлов. 

Утеряв базу для добычи цветных и благородных металлов, 
Русь Днепровского периода в результате культурного влияния 
Византии (крещение Руси) не только сохранила исскуство обра¬ 
ботки этих металлов, но значительно усилила его. Обслуживание 
потребностей христианского культа привело к созданию произ¬ 
водства предметов церковного и богослужебного обихода — 
литью колоколов, изготовлению церковной утвари — светильни¬ 
ков, паникадил, чаш, сосудов и т, п., а наряду с этим развивается 
производство предметов украшения и домашнего хозяйства—^ 
колец, ожерелий, подсвечников, кувшинов, тазов и др. 

6 Потресов 
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Нужные для этого металлы Русь получала исключительно- 
извне, сначала из (Византии, с которой днепровские славяне не¬ 
которое время івели оживленную торговлю, а позже, когда реч¬ 
ной путь в Византию был захвачен половцами, из Зап. Европы 
чеірез Новгород. 

Такое положение продержалось до конца XVI в., когда окон¬ 
чательно сложившееся Московокое государство, освободіившись 
от татарского ига (1480) и подчинив себе разрозненные русские 
княжества и торговую Новгородскую республику, -пришло в не¬ 
посредственное торгово-политическое соприкооновение с Зап. 
Европой (прежде всего с Польшей и Швецией) и вступило на 
путь развития торговых 'сношений с Западом. 

Что же касается азиатских владений России, вошедших в ее 
состав -после XV в., то прими'^:івная добыча здесь золота и 
цветных металлов для собственных нужд живших здесь племен 
никогда полностью пе прекращалась, но она не стояла ни в какой 
связи с развитием русского хозяйства. В Средней Азіии в районе 
Кара-іМазарских гор в IX в. возникли довольно крупные, гюви- 
димому, государственные предприятия по- выплавке серебра, 
а X в. был временем особенного расцвета горной промышленно¬ 
сти. В XI в. наступил кризис, и с XII в. выплавка цветных метал¬ 
лов почти совершенно замирает и сохраняется, вероятно, только 
в виде мелких местных промыслов. 

Новое положение Московского государства, сложившееся к 
ко-нцу XV столетия, и начавшаяся упорная борьба его за торго¬ 
вый выход к морю, за обладание Балтийским побережьем резко 
поставили перед московскими правителями задачу отыскания на 
собственной территории источников благородных и цветных ме¬ 
таллов; получение этих металлов из стран, с которыми велась 
борьба, не только создавало экономическую зависимость Москвы 
от соперников, но ставило под угрозу самое политическое суще¬ 
ствование государства. 

Б поручении Ивана III упоминается о том, что в его царстве 
<ФУда золотая и серебряная есть» и только нет опытных масте¬ 
ров, которые «умеют руду разделить с землею». Такое утвержде¬ 
ние при отсутствии каких-либо конкретных указаний о место¬ 
нахождении этих руд и непрекращающихся поисках руд цветных 
и драгоценных металлов в течение последующих почти двух 
столетий может быть понято только в том смысле, что москов¬ 
ским великим князьям были известны слухи о наличии каких-та 
цветных руд в Отдаленных северных районах их владений. 

Эта догадка находит подтверждение о том, что в 1491 г. 
московский великий князь посылает греческого' мастера Мануила 
с русскими людьми именно на север (на Печору) искать серебря¬ 
ную и медную руду, — но о судьбе открытия месторождения 
достоверных сведений нет. Можно заключить, что разработка 
руд все же была, но, повидимому, не дала значительных резуль¬ 
татов и была оставлена. Однако есть основания думать, что ку¬ 
старная добыча меди и производство из нее изделий сохрани¬ 
лось здесь, а может быть они существовали и раньше, до при- 
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бытия экспедиции Ивана III, но Московскому государству об 
этом ничего достоверного не было известно. Англичанин Госсе, 
посетивший Московское государство в 1554 г., писал о привозе 
в Мезенский уезд медной посуды из Холмогор, а в 1557 г. ан¬ 
глийская торговая компания, ведшая торговлю с Москвой, за¬ 
прашивала своего московского представителя о русской меди. 

Для обідей экономики Московского государства это вероят¬ 
ное производство меди в Архангельском районе все же не имело 
существенного значения. Цветные и благородные металлы про¬ 
должали поступать из-за границы в изделиях, монете и в слит¬ 
ках, хотя производство из ЭТИХ металлов предметов церковной 
утвари и домашнего обихода, а также литье пушек и церковных 
колоколов достигло к этому времени значительных размеров и 
совершенства. 

Поиски золотых, серебряных и цветных руд и призыв ино¬ 
странных «рудознатцев» и металлургов продолжаются в течение 
всего XVI в., причем делаются попытки привлечения к этому 
делу частной предприимчивости. Иван Грозный требовал у швед¬ 
ского короля уступки ему приграничной территории теперешней 
Карелии с серебряными рудниками и присылки ему мастеров для 
их обработки; при нем же в Лондон был послан «вологжанин 
Неііея>; за ремесленниками и мастерами для выплавки золота, 
серебра и цветных металлов. Для тех же целей правительство 
старается использовать и военнопленных. Грамотой Ивана IV 
новгородским дьякам запрещалось продавать иноземцам швед¬ 
ских пленных и предписывалось присылать в Москву тех «по- 
леняников», которые «умеют делать руду серебряную и серебря¬ 
ное дело и золотое, и медное и оловянное и всякое». 

Все это заставляет думать, что к этому времени в Москов¬ 
ском царстве производилась уже кустарная добыча цветных ме¬ 
таллов, повидимому, на Урале и в северных областях, но в раз¬ 
мерах, далеко не удовлетворявших монетных и военных потреб- 
чостей государства. Борис Годунов продолжал политику своих 
предшественников и также посылал за границу за мастерами, 
умеющими обрабатывать руды благородных и цветных металлов, 
но и его мероприятия остались столь же мало успешными, как 
и прежних царей московских. 

Особенно остро стал вопрос о цветных “металлах в начале 
ХѴИ в., когда московскому государству пришлось вести тяжелую 
войну с Польшей; хотя к этому времени, іповидимому, в Москов¬ 
ском государстве найден был уже ряд месторождений цветных 
руд, но московским людям все еще нехватало уменья выплавлять 
из них металл. 

В 1634 г. Михаил (Романов посылал в Саксонию и Брауншвейг 
нанимать медноплавильных мастеров. Месторождения эти нахо¬ 
дились в Олонецком крае, по рекам Мезени и Цыльме и на Се¬ 
верном Урале, однако добыча здесь продолжала вестись, пови¬ 
димому, кустарно, в незначительных размерах и достоверных 
сведений о ней не сохранилось. Только в 1638 г. на западном 
склоне Урала, в 28 км от Соликамска, на* так называемой Гри- 


83 



горозой горе найдена была медная руда в более значительных 
размерах, и в 1640 г. для переработки ее построен был извест¬ 
ный ъ истории первый казенный медеплавильный завод при Пыс- 
корском монастыре на р, Калькарке, притоке р. Камы. 

В 1653 г. второй такой же заводик щроизводительностыо 
около 376 пуд. в год строится в Казани, а последний из числа 
трех, о которых упоминает ів своем сочинении Кильбургер, по¬ 
сетивший Московское государство в середине ХѴІІ в.» находился 
в Олонецком уезде. Два первых завода, перерабатывавшие руду 
небольших гнездовых месторождений, просуществовали педолго 
и были закрыты; первый в 1657 и второй в 1666 г.,, так как по 
доінесению казанского воеводы князя ‘Куракина «медная руда 
изошла вся». Оленецкий же завод впоследствии был сдан частному 
предпринимателю и существовал значительно дольше двух первых, 

(Поиски цветных, серебряных и золотых руд попрежнему ве¬ 
дутся во всех частях Московского цархтва. Из грамоты царя 
Алексея Михайловича к воеводе Стрешневу в 1645 г. можно за¬ 
ключить, ЧТО на р. Тагиле найдена была медная руда с содер¬ 
жанием' до 4Ѵо меди; в 1160 г. медная руда была найдена в Бого¬ 
словском районе Урала. В 1661 г. дьяк Василий Шпильников был 
отправлен искать серебряную' руду на Юігорский Шар и на 
р. Косьеву; пятью годЫи позже, в 1666 г., полковник фон Кеппен 
был отправлен царем Алексеем на поиски золотой, серебряной и 
других руд на Северную Двину; в 1669 г. от некоего монаха 
Лота правительственными разведчикаміи получены были >тсазания, 
ЧТО на Южном Урале по рекам Уфе и Яику (Уралу) имеются зо¬ 
лотые руды, которые разрабатывались сначала чудью, а потом 
татарами; а в 1691 г. в Забайкалье двумя тунгусами было указа¬ 
но русскому адмиралу Головину, ездившему с посольством в 
Китай, месторождение серебросвинцовых руд возле Нер¬ 
чинска. 

К концу XVII в. наряду с казенным строительством появляют¬ 
ся уже частные предприятия в области производства меди. 

На западном склоне Урала медеплавильное производство, 
прекратившееся, как сказано было, в 1657 г., к концу столетия 
возобіновляется с открытием в 1697 г. полковником Нейгартом 
(Лаврентием Нейтором) медной руды близ 'Кунгура 'На р. Быме, 
где им был построен Бьгмский медеплавильный завод. Однако 
несмотря на все правительственные мероприятия по развитию 
добычи цветных металлов, состояние ее в течение XVII в. далеко 
не удовлетворяло быстро растущих потребностей государства и 
вынуждало последнее беречь имевшиеся в стране цветные ме¬ 
таллы— в указе 1677 г. запрещалось продавать персидским куп¬ 
цам больше 20 пуд, меди и олова в металле или в изделиях, 
ПОТОМУ'что «в Московском царстве то не родится, приходит из 
'Немс'цких сторон». Одновременно правительство всячески содей¬ 
ствует открытию новых месторождений и устройству казенных и 
частных заводов. В приказе Петра I от 1687 г. казанскому воево¬ 
де князю Львову предписывалось «медные руды искать с вели¬ 
ким радением, чтобы завести медные заводы против прежнего», 
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расспрашивая «всяких чинов» людей про медную руду и в слу¬ 
чае открытия «медное дело заводить большим заводом». 

Благородных металлов—^ золота и серебра, равным образом 
как и свинца в Московском государстве в XVII столетии в за¬ 
водских размерах еще не добывалось, и они так же, как медь 
и олово, іполучались из-за границы. Мастерство золотых и сере¬ 
бряных дел было довольно распространено' и достигало высокого 
совершенства. (Кустарная добыча золота и особенно серебра и 
свинца, несомненно, существовала в различных местах — в Се¬ 
верном Крае, на Урале, Алтае и в Забайкалье. Поиски серебряной 
руды производились главным образом в Северном крае и на Урале. 

Начало XVIII в. не принесло значительного оживления цветной 
металлургии. За 20 лет (с 1701 по 1720 г.) было построено раз¬ 
новременно всего четыре медеплавилыных завода, из которых 
только два оказались относителыно долговечными. В 1701 г. в 
Олонецкой губ. иностранный специалист Блеер нашел медную 
руду на р. Лососинке, и здесь был построен медеплавильный 
завод, просуществовавший с перерывами до 1795 г. В 1702 г. 
на восточном склоне Урала в 6 км от теперешнего города Сверд¬ 
ловска, на р. Уктусе, были найдены богатые медные руды и по¬ 
строен казенный завод; одновременно медная руда найдена была 
и к югу от Свердлов,ска в Гумешках и на р. Полевой. В 1711 г. 
частными предпринимателями, Федором Молодым и Огневым, 
сделана была попытка поставить медное производство на заводе 
в Кунгурском районе, а в 1711 г. казна строит здесь второй 
после Бымского казенный медеплавильный завод близ Кунгура, 
проработавший до 1718 г. 

Некоторым' плюсом в развитии цветной металлургии России 
начала XVIII в. является возникновение новой ее отрасли — се¬ 
ребросвинцового производства. В 1702 г. правительство посылает 
греческого мастера Левандиана в недавно присоединенное к Рос¬ 
сии Забайкалье для исследования серебросвинцовых руд, указан¬ 
ных двумя местными тунгусами адмиралу Головину, ездившему 
с посольством в Китай в 1621 г. В 170'4 г. здесь строится пер¬ 
вый казенный серебросвинцовый завод Нерчинский, открываю¬ 
щий заводскую добычу серебра и свинца на территории России. 

Усилия центрального правительства по созданию горнозавод¬ 
ских предприятий встречали, однако, упорное противодействие 
как со стороны інаселения, боявшегося новых, связанных с руд¬ 
ным делом повинностей, так и со стороны невежественных мест¬ 
ных властей — воевод и губернаторов. 

Большие также затруднения для развития горнозаводской про¬ 
мышленности возникали вследствие враждебного отношения мест¬ 
ного нерусского населения (башкир, татар, ненцев и т. п.). Осу¬ 
ществляя свою колониальную политику на Востоке, самодержав¬ 
ное правительство беззастенчиво притесняло покоренные наро¬ 
ды, отнимало у них землю, облагало тяжелыми поборами и же¬ 
стоко расправлялось при малейшем их сопротивлении; царские 
чиновники и покровительствуемые ими торговцы безнаказанно 
эксплоатировали их, а они мстили, бунтовали, совершали набеги 

58 



іна заводы іи »;эусские поселения, сжигали заводские строения, 
убивали и уводили в плен крестьян; это заставляло правитель¬ 
ство держать при заводах военные гарнизоны. 

Самое управление горными заводами не было упорядочено,— 
добыча руды с 1700 г. была ітбдчинена приказу «Рудокопных 
дел», а обработка ее распылена меж,ду разными ведомствами; 
естествеінно поэтому, что развитие добычи цветных и благород¬ 
ных металлов шло крайне медленно, и даже по меди выплавка 
не покрывала потребностей государства и последнему приходи¬ 
лось ввозить ее из-за границы. і 

Поэтому необходимо было прежде всего создать прочную 
правовую базу для развития горнозаводской промышленности 
как казенной, так в особенности частной. Частный капитал встре¬ 
чал в горном деле ряд серьезных препятствий в особенностях 
социального строя и действовавшего законодательства. Носите¬ 
лями предпринимательского капитала в петровскую' эпоху были 
главным образом представители торгового класса, купецкие лю¬ 
ди по терминологии того времени, не имевшие права ни владеть 
землей, ни иметь крепостных; дворянство же, обеспеченное да¬ 
ровым трудом крепостных, не обнаруживало склонности к про¬ 
мышленному предпринимательству и не располагало нужным для 
этого капиталом. 

Петр рядом законодательных актов пытается устранить оба 
указанных препятствия к развитию частного предприниматель¬ 
ства в горнозаводской промышМенности. 

Указом 10 декабря 1719 г. 'Создается управление горнозавод¬ 
скими предприятиями в виде берг-коллегиума и объявляется так 
называемая горная свобода, предоставившая «всем и каждому, 
какого бы достоинства и чина ни был, во всех местах, как на 
собственных, так и на чужих землях, искать, плавить, варить 
и чистить всякие металлы и минералы». Частные поиски руд 
поощрялись выдачей определенной попудной премии. 

Чтобы получить представление о величине этой премии, сле¬ 
дует иметь в виду, что пуд хлеба стоил в это время 6 копеек. 

За утайку открытых рудных месторождений и помеху раз¬ 
витию заводов указ 1721 г. грозит суровым наказанием «тем, 
которые изобретенные руды утаят и доносить о них не будут» — 
говорит указ — «или другим в сискании, устроении или расши¬ 
рении тех заводов запрещать и мешать будут, объявляется наш 
жестокий гнев, неотложное телесное наказание и смертная казнь 
и лишение всех имений, яко непокорливому и презирателю на¬ 
шей воли и врагу общенародные /пользы, дабы мог всяк того 
стращися». 

В случае открытия кем-ліибо на своей земле золота, серебра 
или меди и желания построить завод владелец последней, на 
основании ст. 8 и 9 берг-привилегии, мог получить из берг-кол- 
легиума ссуду на постройку. 

Наряду с отечественным капиталом правительство Петра ста¬ 
рается привлечь в горнозаводскую промышленность иностранный 
капитал, распространяя манифестом 30 июля 1720 г. на ино- 
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странных предпринимателей' права и привелегии, данные рус¬ 
ским предпринимателям указом 1719 г. 

Указом 10 декабря 1719 г. земельный вопрос и вопросы поис¬ 
ков и разведок ископаемых был таким образом решен. Проблема 
же источников рабочей силы продолжала оставаться открытой 
и служила одним из самых серьезных препятствий для развития 
не только частного предпринимательства, но и для строительства 
казенных заводов. 

В России петровского времени были две категории крестьян — 
государственные, которыми распоряжалось государство, и вла¬ 
дельческие, которые составляли собственность помещиков; го¬ 
родское население было чрезвычайно немногочисленным и 'Со¬ 
стояло в ОСНОВНОМ из крепостных, обслуживавших городские 
дома помещиков. При такой структуре населения развитие круп¬ 
ных капиталіистических предприятий, основанных на труде воль¬ 
нонаемных рабочих, было в XVIII в. невозможно. Поэтому соз¬ 
даваемые казной и частными предпринимателями горнозаводские 
предприятия до нроизводству цветных металлов могли пользой 
ваться только принудительным трудом несвободных людей, но 
последними в петровскую эпоху могли владеть только служилые 
люди, петровские же предприниматели, как было сказано, выхо¬ 
дили ПОЧТИ исключительно из рядов купечества, разночинцев и 
иностранцев. 

Первым предпринимателям, большей частью из иностранцев, 
приходилось выписывать мастеров из-за границы, а рабочих на¬ 
бирать из беглых, бродяг, нищих и т. п., но так как этого источ¬ 
ника оказалось недостаточно, то уже в допетровскую эпоху 
московскому правительству приходилось снабжать первых за¬ 
водчиков и фабрикантов из иностранцев не только землей и 
деньгами, но и рабочей силой путем приписки к их заводам го¬ 
сударственных крестьян. Например в 1633 г. к тульским заводам 
иностранца Виниуса была приписана Соломенская дворцовая во¬ 
лость в 250 дворов с 347 крестьянами и всеми угодьями; в 1657 г. 
Марселису и Акеме для их Угоцкого железоделательногр завода 
в 90 верстах от Москвы была приписана Вышгородская волость 
с крестьяінами. 

іК моменту издания петровского указа 1719 г. крестьян, при¬ 
писанных к казенныім и частным ^ заводам, числилось 31 383. За 
свою работу на заводе приписные крестьяне должны были по¬ 
лучать определенную заработную плату, размер которой коле¬ 
бался, повидимому, ОКОЛО 2—3 коп. в день. 

Приписка государственных крестьян к заводам ^ являлась в 
известной мере пожалованием и, конечно, не решала коренного 
воцроса об общих источіниках рабочей силы для інедворянских 
предприятий; решение вопроса дано было указом Петра от 18 
января 1721 г. Этим указом разрешено было «куіпецким людям» 
покупать к фабрикам и заводам інаселенные деревни «под такой 
кондицией, дабы те деревни всегда были уже при тех заводах 
неотлучно». Это означало, что купленные на основании указа 
крестьяне становились «крепкими» заводу, а не владельцу и сле- 
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довали судьбе завода при продажах и иаследовании. Владелец 
не имел права употреблять их на личные нужды и не імог цро- 
даеать их отдельно от заводов; трудом их владелец мог поль¬ 
зоваться только для заводских работ. Этот институт, известный 
у нас под названием посессионного права, просуществовал до 
«освобождения» крестьян в 1861 г. и характерен в особенности 
для горнозаводских предприятий Урала, причем посессионными 
назывались не только крестьяне, купленные к заводам на осно¬ 
вании указа 1721 г., но и самые заводы, построенные на землях, 
отведенных казной безвозмездно для этих заводов без права 
продажи их отдельно от заводов ^ 

Тем же указом узаконялась сложившаяся практика набора 
рабочих среди разных деградированных элементов; заводам 
было предоставлено право нанимать всякого рода вольных 
людей, в тоіМ числе беглых, причем указ запретил возвращать с 
фабрик законным владельцам мастеров и .учеников. В распоря¬ 
жение берг-коллегиум поступали также для отсылки на заводы 
на срок или пожизненно женщины, виновные в разных поступ¬ 
ках, а позднее было велено отдавать на фабрики и заводы бро¬ 
дяг, нищих, праздношатающихся и т. п. 

Для выполнения подсобных заводских работ к заводам при¬ 
писывались государственные крестьяне в порядке отработки ими 
подушной подати. 

В первое время к заводам приписывали крестьян соседних 
деревень, но с увеличением числа заводов стали привлекать -их 
из отдаленных мест, иногда за 300, 400 и 500 верст от завода. 

Приписные крестьяне были самым обездоленным, наиболее 
эксплоатируемым элементом заводского населения; оторванные 
от дома и семьи, не имея на заводе, где они работалн, ни жи¬ 
лищ, ни хозяйства, обязанные содержать себя на свой счет, не 
получая никакой платы, так как последняя зачислялась в оклад 
зглодушной подати, они вынуждены были привозить продоволь¬ 
ствие из дому, жили впроголодь, в землянках или заводских 
бараках; естественно, что волнения среди приписных были обыч¬ 
ным явлением на горных заводах того времени. 

Частные предприіниматели широко Іпользовались^ созданной 
указом 1719 г. технической и финансовой помощью государства, 
и даже наиболее сильные из них не могли обойтись без под¬ 
держки казенных заводов. Строгановы пользовались содействием 
Генина при постройке ими Таманского медеплавильного завода 
в 1726 г. Демидов' получал от того же Генина техников и ма- 
стеіров как при постройке Выйского медеплавильного завода на 
Урале, так и при разработке медносеребряносвинцовых рудников 
на Алтае в 1727 г. Владелец іБогословского округа на Урале По- 
ходяшин также широко черпал' из казенных заводов нужных ему 
специалистов-мастеров, штейгеров, пробирщиков и др., посылал 
на казенные заводы в обучение своих работников. 

Результаты петровских реформ не могли сказаться сразу,, 
и состояние добычи цветных и благородных металлов продол¬ 
жало оставаться неудовлетворительным еще в 1722 г. Это по- 
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будило Петра командіировать в 1722 г. на Урал одного из выдаЮ' 
щ'ихся своих сподвижников генерал-майора Генина. 

Ознакомившись с положением казенных медных заводов на 
Урале, Генин за короткое время построил на Урале шесть ме¬ 
деплавильных заводов: три на западном склоне — один на при¬ 
токе Камы Ягожихе, второй на месте прежнего Пыскорскога 
завода, на р. Калькарке (приток Камы), и третий на р. Яйве 
(1724) — и три на восточном склоне: на рр. Исети (возле тепе¬ 
решнего Свердловского), Ляле и Полевой к югу от Сверд¬ 
ловска (1727). • 

О количестве заводов цветной металлургии, действовавщих к 
концу царствования Петра I, и размерах івыплавки ими цветных 
металлов достоверных сведений не имеется; относительно лучше 
освещен вопрос о меди, но и здесь имеется резкое расхождение 
в источниках по вопросу о величине производства этого .металла 
ь Петровскую эпоху. 

В 1327 г. в России было 15 медных заводов, из которых семь 
казенных и восемь частных; по данным Крамеренкова уже в 
1719 г. казенных медных заводов было пять, так что цифру вр 
семь казенных медных заводов надо считать преуменьшенной^ 
Сколько в это врехмя было серебросвинцовых заводов, установить 
даже приблизительно нет возможности, между тем они несом¬ 
ненно были и давали государству серебро и свинец; была, пови- 
димому, также добыча золота, так как при Петре чеканилось в 
среднем в год золотой монеты на 29,9 тыс. руб. 

Географически производство цветных металлов в конце пеір- 
вой четверти XVIII в. распределялось таким образом — медь на 
Урале, а свинец и серебро в Нерчинском районе Забайкалья^ 
Алтай к этому времени еще не был вовлечен в сферу организо¬ 
ванного использования его горных ресурсов, хотя многочислен¬ 
ные следы прежних разработок (так называемые чудские копи) 
говорили о его богатствах ископаемыми, в том числе зо¬ 
лотом. 

Достигнутые цветной металлургией успехи далеко не удовле¬ 
творяли потребностей государства—для одного монетного дела 
требовалось ежегодно около 1500 пуд. серебра и 9340 пуд. меди; 
таким образом главным источником цветных и благородных ме¬ 
таллов продолжал оставаться ввоз из-за границы. 

Преобладающей организационіной формой в цветной промыш¬ 
ленности России начала ХѴІІІ в. было единоличное цредприятие; 
попытки организации компаний по иностранным образцам оста¬ 
вались безуспешными так же, как и попытки привлечения не¬ 
посредственно самих иноземных компаний. 

Торговая политика правительства в отношении цветных ме¬ 
таллов строилась по-разному в зависимости от потребности го¬ 
сударства в том или другом металле — для однйх установлена' 
была полная свобода продажи, для других существовал ряд 
ограничений в пользу государства, доходивших иногда до пол¬ 
ного изъятия определенного металла из торгового оборота. 

Ограничение в продаже благородных металлов и меди вызва- 
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но было, с одной стороны, военными потребностями, с другой,— 
коренной реформой днежной системы при Петре I. 

Под влиянием остірой нужды в деньгах и отсутствия серебра 
после так называемого смутного времени (1610—1613) правитель¬ 
ство царя Алексея Михайловича в 1656 г. прибегло к чеканке 
медной монеты. 

Рост торговли в XVII и начале XVIII в. потребовал упорядо¬ 
чения денежной системы и значительного ее развития. 

Вторая четверть XVIII в. представляет период значительного 
расцвета производства цветных металлов России; усиленно стро¬ 
ятся новые заводы, вовлекаются в эксплоатацию новые районы, 
создаются новые производства, идет процесс концентрации^ про¬ 
изводства, растет выплавка металлов. В 30-х годах ХѴШ в. во¬ 
зобновляются поиски серебряной и медной руды в Северном 
крае, строятся здесь новые рудники и заводы. 

Для новых предприятий требовалось много новых рабочих, 
основных и вспомогательных; мастеров для^новых заводов обыч¬ 
но набирали из квалифицированных рабочих старых заводов или 
приглашали из-за границы, а для івыполнения вспомогательных 
работ правительство щедрой рукой приписывало государствен¬ 
ных крестьян. Например к Колыванскому медному заводу Деми¬ 
дова в 1740 г. было приписано 200 дворов из Кузнецкого уезда, 
а к Барнаульскому заводу в 1742 г. 200 дворов из Кузнецкого 
и Томского уездов. К предприятиям' Шенберга были приписаны 
крестьяне Двинского, Кеврольского и Мезенского уездов; к се¬ 
ребряному руднику Медвежьего Острова .приписаны крестьяне 
Лорьегубской волости. Наряду с припиской на отдаленных заво¬ 
дах практиковался перевод крестьян из губерний, использование 
преступников «колодников» и даже воинских команд; нередко 
часть приписных крестьян под разными предлогами переводи¬ 
лась с семьями в заводские помещения и превращалась в посто¬ 
янных рабочих; наконец, имел место и договор найма с довольно 
многочисленным слоеМ' всякого рода нелегализированных, нигде 
не положенных в подушный оклад беглых людей. 

Характер взаимоотношений заводоуправления с разными ка¬ 
тегориями работавших на заводе остается прежний; попрежнему 
положение их остается фактически бесправным, попрежнему 
наиболее эксплоатируемыми являются приписные крестьяне, по- 
прежнему среди них не прекращаются волнения, отказ от работы 
и самовольный уход с заводов. 

В 1736 г. последовал указ императрицы Анны Иоанновны, в 
силу которого все мастеровые, которые к моменту издания указа 
окажутся на заводах и будут обучены мастерству, прикреплялись 
«навечно» со всеми своими семействами к заводам у настоящих 
владельцев последних. Этим указом мастеровые, среди которых 
был значительный элемент «вольных», превращены были' в крепо¬ 
стных заводов, и окончательно стерта юридическая разница, су¬ 
ществовавшая до этого между вольными и посессионными завод¬ 
скими рабочими. Заводоуправлениям было предоставлено право 
наказывать своих рабочих «домашним порядком», в случае если 
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оііи «явятся невоздержанные и ни к какому учению непри- 
лежкые:«>. 

Развитий цветной металлопромышленности идет в это время 
в основном преимущественно по линии частного предпринима¬ 
тельства; казенные заводы считаются менее доходными, пере¬ 
даются частным лицам и раздаются придворным вельможам. 

Особенно широко практиковалась передача в частные руки 
казенных заводов в царствование Елизаветы (1741—1761). Впро¬ 
чем, политика правительства в этом воцросе цр отличалась устой¬ 
чивостью и последовательностью, и наряду с отдачей' казенных 
заводов частным предпринимателям имело место и отобрание в 
казну. Например в царствование той же Елизаветы в 1745 г. ал¬ 
тайские предприятия Демидово—Зыряновское, Змеиногорское и 
лр., в рудах которых обнарз’жили значительное содержание се¬ 
ребра, были отобраны в так называемый кабинет его величества, 
иначе говоря, — в личную собственность царя. 

Основной все же была тенденция к всемерному содействию и 
укреплению частных предприятий. Этой цели служило постепен¬ 
ное облегчение обязанностей заводчиков по сдаче в казріу меди. 
В декабре 1753 г. последовало распоряжение об уничтожении 
всех внутренних таможенных пошлин и сборов, тормозивших 
товарооборот, и о замене их одной вывозной и ввозной пошли¬ 
ной в 13^/о от цены товаров, взимаемой в портовых и погранич¬ 
ных та.можнях. 

Промышленники оказывают давление на правительство, доби¬ 
ваясь повышения цен на поставляемую в казну медь; цены на 
пересчете на серебряную монету к середине XVIII в. поднялись 
на 30®/о, а по содержанию серебра в монете только на 9®/а’ вслед¬ 
ствие уменьшения веса серебряного рубля с 5 зол. 67 додей до 
5 зол. 16 долей (табл. 20). 

Таблица 20 


Цепа 1 пуда мели 


Период 

в серебряной монете 

1 по содержанию 

1 серебра 


руб. 1 

! “'0 

руб. 

®/0 

17 4—1717 

5 

100 

5 

100 

1718—1734 

6 

120 

5,12 

103 

1735-1751 

6,6 

130 

5,46 

109 


Выплавка как цветных, так и благородных металлов к середине 
XVIII в. резко возрастает, и Россия выходит на одно из первых 
мест в мире. Производство меди достигает 183 тыс. пуд., или 
3 тыс. т, при мировой выплавке в 15 тыс. т, т. е. 20Р/оі мирового 
производства — больше чем в Англии (которая давала 1,8— 
2,5 тыс. г) ІИ Швеции (0,9 т). Добыча серебра й связанного с ним 
свинца благодаря вовлечению в эксплоатацию богатых месторож¬ 
дений Алтая и оживлению Нерчинского района, по достаточ'нс 
осторожным подсчетам, должна была составлять до 800 пуд. се- 
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ребра и 30—35 тыс. ,пуд. свинца, что составляло 37®/о мирового 
производства этих металлов. Гораздо труднее определить раз¬ 
меры добычи золота; в 1778 г. на Урале было добыто золота 

5 пуд. 13 фун., или 85,2 кг. Алтай добывал несколько больше, 
суммарная добыча таким образом к концу 70-х го доз XVIII в. 
составляла 11—12 пуд., или 176—192 кг в год; до 1758 г. добы¬ 
ча золота на Урале была совершенно ничтожной, а Алтай стал 
развиваться только с 30-х годов, следовательно в 50-х годах 
суммарная добыча золота в России едва ли превышала 1—2 пуд., 
или 16—32 кг в год. 

Рост выплавки меди позволил России не только освободиться 
от необходимости ввозить ее из-за границы, но самой стать вы¬ 
возящей страной, правда в сравнительно скромных размерах. 

Во второй половине ХѴ11І в. в экономике России развертыва* 
ются крупные перемены. Барщинное хозяйство начинает разла¬ 
гаться под влиянием проникновения в него товарно-денежных 
отношений; продукция сельского хозяйства сначала в виде пень¬ 
ки, а с 80-х годов и зерна выходит на мировой рынок и стано¬ 
вится важнейшим предметом русского вывоза; относительное пе- 
ренаселение центральных губерний заставляет помещиков уси¬ 
ленно отпускать своих крестьян на внеземледельческие и отхо¬ 
жие промыслы на оброк, так что к концу царствования Екатери¬ 
ны II в інечерноземных губерниях оброчных крестьян было 55®/» 
всех крепостных, а в черноземных 26’Ѵо. 

В области цветной металлургии наблюдается быстрый рост 
добычи благородных металлов и ©ыплавки серебра на вновь по¬ 
строенных на Алтае казенных сереброплавильных заводах: Пав¬ 
ловском (1764), Сузунском (1765), Алейском (1771), ЛоктАском 
(1783) и Гавриловском (1795). 

Район добычи золота, пока все еще жильного, расширился 
открытием золотоносных руд в '1746 г. в Невьянской даче, а в 
1797 г. в Миасской; производство золота на Урале за 20 лет бо¬ 
лее чем утроилось: в 1778 г. оно составляло 5 п. 13 ф.; в 1780 г. 

6 п. 16 ф.; ;з 1792 г. 9 пуд. и в 1801 г. Г8 п. !24 ф. За период 
1752—^1813 гг. в России было добыто всего 430 пуд. золота, 
или в среднем по 7 пуд. в год, что, повидимому, несколько 
преуменьшено; считая алтайскую добычу золота в половину 
уральской, мы получим цифру добычи золота к концу XVIII в. 
в 27 пудов. • 

Серебра один Алтай дал в 1799 г. 1150 пуд. Нерчинские за¬ 
воды, реорганизованные в середине 60-х годов XVIII в., дали 
примерно 600 пуд., поэтому суммарная выплавка серебра к кон¬ 
цу XVIII в. достигла 1750 пуд., или 28,7 т. 

Выплавка связанного с серебром свинца должна была к концу 
XVIII в. достигать 70—80 тыС; пуд., или 1,16—1,33 тыс. т. 

Несколько иначе шло развитие медной промышленности. До 
1766 г. выплавка меди продолжает медленно нарастать, а с это¬ 
го времени наступает сначала остановка роста, а затем некоторое 
падение выплавки до 168 537 пуд. в 1806 г. -(2,75 тыс. г); сокра¬ 
щается также и число медеплавильных заводов (табл. 21). 
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Таблица 21 



Число меде- 

Выплавлено 

Год 

плавильных | 

меди 


заводов 1 

т 

1766 

54 

3392,4 

1767 

48 

3155,5 

1779 

Н. СВ. ' 

2870,0 


Причину упадка медной промышленности во второй поло¬ 
вине XVIII в. современники усматривали в недостатках системы 
управления предприятиями горной промышленности со стороны 
казенных палат, в ведение которых они были переданы в 1782 г. 
В действительности причиной слабости медной промышленности 
России второй половины XVIII в. была узость внутреннего рын¬ 
ка, вследствие того что монетные потребности государства в ме¬ 
ди к этому времени были полностью покрыты и не могли уже 
поглощать желтый металл в прежних размерах, а также вытес¬ 
нение русской меди с заграничных рынков ростом английской 
медной промышленности. 

іПолитика правительства в отношении меди во второй полови¬ 
не XVIII в. отличается крайним непостоянством, что должно было 
отрицательно действовать на ее выплавку. В 1755 г. свободная 
продажа меди, установлеінная, правда, временно, ів 1741 г. отме¬ 
няется, и заводчики обязываются сдавать в казну по твердой це¬ 
не выплавляемой ими меди, остальное разрешалось продавать 
на внутреннем рынке; на вывозимую за границу медь устанавли¬ 
вается экспортная пошлина в 30 коп. с пуда. В январе 1756 г. 
норма обязательной сдачи понижается до ^І 2 плавки, а уже в ок¬ 
тябре того же года издается новый указ, обязывающий сдавать 
в казну для передела в монету всю медь; вывозить за границу 
медь разрешалось только в монете. В 1757 г. доля, подлежащая 
обязательной сдаче, вновь снижается до Ѵ4, разрешается вывоз 
•меди за границу, но при условии оплаты экспортной пошлины 
иностранной золотой (ефимки) и серебряной монетой. В 1780 г. 
норма сдачи снижается до Ѵг, в 1785 г. для поощрения производ¬ 
ства меди от обязательной сдачи освобождается весь прирост 
выплавки ее. В 1794 г. в фискальных интересах горный налог с 
меди повышается с 10 до 15®/о для заводов, возникших без по¬ 
собия от казны, и до 20®/а для заводов, пользовавшихся при сво¬ 
ем возникновении пособием от казны. В 1797 г. налог этот сни¬ 
жается соответственно до 10 и 15Ѵо. 

На положении горнозаводских рабочих и крестьян переход 
предприятий в руки дворян сказался дальнейшим 5 гхудшением 
их и без того тяжелого и бесправного состояния. Работа на своих 
владельцев за бесценок, обложенные высокими оброками на хо¬ 
зяев и подушными налогами в казну, заводские крестьяне оста¬ 
вались в неоплатном долгу у владельцев, несмотря на усиленный 
труд. Эта зверская эксплоатация вызвала ряд волнений и бунтов 
среди горнозаводских и особенно приписных крестьян. Крупные 
волнения возникли в 1758 г. среди приписных крестьян ураль- 
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ских заводов Шувалова; в 1761 г. еще более серьезные волнения 
имели] место на Боткинском и Ижевском заводах того же Шува¬ 
лова, а 3 1762 г. на заводах Демидова, Осокина и др. 

По словам Екатерины II в явном возмущении находилось 
49 тыс. заводских крестьян (считая и черную металлургию В, Я.), 
а монастырских и помещечьих до оО тыс. Волнения эти при¬ 
нимали иногда характер настоящих кровопролитных боев с пуш¬ 
ками и кавалерией и с большими потерями с обеих сторон. 

Наиболее же мощным и ярким проявлением нараставшего ре- 
Еолюционного настроения и классовой борьбы горнозаводского 
населения Урала было широкое участие его в крестьянской войне 
под предводительством Пугачева, в которой горнозаводский Урал 
выполнял роль основного поставщика не только пушек и снаря¬ 
дов для войска Пугачева, но и артиллеристов. 

К началу XIX в. промышленно-капиталистические элементы 
получают окончательное оформление, и в России начинает бы¬ 
стро развиваться промышленный капитализм на основе эксплоа- 
тации нового класса вольнонаемных рабочих, образовавшегося к 
этому времени из отпущенных на свободу и оброчных крестьян. 
В 1804 г. на фабриках и заводах России было уже 48 Ѵо вольно¬ 
наемных рабочих, а в 1825 г. даже 54^/а. Правда, процесс пере¬ 
хода на наемньпі труд захватил главным образом легкую про¬ 
мышленность, в тяжелой же индустрии продолжал господство¬ 
вать подневольный труд крепостных, посессионных и припис¬ 
ных крестьян, однако общий промышленный подъем не мог 
остаться совершенно чуждым этому участку русского хозяйства. 

Континентальная блокада Англии, созданная Наполеоном I, 
принудившим и Россию принять в ней участие по Тильзитскому 
миру 1807 г., прекратив доступ в Россию английских товаров 
и облегчив выход русской меди на рынки Зап. Европы, содей¬ 
ствовала общему росту капиталистической промышленности Рос¬ 
сии и цветіный металлургии в частности. 

Кроме ТОГО, Россия в конце XVIII и в начале XIX вв. присо¬ 
единяет ряд областей, обладающих рудами цветных металлов, и 
этим расширяет сьфьевые ресурсы своей цветной металлопро- 
мышлеінности. В 1795 г. по третьему разделу Польши к России 
отходит большая часть польской территории с Верхне-Силезски¬ 
ми свинцовоцинковыми местарождениями. В 1801 г. была присо¬ 
единена Грузия с медными и серебросвинцовыми заводами. Эти 
последние возникли в пределах Грузии во второй половине 
ХѴШ в., когда грузинами и пришедшими из Малой Азии гре¬ 
ками начата была разработка Алавердского, Шамлугского и Ах- 
тальского месторождений медных, руд. 

В 1'809 г., после победоносной войны с Швецией, Россия при¬ 
соединяет Финдляндию с ее медными и оловянными рудами. 
Завоевание Кавказа, закончившееся в 1860 г., дало России Са- 
донское свинцовоцинковое месторождение на Сев. Кавказе. 

С конца XVIII в. начинается фактический захват Россией сте¬ 
пей Казахстана (по старой терминологии — киргизских степей), 
привлекавших русский капитал слухами о богатствах этого края 



золотом и цветными металла^ми. Строительство заводов в самом 
Казахстане началось с 40'-х годов XIX в., раньше всего в юго-во- 
сточной части его, в районе Каркаралинска. 

Большинство предприятий казахских степей носило преиму¬ 
щественно хищнический спекулятивный характер. Владельцы их 
заботились не столько о создании солидных предприятий, сколь¬ 
ко о захвате возможно большего числа отводов в целях хищніи- 
ческого использования наиболее доступных руд и затем продажи 
их, поэтому несмотря на их многочисленность эти предприятия 
не оказали заметного влияния ни на размеры выплавкц цветных 
металлов, ни на геогірафию размещения ее. 

Создавшаяся в начале XIX в. обстановка общего хозяйствен¬ 
ного, в частности промышленного, подъема благоприятствовала 
значительному развитию цветной металлургии России уже с пер¬ 
вых десятилетий. 

Золотая промышленнссть, которая составляла до XIX в. моно¬ 
полию казны и базировалась на жильных месторождениях, ста¬ 
новится доступной частному капиталу благодаря разрешению в 
1812 г. горнозаводчикам на Урале производить поиски золота на 
их собственных землях. В 1826 г. в виде частной меры несколь¬ 
ким купцам предоставлено было право отыскивать золото в То¬ 
больской губернии на казенных землях, не принадлежащих гор¬ 
ным заводам, а в 1838 г. было издано общее «іПоложение о част¬ 
ной золотопромышленности», которым разрешалось потомствен¬ 
ным и личным дворянам, почетным гражданам и купцам первой 
гильдии производство золотого промысла в Западной (Д0‘ Бай¬ 
кала) и Восточной Сибири, за исключением некоторых горных 
районов. 

В результате добыча золота быстро нарастает и к середине 
XIX в. (1860) достигает 1457,5 пуд., т. е. 23 320 кг (табл. 22). 


Таблица 22 


Месторожде- 


Среднегодовая добыча 
золота 

1 Добыча золота в 1860 г. 

Период 

Казенные 

1 Частные 1 

Всего 

ние 



заводы і 

1 заводы 1 


1 пуд. 1 

кг 

1 пуд.—фунт. 

Урал . . . 
Алтай (каби¬ 

1821—1830 

210,7 

3371,2 1 

1 

107-38 

211—8 

319—06 

нетские) . 

1831-1840 

432,8 

6924,8 

106-31 

— 

106—31 

Сибирь . . 

1841-1850 

1851-1860 

1346.4 

1562.5 

21642,4 

25000,0 


1031-27 

1031-27 




1 

214 п. 29 ф.! 1242 п. 35 ф. 

1 

1457 п.24ф. 


Центр золотопромышленности резко перемещается в восточ¬ 
носибирские районы, которые становятся основным источником 
золота для России, Алтай же отходит на последнее место. 

Круг так называемых благородных, металлов расширяется 
открытием в 1819 г. в Нижне-Тагильском округе платины; добы- 
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ча ее начинается с 1824 г. и за период с 1824 по 1845 г. было 
добыто платины около 2000 пуд., или 32 000 КіЧ-Цены на пла¬ 
тину в это время были ниже золотых — на сырую платину 1098— 
1173 руб. за пуд, или 7,3 коп. за 1 г, а на чистую платину в мо- 
яете 4746 руб. за пуд, или 24 коп. за 1 г. 

В отличие от золота добыча серебра и выплавка свинца в 
коренной России не только не растут, но обнаруживают тенден¬ 
цию к заметному ^сокращению; падает добыча на Алтайских и 
особенно на Нерчинских предприятиях. Добыча серебра на Алтае 
с 1150 пуд., т. е. 18 400 кг в 1799 г., падает в 1860 г. примерно 
до 1000 пуд., т, е. 16 000 кг, Нерчинские почти совершенно пре¬ 
кращают. добычу. Свинца в 1860 г. было выплавлено 804 т 
(54 001 пуд.) главным образом на Алтае. С присоединением же 
продукции польских силезских заводов общая выплавка свинца 
несколько возрастает, все же оставаясь в целом ниже цифры 
конца XVIII в. 

В начале XIX в. делаютсд попытки ввести в разработку Онон- 
ские оловянные руды Забайкалья, но это начинание не имело 
успеха вследствие большой сложности руд этого месторождения 
и низкого уровня тогдашней металлургической техники; за целое 
полстолетие (с 1812 по 1860 г.) здесь было разновременно вы¬ 
плавлено всего 200 пуд. олова, или 3,3 т. Оловянные разработ¬ 
ки Финляндии (Питкаранда) давали примерно около 30 т олова. 

Медеплавильная промышленность, остановившаяся в своем 
росте во второй половине XVIII в., оживает, выплавка меди растет 
и к середине XIX в. удваивается, достигая в 1852 г. 6,73 тыс. т. 

В связи с присоединением к России польской Силезии с ее 
цинковыми рудами в России появляется новый Піродукт цветной 
металлургии — цинк. 

В целом состояние цветноц металлургии России на протяже¬ 
нии первой половины XIX в. можно характеризовать следую¬ 
щими данными (табл. 23): 

Таблица 23 

Производство в среднем за год 


Период 1 

1 

1 Золото 1 

Серебро 1 

Медь 1 

Свинец 1 

Цинк 

тыс. кг 1 


тыс. т 


1822-1825 

2,46 

19,0 

3,17 

0.5 


1826—1830 

4,77 

22,9 

3,66 

0,6 

— 

1831—1835 

6,64 

18,9 

3,71 

0,7 

1,4 

1836-1840 

7,36 

21,3 

3,40 

0,8 

2,3 

1841-1845 

17,67 • 

19,2 

4,35 

1,0 

2,5 

1846-1850 

26,52 

15,4 

5,10 

0,8 

2,6 


Развитие русской медной промышленности в первой половине 
XIX в. базіировалось главным образом на внешнем рынке, кото¬ 
рый предъявлял в это время большой спрос на русскую медь; 
конъюнктурные условия мирового рынка совпали со значительны- 
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ми изменениями .во внутреннем потіреблениіи меди в России, сло¬ 
жившимися к началу XIX в. К этому периоду монетные потреб- 
шсти государства в меди сократились в связи с переходом к 
серебру в качестве основного монетного металла. Цена меди на 
внутреннем русском рынке резко отстает от мировых, стиму¬ 
лируя вывоз ее за границу (табл. 24). 


Таблица 24 


Цена меди в золотых руб. 


Год 

За 1 

пуд 1 

За 1 т 1 

Разница в ®/о 
к петербургской 
цене 

в. Лондоне 1 

в Петербурге 

в Лондоне 1 

в Петербурге 

1824 

п 

п 

' 1 

1085,80 

559,98 

72 

1830 



915,00 

527,04 

73 

1838 


9,18 

938,18 

559,98 

67 


В результате создавшегося положения русская медь усиленно 
экспортируется за границу, особенно с 20-х годов; в некоторые 
годы вывоз даже превышал годичную продукцию за счет старой 
медной монеты, переплавленной в штыки. С 40-х годов вывоз 
меди резко^адает, но к этому времени складывается уже неко¬ 
торый внутренний рынок, который хотя и не васполнил полностью 
утрату внешнего рынка, но все же давал возможность реализо¬ 
вать вінутри страны отечественную продукцию меди (табл. 25). 


Главным потреби¬ 
телем русской меди 
в первой четверти 
XIX в. была Франция, 

Таблица 25 

Среднегодовой вывоз и производство 

Период 

Вывоз 

Производство 

% вывоза 

которая ввозила за 
этот период из России 

тыс. т 

к производству 





ежегодно в среднем 
по 3 тыс. т при об¬ 
щем своем ввозе 

4,8 тыс. т; с 40-х го¬ 
дов, однако, Франция 
перешла на англий¬ 
скую медь, и ввоз 

1812-1815 

1821-1825 

1826—1830 

1831—1835 

1836-1840 

1841—1845 

1846-1850 

0,7 

4,8 

3,2 

3.5 

3,0 

1.6 

1,7 

3,17 

3,66 

3,71 

3,40 

4,35 

5,10 

150 

87 

94 

88 

37 

ѵЗЗ 

русской меди упал 






там до 440 т в среднем в год, соответственно чему сократился 
и общий русский экспорт меди. 

Отхмеченное оживление ов цветной промышленности России в 
первой половине XIX в. резко, однако, отставало от темпов ми¬ 
рового роста продукции цветных металлов, и удельный вес Рос¬ 
сии благодаря этому быстро падает (табл. 26). 

Причиной отставания России от мировых темпов развития 
цветной металлургии было крепостное право, затянувшееся в 
России до 1861 г., в то время как на Западе оно было ликвиди- 
роівано уже в конце XVII1 в. 

7 Потресов 
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среднегодовое производство, тыс. т 


Таблица 2Ь 


Периоды 

Медь 1 

Свинец 

Цинк 

^ мировое 
производ¬ 
ство 

Россия 

% 

мировое 

производ¬ 

ство 

Росси я 

% 

мировое 

производ¬ 

ство 

Россия 

% 

XVIII в. . . . 

15,0 

3,5 

23,3 

1,99 

0,75 

37,4 




1800-1825 . 

18,9 

3,0 

16,0 

34,40 

0,50 

1.6 

2,32 

— 

— 

1825—1850 . 

31,2 

4,0 

13,0 

108,0 

0,78 

0,7 

20,96 

2,2 

9,5 


«Во время оно крепостное право служило основой высшего 
процветания Урала». «Но то же самое крепостное право, которое 
помогло Уралу подняться так высоко в эпоху зачаточного раз¬ 
вития европейского капитализма, послужило причиной упадка 
Урала в эпоху расцвета капитализма» Это относится полностью 
ко всей России и служит объяснением отставания не только 
черной металлургии, которую имел здесь в виду В. И. Ленин, но 
и цветной металлургии, в частности металлургии меди. 

В сеіредіиіне XIX в. іПіротиворечие между феодальной структу¬ 
рой общества и капиталистической экономикой России достигло 
максимального напряжения. Волнения горнозаводских рабочих 
и крепостных крестьян почти не прекращаются, низкая произво¬ 
дительность подневольного труда тормозит развитие промыш¬ 
ленности и сельского хозяйства, военно-политическая система 
терпит крах под Севастополем (1855), и правительство, напуган¬ 
ное призраком революции, вынуждено отменить, наконец, кре¬ 
постное право (1861) и создать минимальные условия для разви¬ 
тия капитализма, ввести буржуазные свободы — гласный суд, 
свободу печати, земское и городское самоуправление, универси¬ 
тетскую автономию, всеобщую и равную воинскую повинность, 
а главное создать нужный капитализму ж.-д. транспорт. Возни¬ 
кает южная металлургия Донбасса, идет усиленное ж.-д. строи¬ 
тельство, выплавка чугуна быстро растет и за 40 лет увеличи¬ 
вается в 12 раз, поднявшись с 2Э8 тыс. т в 1862 г. до 2898 тыс. т 
в 1900 г. 

Общий промышленный подъем, начавшийся в России после 
1861 г., вообще слабо коснулся цветной промышленности, осо¬ 
бенно в первые 20 лет; выплавка меди вплоть до 80-х годов па¬ 
дает, золото, серебро и свинец держатся в это время почти на 
одном уровне, и только производство цинка растет за счет 
Польши; в то же время круг добываемых металлов расширяется 
на короткое время в сторону ряда новых видов — кадмия, ни¬ 
келя и кобальта (табл. 27). 

Географически цветная металлургия России была размещена 
в это время таким образом, что золотоплатиновая промышлен- 

^ В. И. Ленин, Развитие капитализма в России, соч., III изд., т. III, 
стр. 376 и 377. 
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среднегодовое производство 


Таблица 27 


Период 

1 

Золото 

Платина 

Серебро 

Медь 

Свинец 

цинк 

Олово 

Никель 

Кадмий 

тыс, кг 

тыс, от 

от 

1851—1855 

1 

24,85 


16,88 

6,1 

1 

1,2 

1.6 




1856-1860 

25,12 

— 

16,89 

5,1 

1.1 

1,6 

— 

_ 

_ 

1861 

23,30 

— 

11,17 

4,9 

н. с. 

1,1 

— 

— 

5 

1861-1865 

23,10 

1,40 

16,69 

4,6 

1.2 

2,4 

33 

— 

5 

1866-1870 

33,51 

1,90 

Н. СВ. 

4,5 

1,7 

3,0 

6 

17 

7 

1871-1875 

35,97 

1,63 

10,72 

4.0 

1.2 

3,5 

3 

25 

1 

1875 

32,69 

1,50 

9,61 

3,6 

1,2 

4.1 

2 

3 

— 

1876-1880 

40,67 

і 

2,21 

Н. СВ. 

3,4 

1,2 

1 

4,3 

— 

— 

— 


ность сосредоточивалась на Урале, в Восточной и Западной 
Сибири, серебросвинцовая — в Западной Сибири, медная — на 
Урале, в Закавказье и в теперешнем центральном Казахстане, 
ЦИНК — почти исключительно в Польше (іПетроковской губ.). 
Олово добывалось в это время иоключительно в пределах 
Финляндии в Питкаранде (Выборгской губ.), никель-—на Урале, 
в дачах Р'евдинского и Рождественского заводов, к западу от б. 
Екатеринбурга, кобальт — в дачах Дашкесанского медепдавиль- 
ного завода в Закавказье, в Елизаветпольеком (Кировоградском) 
уезде, кадмий — в Тайниінском и Пльдиканоком рудниках Дауриіи 
Е Забайкалье и в Олькушских рудниках в Польше. В табл. 23 
приведены данные о географическом размещении предприятий 
в 1877 г. 

Таблица 28 


Район 

Золото 

Плати-І 

на 

Серебро-1 

свинцо¬ 

вые 

Медные 

і 

Цинко¬ 

вые 

1 

Никеле¬ 
вые 1 

Оловян¬ 

ные 

1 Всего 

Урал. 

553 

5 ' 

І" 

23 


2 


584 

Казахстан . 

— 

— 


6 

— 

— 

— 

8 

Алтай. 

23 

— 


1 

— 

— 

- ч. 

29 

Остальная Зап. Сибирь 

150 

— 


— 

— 

— 

— 

150 

Воет. Сибирь . . . • . 

480 

— 

1 

— 

— 

— 

— 

481 

Сев. Кавказ ...... 

— 

— 

2 

і —' 

— 

:— 

—• 

2 

Закавказье . 

-т- 

— 

— 

16 

— 

' 

— 

16 

Польша . 

— 

— 

1 

3 

5 

і 

— 

9 

Финляндия . 

— 

— 

1 

2 

1 


1 

5 

Всего ... 

1206 

5 





! 1 

1 

1284 


Производство новых для России металлов: -никеля, олова, 
кобальта, кадмия — носило более или менее случайный характер 
и не послужило началом прочного развития этого дела — про¬ 
изводство кобальта происходило только в 1870 г, (5 т) и в 
1871 г. (10 т); кадмий выплавлялся почти исключительно в Поль- 
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ше в теченіие 70 лет до 1871 т. івключительно; проіиаводство ни¬ 
келя длилось с перерывами около 9 лет, до 1875 г., а олово 
15 лет до 1874 т. 

К 80-м годам XIX в. процесс отмирания казенных предприя¬ 
тий в области производства цветных и благородных металлов в 
России почти закончился; из 1284 предприятий в 1877 г. казен¬ 
ных было только 12, из них восемь золотых прииоков на Урале, 
один платиновый прииск тоже на Урале, один серебросвинцовый 
завод на Сев. Кавказе, два цинковых завода в Польше и один 
медеплавильный завод на Урале. Несколько выше удельный вес 
золотых и серебросвиінцовых іпредприятий так называемого ка¬ 
бинета, но в совокупности все связанные с казной предприятия 
составили только 3,2 Ѵо (табл. 29). 


Таблица 29 

Число предприятий в 1877 г. 


Казенные. 

Кабинетские . 

Частные. 

Золотые 

прииски 

Платино¬ 
вые при¬ 
иски 

Серебрс- 

свинцовые 

заводы 

Медепла¬ 

вильные 

заводы 

Цинковые 

заводы 

Никелевые 

заводы 

Оловян¬ 
ные заводы 

Всего 

8 

23 

1175 

5 

1 

6 

6 

1 

1 

49 

2 

4 

1 2 

1 1 

1 1 

12 

30 

1247 

Всего . 

1206 






1 

1284 


Причиной застойного состояния русской цветной металлур¬ 
гии в первые 20 лет после освобождения крестьян был не пе¬ 
реход к свободному труду, не отлив рабочих из горнозаводских 
районов, как утверждали в то время некото»рьге защитники кре¬ 
постного режима, а культурная и техническая отсталость русской 
промышленности, созданная годами пользования бесплатным 
трудом крепостных, безудержной их эксплоатацией. Вступив в 
XIX в. в систему мирового промышленного капиталистического 
хозяйства, русская цветная металлургия, плохо организованная, 
технически отсталая, заброшенная в отдаленные от хозяйствен¬ 
ных центров и морских портов районы, ^іишенная удобных й де¬ 
шевых транспоіртных путей, оказалась "неспособной конкуриро¬ 
вать с дешевой продукцией Америки и Германии не только на 
заграничных, но даже на собственных рынках. 

Из страны, вывозившей цветные металлы на европейский ры¬ 
нок, Россия превращается в страну, импортирующую их, нокры- 
вающую свое собственное потребление в эначительной мере при¬ 
возным металлом; только по цинку, золоту и платине Россия 
полностью удовлетворяла внутреннее потребление собственным 
производством и даже частично вывозила их. Разумеется, в ус^- 
виях капиталистической анархии экспортируются іи дефицитные 
металлы—медь и олово, но этот экспорт во міного раз пере- 
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крывается импортом, кроме того теперь эти металлы вывозятся 
не в европейские, а в азиатские стіраны. 

Данные о состоянии рынка цветных и благородных металлов 
России в 1877 г. іприведены в табл. 30, 


Таблица 30 


Металл І 

1 

произведено 

в России 

Привезено 

(ввоз) 

Вывезено 

(вывоз) 

Внутреннее 

потребление 

% покрытия 
потребления 
собственным 
производством 

Золото, кг . . 

40240 

1088 

1568 

39 760 

101 

Платина, » . . 

1680 ' 

— 

736 

944 ^ 

186 

Серебро, > . . 

10 898 

27184 

9 984 

28098 

38,5 

Ртуть, » . . 

0 

37,6 

— 

37,6 

0 

Медь, т . . . 

3422,90 

3242,45 

803,87 

5861,48 

60 

Свинеп,» . . . 

1176,27 

17168,16 

— 

18344,43 

6,4 

Цинк, » . . . 

4619,58 

2181,76 

2336,14 

4465^20 

104 

Олово, » . . • 

2,05 

1559,62 

5,36 

1556,31 

0,13 


Бросается в глаза особенно тяжелое положение в области 
производства свинца в России, покрывавшего только 6,4®/оі вну¬ 
треннего потребления этого металла. Объясняется это главным 
образом конъюнктурой рынка серебра—^ цена на серебро к это¬ 
му времени резко упала, и это уменьшало заіинтересованность 
так называемого кабинета, в руках которого, как виднО' из 
табл. 29, находилось 50®/о всех серебросвинцовых заводов тог¬ 
дашней России. Кабинетские заводы не іразвивались, влачили 
жалкое существование, технически не улучшались, добыча руд 
падала, а вместе с тем падало и производство свинца, себестои¬ 
мость его росла, и коінкуренция с дешевым импортным свинцом 
становилась н'евоэможной. 

Конъюнктура медного рынка к концу 70-х годов определи¬ 
лась сильным ростом выплавки меди в Чили и США; цена на 
медь на мировом рынке опустилась к этому времени до 
507 р. 20 к. за 1 т вместо 938 руб. (в 1838 г.), или с 9 р. 38 к. 
до 8 р. 31 к. за пуд. Соответственно этому цена на медь на глав¬ 
ном для России внутреннем' рынке — Нижегородской ярмарке — 
упала с 11—^14 руб. до 9 руб. за пуд, в то же время себестои¬ 
мость с 5—6 руб. поднялась до 8—13 руб. за пуд, и производ¬ 
ство меди для большинства заводов стало убыточным. В резуль¬ 
тате этого из 22 частных медеплавильных заводов, работавших 
на Урале в 1855 г., к 1879 г. осталось только 10, а выплавка 
упала до 73, вместо 343 тыс. пуд. Вывоз русской меди быстро 

9 


101 





падает, а внутренний рынок все в большей степени заполняется 
привозной медью. 

Конкуренция иностранной меди, вызвавшая снижение вы¬ 
плавки ее в России, заставила русскую медную промышленность 
искать выхода в улучшении организации и техники своего хо¬ 
зяйства. Происходит процесс концентраций и естественного от¬ 
бора лучше поставленных предприятий; число рудников и заво¬ 
дов сокращается, размеры предприятий растут, вводятся разного 
рода технические улучшения (табл. 31). 


Таблица 31 


Год 

Число медных 

рудников 

Добыча руды 
на одном 
руднике 
т 

Число меде¬ 
плавильных 
заводов 

1 

Средняя вы¬ 
плавка одного 
завода 
т 

1868 

229 

579,6 

43 

102 

1870 

71 

1475 

39 

130 

1876 

71 

1464 

23 

168 


Однако общее положение цветной и золотоплатиновой лро- 
мышленности изменяется незначительно; растет, как и раньше, 
добыча золота и платины, но выплавка свинца и серебра про¬ 
должает сокращаться, а производство цинка держится почти 
на ОДНОМ' уровне и только в последнее пятилетие поднимается 
на 33,ЗѴо. 

Область цівіетной металлургииі в 80-х годах несколько расши¬ 
ряется за счет открытия на территоірии России нов>ьгх цветных 
металлов'. (В 1879 г. близ станции Никитовка В' Донецком районе 
Укріаины было открыто месторожде/ние ртути, которое стало 
разрабатываться с 1885 г. В 1879 г. в Закавказье близ Кутаиса 
начаты были разработки марганцевой руды германским' и фран¬ 
цузским капиталом, главным, образом' на экспорт, а ©' 1883 г. от¬ 
крыты были месторождения марганца в- Никопольском' районе 
Правобережной Украины. Названные два марганцевые месторож¬ 
дения выдвинули Ро'ссию на одно из первых мест на мировом 
рынке ЭТОГО металла. Девяностые годы в истории России отме¬ 
чены значительным подъемом' промышленности — возникает боль¬ 
шое число железоделательных заводов на юге России, растет 
ж.-д. сеть, строятся электрические трамваи, в іпромышленность 
прсц^жает электроэнергия. 

І^к ни мал был внутренний спрос России на цветные металлы в 
■ последней четверти XIX в., отечественная промышленность покры- 
' вала его все в меньшей степени, и импорт из-за границы не¬ 
уклонно рос, как это видно из приводимых данных в тыс. т 
) (табл. 32). 

Таким образом в целом XIX в., несмотря на отдельные момен¬ 
ты оживления, был эпохой застоя всей цветной промышленно¬ 
сти России; при общем 'индустриальном росте страны она едва 
удвоила свою іпродукцию за целое столетие, в то время как чер- 
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нал металлургия только за 40 лет после 
^ликвидации крепостного права увели¬ 
чила выплавку чугуна в 12 раз. Тамо- 
ікенная защита, которая в 1886 г. прін- 
пяла характер настоящего протекцио¬ 
низма, не только не улучшила положе¬ 
ния, но скорее даже повредила оздо¬ 
ровлению цветной промышленности, за¬ 
глушив в ней первые слабые ростки 
технического и организационного про¬ 
гресса, наметившегося в 70-х годах 
XIX в. 

Охраняемая высокими ввозными 
пошлинами, обеспечивавшими владель¬ 
цам цветных предприятий прибыль да¬ 
же при самой отсталой технике и орга¬ 
низации хозяйства, русская цветная 
промышленность застыла в устарелых 
методах работы, отстала от техниче¬ 
ского прогресса и в следующем столе¬ 
тии стала легкой добычей иностранно¬ 
го капитала, который устремился в Рос¬ 
сию под влиянием кризиса на Западе 
Б начале XX в. 

В XIX в, в России было одно ино¬ 
странное предприятие в области мед¬ 
ной промышленности Закавказья — Ке- 
дабекский завод близ Кировобада 
(Ганжи), приобретенный в 1864 г. гер¬ 
манским торговым домом братьев Си¬ 
менс. Кроме того, косвенно иностран¬ 
ный франко-германский капитал рабо¬ 
тал в марганцевой промышленности 
Закавказья. В 1899 г. организуется 
французское акционерное общество в 
Закавказье (Кавказское промышленное 
и металлургическое общество); оно 
приобретало Алавердский и Шамблуг- 
ский рудники, а также ряд частных и 
посессионных заводов — Алавердский, 
Шамблугский, Шагали-Элларский, Ка¬ 
тарский, (Зенгезурский) и др., рекон¬ 
струировало их и значительно повы¬ 
сило выплавку меди. В 1900 г. в Закав- 
казьи организуется англо-аме/р(иканское 
Кавказское медепромышленное обще¬ 
ство. Обладая более высокой техникой, 
общество это начало разработку бед¬ 
ных сернистых руд в долине р. Чороха 
в 60 км от Батума; были введены — 


Цинк 1 Свинец 

% покрытий 

со 

1 ІО 1 1 '-Гсоо 

% покрытий потребление | производство 

1 <0 г*». 00 со 

оо^о'о'о'о 

11,5 
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механизация горных работ и обогащение, построен медепла¬ 
вильный Дзансульский завод; плавка производилась в отража¬ 
тельных печах на нефти. В этом же районе в 80 км от Батума 
бр. Сименс построили небольшой, но хорошо оборудованный 
Кварцханский завод (1914). Оба названных 'завода: Дзансульский 
и Кварцханский по мирному договору с Турцией в 1918 г. пе¬ 
решли к последней. 

В том же 1900 г. возникло английское предприятие в Мину¬ 
синском районе Сибири — Енисейская медь, — но в 1911 г. оно 
было преобразовано в русское общество Сибирская медь, разра¬ 
батывавшее медные рудники {Юлия и др.) северной части тепе¬ 
решней Хахкасии. 

В 1904 г. образовалось англо-французское общество Спасская 
медепромышленная компания. Она приобрела Спасский медепла¬ 
вильный завод наследников Рязановой в Казахстане, к- югу от 
Караганды, вместе с принадлежавшим им Успенским рудником и 
Карагандинской угольной Шахтой. Завод этот был построен еще 
в 50-х годах XIX в., работал до 1886 г., затем бездействовал да 
1898 т., когда владельцы решили реконструировать его ,и возоб¬ 
новить выплавку Ліеди. Недостаток средств не позволил им до¬ 
вести реконструкцию до конца и вынудил продать предприятие 
английской компании. Хотя капитал Спасской компании наполо¬ 
вину был французским и половина директоров была предостав¬ 
лена французам, однако на всех руководящих местах находились 
англичане, начиная от директора-распорядителя и кончая началь¬ 
ником рудников. Компания вложила дополнительный капитал, 
построила железную дорогу между заводом и карагандинскими 
угольными шахтами подняла выплавку меди с 0,8 тыс. т в 
1907 г. до 4,8 тыс. т в 1914 г. Техническое состояние предприя¬ 
тия как в горной, так и в металлургической части осталось в 
основном прежним и далеко отставало от передовой техники 
того времени. Хозяйство вели в целом хищнически, в обработку 
брали только первосортную руду с содержанием более 15®/о 
меди, остальная руда совершенно не ^добывалась или отсорти- 
ровывалась'^ и шла в отвал, поэтому завод в 1916 г. был оста¬ 
новлен из-за истощения рудаиков. 

В 190'6 г. Спасской компанией на Севере Казахстана органи¬ 
зуется другая английская компания — Атбасарская, которая при¬ 
обрела у наследников Рязановой права на Джезказганское мед¬ 
ное месторождение в западной части {центральной Казахской 
зозвышенности. Компания предприняла обширные геологические 
изыскания, в результате которых в 1912 г. принято было реше¬ 
ние строитъ в урочище Карсакпай медеплавильный завод на 
5 тыс. т годовой выплавки; топливной базой предприятия должно 
было,служить Байконурское угольное месторождение в 128 км к 
западу от меднорудного; завод намечено было постронть при¬ 
мерно на полпути между угольными и медными рудниками, со¬ 
единив последние узкоколейной железной дорогой. 

По мере того как выявлялся промышленный характер Джез¬ 
казганского месторождения, акции Атбасарской компании скупа- 
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лись Спасской, и в 1911 г. Атбасаірская компаініия была поглоще¬ 
на Спасской, слившись с последней. Строительство Карсакпай- 
СКОРО предприятия начато было только в 1912 г. с горного хо¬ 
зяйства; оборудование же завода и обогатительной фабрики, от¬ 
груженное на станции Джусалы Ташкентской ж. д. в ноябре 
1914 г., прибыло на площадку завода только в октябре 
1917 г., в 1918 г. строительство совсем прекратилось и было во¬ 
зобновлено только в 1926 г. 

На Урале в 1908 г. образуется английское предприятие во 
главе с Лесли Урквартом — Кыштымская компания; она купила 
предприятие Кыштымского горнопромышленного акционерного 
общества, состоявшее из чугуноплавильного завода в Карабаше 
и металлообрабатывающего в Верхнем йКыштыме. Обнаружив в 
соседней с Карабашским заводом Сеймоновской долине значи¬ 
тельные запасы медных руд с содержанием 2,5^—3®/о меди, ком- 
па/ния построила новый медеіплавильный завод в Карабаше по 
последнему слову тогдашней техники, оборудовав его двумя ва- 
теіржакетами и конвертерами, а в Нижнем Кыштыме— небольшой 
медеэлектролитный завод для рафинирования черновой меди. 

Старый уральский медедобывающіий район (Сысертский) ре¬ 
организуется при участии английского капитала (Сысертской 
компании). Коі4пания восстанавливает выплавку меди на Полев- 
ском заводе, организуя- добычу руды на Зюзельском месторож¬ 
дении, а отвалы старого Гумешевского рудника подвеіргает ги- 
дрометаллургической обработке. 

В связи с Кыштымской компанией в 1912 г. создается в Баш¬ 
кирии (на Южном Урале) английское предприятие^—Таналыкская 
компания, которая іприобрела предприятия Южно-Уральского 
горнопромышленного акционерного общества и построила не¬ 
большой Таналык-іБаймакский медеплавильный завод, давший в 
1914 г. 15,8 тыс, пуд. меди. Руды этого предприятия отличались 
большим содержанием золота. 

Садонские рудники, Мизурская обогатительнаія фабрика и 
Владикавказский серебросвинцовый завод переходят в руки част¬ 
ного франко-бельгийского акционерного общества Алагир. 

Алтайские предприятия кабинета в 1904 г. начинают сдаваться 
в концессии—здесь возникает английская, так называемая Рус¬ 
ско-Азиатская компания во главе с Лесли Урквартом, базирую- ' 
щаяся на /Риддерском полиметаллическом месторождении, и Рус- І 
ская горнопромышленная корпорация, тоже с английским капи¬ 
талом на Зыряновском, Змеиногорском и Прииртышском место¬ 
рождениях и, наконец, Иртышская компания, являвшаяся в сущ¬ 
ности дочерним предприятием Русско-Азиатской кампании. * 

Нерчинские предприятия кабинета, которые уже с половины 
XIX в. влачили жалкое супщствование, главным образом как 
место для каторжных работ, в 1906 г. окончательно бъши ликви¬ 
дированы, Разведки Уркварта накануне мировой войны не при¬ 
вели здесь к созданию нового английского предприятия. 

Русско-Азиатская коміпания и Русская горнопромышленная 
корпорация, являющиеся в сущности единой финансовой груп- 
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пой англіийокого ^капитала, стаэиліи своей задачей создание круп¬ 
ного горнометаллургического комбината для производства свин¬ 
ца и цинка и использования содержавшегося в свинцовоцинко¬ 
вых рудах Западного Алтая золота и серебра. 

На Риддере были' построены рудники и начата постройка 
I обогатительной фабрики для производства концентратов; заводы 
I же (свинцовый и цинковый) из-за отсутствия на месте угля строи- 
I лись на Экибастусском угольном (месторождении, значительно 
' ниже по Иртышу (по левому его берегу). Коінцентраты должны 
были доставляться по узкоколейке до Усть-Каменногорока, от¬ 
туда вниз оо Иртышу до пристани Ермак и дальше вновь по же¬ 
лезной дороге до Экибастуса. Заводы не были вполне достроены, 
хотя опытная плавка на свинцовом заводе производилась в 
1917 г. Частично был пущен также ціинковый завод, проработав¬ 
ший ІѴ 2 года. 

Бельгийское акционерное общество Ал агирь, приобревшее 
указанные Садонские рудники и Владикавказский завод, органи¬ 
зует в 1904 г., кроме выплавки свинца, производство цинка и 
вследствие прекращения работы Алтайских и Нерчинских пред¬ 
приятий кабинета надолго становится почти единственным про¬ 
изводителем этих металлов на территоріии России. 

В 190і2 г. на берепу Тихого океана (в бухте Тетюхе) возни¬ 
кает немецкое акционерное общество Тетюхе для разработки 
свинцовоцинковых руд. Здесь были построены рудники и обога¬ 
тительная фабрика, концентраты которой за отсутствием мест¬ 
ного рынка, экспортироваліись морем в Европу Кві Лондон и 
Антверпен). 

Золотоплатиновая промышленность также подверглась за¬ 
хвату иностранным капиталом. В 1907 г. организуется приздіастии 
английского капитала общество Орских и Троицких золотых про¬ 
мыслов на Юіжномі Урале, .а в 1909 г. в Лондоне создается акцио¬ 
нерное общество Ленских золотых проімыслов — Леіна-Гольд- 
фильдс, находившееся в связи с Русско-Азиатской компанией. 
Французскому капиталу принадлежало два золотоплатиновых 
предприятия Урала: Платинопромышленная компания и Аноним¬ 
ное общество золотых приисков в іКочкаре. Кроме того, Между¬ 
народному банку принадлежало 17?/о капитала русской золото- 
^ платиновой промышленности. 

Накануне мировой войны 1914 г. в российской цветной про¬ 
мышленности из 256 029 тыс. руб. капитала (в том числе дей¬ 
ствовавшего 231 179 тыс. руб. и 24 850 тыс. руб. в незакончен¬ 
ном строительстве) больше 70^/о принадлежало иностранным ак- 
^ционерным обществам и распределялось по отраслям и странам, 
которым принадлежал капитал, согласно табл. 33. 

В абсолютных цифрах величина иностранного капитала выра¬ 
жается данными, приведенными в табл. 34. 

Английский и бельгийский капиталы были размещены главным 
образом в металлургии, французский — поровну в металлургии 
и в обработке цветных металлов; остальные^—в цветной металло¬ 
обработке. 
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Удельный вес иностранного капитала (в «/о) 


Таблица 33 



в медной 

ПрОМЫШ' 

леныости 

В свинцово¬ 
цинковой 
промыш¬ 
ленности 

в золото- ^ 
платиновой 
промьш- 
ленности 

в цветной 

обработке 

Весь иностранный капитал. 

100 ' 

100 

100 

100 

В том числе: 





английский .. 

франко-бельгийский. 

германский . 

прочие . . 

90,0 

10,0 

76,6 

17,8 

5,6 

60,0 
^ 37,2 
2,8 

3,8 1 
56,0 1 
13,5 ^ 
26,7 


Таблица 34 


Национальность капитала 

Величина капитала в тыс. руб. * 

эк Ч 

О а 

(V 

2 о 

со с 

0*2 

о 

® Й о. 

00 ш а 

«3 

1 о • 

о М 5 

Н о э 
2*3 

л * 2 

О н ^ 

СО со О 
е; Он 

00 В В 

эк <Ц 
о 1 « 
вон 
н ч о 
<ц ч \о 
Мал 

а- н си 

О) ѵо 

со 2 о 

[ 

Всего 

Английский. . . 

Французский.• ... 

Бельгийский. 

Германский.• 

Шведский.. . 

Австрийский 

54 914 
6000 

24 850 

3 750 

2 000 
1800 

30 730 
11 307 
7562 
1500 

1500 
22 300 

5 400 

1 150 
350 

111994 
43 357 
9562 

8 700 

1150 
350 

Итого . 

60 914 

! 

32 400 1 51099 

39 850 

184 263 


С иностранным капиталом в Россию проникает новая, болеА 
совершенная техника и новые организационные формы. Вместо) 
старых горнов на медеплавильных заводах появляются ватержа-» 
кеты, отражательные печи, конвертеры; строятся обогатительные 
фабрики; в золотоплатиновой проімышленности появляются 
драги. Первая драга появилась на Уральских платиновых пред¬ 
приятиях в 1901 г., а в 1915 г. приблизительно ок^ло половины 
.^ей платины на Урале добывалось уже дражным способом. 
Почти одновременно драги начинают применяться и на золотых 
приисках, но здесь они не получают такого широкого примене- 
пия, как в платиновой промышленности, повидимому, вследствие 
значительного развития в золотой промышленности старатель¬ 
ских работ. " 

Процесс концентрации капитала и производства заметно уси¬ 
ливается, появляются крупные акционерные общества с миллион¬ 
ными капиталами, которые владеют следующими заводами, руд¬ 
никами и золотыми россыпями (табл. Э5). 
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Таблица 35 


Наименование общества 


Основной капитал 
тыс. руб. 


Ленское золотопромышленное товарищество (Лена-Гольд- 

фильдс) . 

Общество Орских золотых промыслов . 

Анонимное акционерное общество троицких золотых про- 

^ мыслов. 

Анонимное общество золотых приисков в Кочкаре. 

Акционерное общество Платинопромышленная анонимная 

компания . 

Кыштымская компания.• . 

Сысертская компания (ныне Польский комбинат). 

Баймакская компания .... 

Акционерное общество Алагирь. 

Общество меднопрокатного завода б. Розенкранц (ныне 

„Красный выборжец*). 

Товарищество латунных и медепрокатных заводов Коль- 
чугино . 


13820,0 

6284,3 

4 890,4 

3188.1 

4 472,3 
19472,4 
3 600 

3 600 

4 887,3 

2816.1 
2 594,1 


Общие размеры капитала в цветной металлопромышленности 
довоенной России и степень их акционирования приведены 
в табл. 36. 

Распределение капитала цветной металлопромышленности на 
основной и оборотный можно сделать только на основании дан¬ 
ных по акционерным' предприятиям; но так как акционерный 
капитал составляет 88^/о', то возможная ошибка при распределе¬ 
нии полученных этим путем долей на весь капитал не может 
повлиять на выводы. Соотношение частей капитала представится 
при таком расчете согласно табл. 37 (стр. ПО). 

Если еще незаконченное риддерское строительство стои¬ 
мостью 24 850 тыс. руб. отнести целиком к основноіму капиталу, 
то общая сумма последнего, без золотоплатиновой промышлен¬ 
ности, достигает 128 469 тыс. руб. Соответственно оборотные 
средства должны увеличиться на 6 212 тыс. руб. и составят 
63 230 тыс. руб., а с золотоплатиновой промышленностью основ¬ 
ной капитал выразится цифрой 185 439 тыс. руб. и оборотный 
101 653 тыс. руб. По отношению к основному действующему ка¬ 
питалу оборотные средства в цветной металлургии составляли 43^», 
а без золотоплатиновой 30^/6, а в цветной металлообработке 
целых 223®/о', в- целом же по цветной промышленности 59®/о. 
В Сравнении со всей іпромышленностью России в 1913 г. цветная 
металлопромышленность несмотря на свою отсталость представ- 
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ляла все же более высокий 
технический тип, что позволя¬ 
ло ей обходиться относительно 
меньшим количеством обо¬ 
ротных средств: 59 вместо 

75Ѵо по всей промышленности 
России. 

Наконец, с иностранным ка¬ 
питалом в русскую рромыш- 
ленность проникли и монополи-, 
стические организации империа¬ 
лизма. В конце 1907 г. в медной 
промышленности России возни¬ 
кает синдикатское объединение 
завсдов-производителей. Но так 
как русское уголовное законо¬ 
дательство формально карало 
тюрьмой за образование стачки 
предпринимателей против по¬ 
требителей, то медный синди¬ 
кат, как и другие русские син¬ 
дикаты, возник в виде юридиче¬ 
ски независимого акционерного 
общества «Медь» для продажи 
продукции медеплавильных за¬ 
водов и для электролиза меди 
за общий счет; фактически ак¬ 
ции общества были распределе¬ 
ны между владельцами медепла¬ 
вильных заводов, и последние 
особыми договорами обязались 
сдавать обществу всю свою про¬ 
дукцию для реализации. Обще¬ 
ство ставило перед собой зада¬ 
чи: 1) продажу ме^ 1 ;и, выплав¬ 
ляемой на заводах членов об¬ 
щества, 2) организацию элек¬ 
тролитического рафинирования 
известного количества меди, 

3) хранение медй на складах и 

4) ведение всех расчетов с про¬ 
давцами и покупателями. По су¬ 
ществу это был настоящий син¬ 
дикат с централизованным сбы¬ 
том продукции. 

Выполнить поставленные себе 
задачи синдикату, однако, не 
Задалось из-за недостатка средств 
и отсутствия банковского кре¬ 
дита. Акционерному обществу 
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Таблица 3? 


Отрасли цветной 

Действующий 

акционерный 

капитал 

Из него 

основной 

оборотный 


тыс. руб. 

тыс. руб. 

% 

тыс. руб. 

% 

Золотоплатиновая . 

Медная.. 

Полиметаллическая .... 

Вся металлургия. 

Цветметобработка .... 

Вся дветная . 

То же без золотоплатиновой 

80 824.3 
63 548.4 
37 148,0 
181 520,7 
46 252,0 
227 772,7 
146 948,4 

49 397,0 

48 499,2 

29 347,0 
127243,2 
14151,0 
141 394,2 

91 997,2 

61 

76 

79 

69 

31 

62 

62 

31 427,3 

15 049,2 

7 801,0 

54 277,5 
32101,0 

86 378,5 

54 951,2 

39 

24 

21 

31 

69 

38 

38 



Весь действую¬ 
щий капитал 
по расчету 
тыс. руб. 

Из него по расчету 



основной 

оборотный 

Золотоплатиновая . 

Медная. 

Полиметаллическая. 

Вся металлургия. 

Цветметобработка . 

Вся цветная металлопромышленность . 
То же без золотоплатиновой промыш¬ 
ленности . 

93 393 

79 237 
37148 
209 778 

46 525 
256 030 

162 637 

56970 
60220 
20347 
146 537 

14 052 
160 589 

103 619 

36 423 

19 017 

7 801 

63 241 

32 200 

95 441 

59 018 


«Медь» разрешен был выпуск акций всего на 150 тыс. руб., ко- 
торых было совершенно недостаточно для того, чтобы охватить 
своим регулированием производство в 2,5 млн. руб. (30 тыс. т по 
854 руб.). Большинство русских заводов нуждалось в денежных 
средствах и могло сдавать свою продукцию только за наличный 
расчет, а синдикат не располагал нужными для этого средства¬ 
ми. До образования синдиката большую часть русской меди ску¬ 
пала немецкая фирма Торговый дом Вогау, располагавшая хо¬ 
рошо поставленным аппаратом и большими средствами. Синди¬ 
кат заключил с Вогау договор, в силу которого Торговый дом 
«принял на себя с 1 января 1911 г. исключительное право прода¬ 
жи в России от собственного имени всего производства меди за¬ 
водов, состояыщх с обществом «Медь» в договорных отноше¬ 
ниях». «Цены для продажи как чушковой, так и электролитиче¬ 
ской меди устанавливаются обществом, сроки же и порядок пла¬ 
тежа— Торговым домом». В вознаграждение по операциям, про¬ 
изводимым Торговым домом по договору, общество уплачивает 
Торговому дому комиссию: 1) по продажам в России чушковой 
меди 2,5®/оі и электролитной 2Ѵо; 2) по продажам' за границей 
2®/6. Такую своеобразную форму принял медный синдикат на 
русской почве. Несмотря на это ему удалось охватить своим ре¬ 
гулированием 95,7®/о всей производившейся в России в 1913 г. 
меди. Непосредственными участниками синдиката было произ¬ 
ведено меди 38,2®/(); заводами, заключившими с синдикатом до- 
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говоры на продажу ему продукции, 30,5®/о и заводами, вступив^ 
шими в договорные соглашения с фирмой Вогау, но на основе 
синдикатского договора (так называемого- нормального) 27Ѵо, 
вне синдиката оставалось, таким образом только 4,3®/о медной 
продукции России. К 1915 г. из четырех названных групп оста¬ 
лись только две крайние — члены синдиката и аутсейдеры. Син¬ 
дикату медеплавильной промышленности противостоял синдикат 
основных потребителей меди в виде пяти крупных прокатных 
заводов, забиравших 74^/о( всей выплавлявшейся меди; с ними 
синдикат связался долгосрочными договорами на поставку меди, 
широкий же рынок весьма мало интересовал деятелей синдиката. 
Для очистки возросшего количества черновой меди завод Розен- 
кранца (ныне «Красный выборжец»), бывший в договорных от¬ 
ношениях с синдикатом, скоро оказался недостаточным, и при 
участии Вогау в Москве был построен и в 1913 г. начал работать 
Московский электролитный завод. 

'Производство свиінца и цинка было настолько незначитель¬ 
но, степень удовлетворения потребностей в них страны так ни¬ 
чтожна, что мотивов для появления в этой области синдикат- 
ских или картельных объединений не могло быть. 

Несмотря, однако, на возіникновение монополистических орга¬ 
низаций, концентрацию капиталов и некоторую модернизацию 
оборудования, цветная металлопромышленность по своему про¬ 
изводственно-техническому типу все еще продолжала сильно от¬ 
ставать от передовых капиталистических стран. Средняя годовая 
производительность одного медеплавильного завода России в 
1913 іг. была меньше 2 тыс. т, и даже новые, построенные иност- ^ 
ранцами заводы давали не более 3,5 —4 тыс. т в год. Энерго¬ 
вооруженность труда как в металлургии, так и в металлообработ- ^ 
ке была меньше 1 л, с. (0,76—0,78), тогда как в США в это время 
на одного рабочего приходилось 2,3 л. На всех работах (гор¬ 
ных и металлургических) резко преобладал ручной труд; буре¬ 
ние, откатка производились вручную, кое-где воду из рудников 
отливали ведрами, на поверхность руду иногда еще выносили 
Б мешках по штольням, загрузка плавильных печей цроизводи- 
лась тоже ручным трудом. Производительность труда была очень 
низкая (3,4 т в год на одного рабочего в металлургических пред¬ 
приятиях). Обогащение находилось в зачаточном состоянии, 
флотационного совсем не было; руду плавили в сыром видЬ хищ¬ 
нически, извлекая из нее только один металл и пуская на воздух 
весь цинк, которым так богаты уральские руды, и даже золота 
ке умели выделять из меди при ее рафинировании. В золотой 
промышленности господствовали примитивные методы промывки 
песков, широко развиты были старательские работы, совершенно 
неорганизованные, предоставленные на полный произвол кулац¬ 
ких элементов, беззастенчиво грабивших никем не защищаемых 
3 о л ото до б ы в ате л е й. 

Энергетическое хозяйство цветной металлопромышленности, 
как и всей вообще русской индустрии, покоилось еще на старых 
основаниях — электрификация была только в зародыше. Главным 
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источн'И'Ком энергии был паір; водные ресурсы использовались 
очень слабо, тепловые двигатели только еще прокладывали себе 
дорогу; сила ветра арименялась иоключителыно в форме прими¬ 
тивных двигателей — ветряков в полупотребительской крупяно- 
мукомольной промышленіности. Энергия получалась почти исклю¬ 
чительно от отдельных заводских станций. Централизация энерго¬ 
снабжения была еще настолько незначительной, что моторы, 
питаемые чужим током, даже не выделялись при статистических 
обследованиях в особую рубрику, а учитывались вместе с кон¬ 
ными приводами и ветряными двигателями. Электростанции об¬ 
щего пользования представлены были городскими станциями, 
обслуживающими прежде всего коммунальные потребности го¬ 
родского хозяйства,—^ освещение и др. 

Удельный вес различных источников энергии приведен в 
табл. 38, составленной по данным последней предвоенной про¬ 
мышленной переписи (1908), дававшей сведения о двигателях. 

Таблица 38 

Мощность в А. с, в 19С8 г. 
в том числе 



все энерге 

тические 

установки 

паровые 

машины 

тепловые 

двигатели 

водотур¬ 

бины 

электро¬ 

моторы 

ветрянки 

конные 

приводы 

Вся промышленность России 

1945914 

1718399122218106957 

22459 

412 

2516 

% . 

100 

88 

5.6 

5.8 

1.1 

— 

0.1 

В том числе: 








цветная металлургия . . . 

8450 

4530 

1411 

24,79 

29 

— 

1 

%. 

100 

53,5 

16,6 

29,4 

0.3 

— 

— 

цветметобработка . 

12 028 

8247 

2482, 

921 

339 

— 

39 

% . 

100 

68,5 

20.5 1 

7,7 

2,8 

— 

0.3 

Вся цветная 

20 478 

12777І 

3893' 

3400 

368 

— 

40 

% . 

100 

62,5 

19,0 і 

16,6 

1,8 

— 

0,2 

Вся промышленность в гра¬ 
ницах СССР. 

1569453 

1354126 

1 

111693 

1 

' 86671 

15032 

375 

1556 

% . 

100 

86.4 

7.1 

5,5 

0,9 

_ 

0,1 

В том числе: 








цветная металлургия . . . 

7991 

4097 

1391 

2479 

23 

— 

1 

7о. 

100 

51,5 

17,4 

30,0 

0,3 

1 — 

— 

цветметобработка . 

9596' 

6669 

2203 

еб8 

107 


39 

%. 

1С0 1 

69 

1 22,5 1 

1 6,9 

М 


0,4 

Вся цветная .... 

17 687 

10766 

3594 

3147 

1 130 


40 

. 

100 

61 

20,3 

17,8 

1 0,6 

— 

0,91 


Общая мощность энергетических установок, которыми распо¬ 
лагала цветная металлопромышленность России в 1908 г., состав¬ 
ляла всего лишь 20 478 л, с.—10,4®/о от всей энергетической мощ¬ 
ности российской индустрии. Состав энергетической базы цвет¬ 
ной металлопромышленности имеет специфическую особенность 
по сравнению с остальной промышленностью — в ее энергетиче¬ 
ском хозяйстве водяные турбины по своей мощности составляли 
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ЗОѴо, тогда как в целом по промышленности только 5,3®/о; это 
объясняется тем, что медные заводы расположены были преиму¬ 
щественно на Урале, а там каждый завод имел свой пруд, кото¬ 
рый был использован для приведения в движение небольших 
водяных турбин. Электромоторы чужого тока по мощности со¬ 
ставляли только 0,6®/о. 

Мощность электростанций общего пользования, каковыми 
являлись исключительно городские коммунальные станции, едва 
достигала в 1908 г. в 1О0 тыс. кѴ/ (табл. 39). 

Таблица 39 

Электростанции общего пользования в 1908 г. 



Число 

станций 

Мощность 

Средняя 

мощность 

1 одной 
станаии 

всего і 

1 

паровых 

і 

тепловых 

в России, л. с . 

в России, к\У • . * ^. 

68' 

68 

136 457 

100336 

132953 

97 759 

3504 

2597 

2007 

1476 


Цветная металлопромышленность пользовалась этими стан¬ 
циями очень слабо, притом почти исключительно в области об¬ 
работки; мощность моторов чужого тока составляла всего лишь 
270 к\Ѵ; из них 249 кАѴ (339 л. с.) в обрабатывающей части, а 
21 к^V в металлургии — в производстве вторичной меди и аффи¬ 
наже. 

К 1913 г. общая мощность электростанций общего пользова¬ 
ния увеличилась до 170 тыс, к^V; ими было выработано за 1913 г. 
431 млн. к\ѴЬ, иначе говоря, они работали в среднем по 2535 час. 
при средней для всех электростанций в 1771 час.; следовательно, 
уже тогда сказались выгоды централизованного электроснабже¬ 
ния. 

^агодаря притоку новых капиталов, большею частью 
иностранных, приносивших, как было сказано, ковую, более вы¬ 
сокую технику, русская цветная и золотоплатиновая промыш¬ 
ленность с 1907 г. начинает быстро развиваться, особенно в об¬ 
ласти производства меди; в свинцовоцинковом же производстве 
основная масса английского капитала еще не вступила в эксплба- 
тацию, поэтому размеры выплавки еще абсолютно незначительны 
(табл. 40). 

Основными районами производства в это время (1913) были 
по меди Урал, Закавказье и Казахстан, по свинцу й цинку Север¬ 
ный Кавказ, по золоту Восточная Сибирь (74®/о) и Урал (20ЗД, 
по ртути Украина (Никитовка). 

Данные о географическом размещении производства цветных 
металлов по районам в 1913 г. приведены в табл. 41. 

Кроме тяжелых и благородных цветных металлов, в России 
были зачатки производства некоторых редких металлов. Алаг'ир- 
ский свинцовоцинковый комбинат бельгийского общества стал 


8 Потресов 
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Таблица 40 


Проиаводство цветных и благородных металлов в России в начале XX в. 


Год 

1 

Меди 

1 Свинца 

Цинка 

Золота 

Платины 

1 Серебра 

тыс. т 


тыс. кг 

- 

I Россия 

[ Россия с 1 
Польшей ’ 

ті . . 

8.4 


(1.0) 

6,0 

1 

34,4 

4,98 


1907 . . 

13,3 

0,5 


9,0 

37,7 

5,26 

— 

1909 . . 

18,4 

1,0 

— 

8,0 

48,0 

5,28 

— 

1911 . . 

26,0 

1,3 

2.5 

10,0 

52,1 

5,64 

— 

1913 . 

33,7 

1,52 

2,9 

1 

1 

11,0 

49,2 

5,26 

13990 


выделять кадмий, на Среднем Урале на Боевском месторождении 
и в Забайкалье в Букуке и Белухе добывался вольфрам, на Чи- 
койском месторождении Забайкалья и Джигит-іПластунском При¬ 
морской области і(Сихотэалинский хребет) разрабатывались мо¬ 
либденовые руды, но это были мелкие полукустарные нредприя- 
тия, не игравшие заметной роли в хозяйстве страны. 


Таблица 41 


Район 

Медь 

Свинец 

Цинк 

Золото1 

Плати¬ 

на 

тыс. т 

тыс. 

кг 

Урал. 

16,3 

0,049 


10,5' І 

5,26 

Кавказ .... 

10,3 

1,469 

2,9 


— 

Казахстан . . 

5,1 

0,002 



— 

Сибирь . . і 

0,6 

— 

— 

38,7 І 

— 

Польша . . . 

— 

— 

8,1 

_ і 

1 

— 

Прочие . . . 

1.4 

— 

— 

1 

" 1 

— 


Несмотря на быстрый рост выплавки основных цветных ме¬ 
таллов, потребно<іть страны в них попрежнему не покрывалась 
отечественным^производством, даже в отношении меди; особенно 
же резко отставала выплавка свинца от спроса на этот металл 
со стороны развивавшейся машиностроительной и электротех¬ 
нической промышленности. 


Таблица 42 


Металл 

Потреб¬ 

ление 

! Произ¬ 
водство 

% удо¬ 
влетво¬ 
рения 

В ВО 4 

Медь. 

40,0 

33,7 

84,2 

6,2 

Свинец . 

59,^2 
38,][ 

1>4 

2.4 

57,8 

Цинк . .. 

10,5 

27,8 

28,2 


В табл. 42 Приведены данные производства металлов России 
с Польшей (русской) 1913 г. в тыс. г. 
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Остальные цветные металлы, как олово, никель, алюминий, к 
этоіму віреме'ни совершеннс) 'Не выплавлялись в России, и потреб¬ 
ность в них покрывалась исключительно импортом из-за границы. 

По размеру душевого потребления основных цветных метал¬ 
лов Россия занимала одно из іпоследних мест^среди других | 
стран—^ниже Италии, а но некоторым металлам' даже ниже Япо_-^ 

НИИ. 

В табл. 43' приведены данные потребленіия на одну душу на¬ 
селения в 1913 г. в кг !(табл. 43). 

Главная масса цвет- - Таблица 43 

ных металлов шла на / 
казенные нужды, глав-’ 
ным образом на воен¬ 
ные заводы, и только 
ОКОЛО ЗО^ЗЗѴоі рас¬ 
ходовалось на про¬ 
мышленные цели и 
производство предме¬ 
тов широкого потребления; из 150 тыс. т потребленных в 1913 г. 
цветных металлов на промышленное производство пошло около 
42—43 тыс. г, а на изделия широкого потребления около 
10 тыс. т. 

Среди предметов произБодственного назначения подавляю¬ 
щую массу составляли всевозможные сплавы (около 25 тыс. г); 
выработка кабелей, труб, листов и т. п. была очень незначитель¬ 
ной; из изделий широкого потребления преобладали самовары и 
подносы к ним. 

Данные о хаірактере невоенного' потребления цветных метал¬ 
лов и состоянии цветной металлообработки в Рос^сии в 1913 г. ^ 
приведены в табл. 44. 

'Крупнейшими предприятияміи России по обработке цветных 
металлов были: Товарищество Латунного и Меднопрокатного за¬ 
водов Кольчугина, Общество меднопрокатного и трубного заво¬ 
дов б. Розеінкранц в Петербурге, Общество меднопрокатных и 
патронных заводов в Туле и Общество франко-русских заводов. 
По договору с синдикатом «Медь» они имели право, покупать до 
72'Ѵо всего количества рафинированной меди синдиката. 

Политика царского правительства в отношении цветной метал¬ 
лургии была р'езко по'і^ровительственной, защищавшей исключи¬ 
тельно интересы «отечественных» производителей металла, в 
ущерб интересам всего народного хозяйства. 

Основная отрасль цветной металлургии России — медная — 
все время находилась под усиленной таможенной охраной; кри¬ 
зис начала XX в., усиливший наступление империалистического 
Запада на отсталую' Россию, заставил руссіюе правительство под 
давлением капиталистических кругов, объединившихся в синди¬ 
кат, повысить ввозную пошлину на медь: в 1906 г. до 5 руб. с 

^Всероссийская промышленная и профессиональная перепись 1918 г.; 
Фабрично-заводская промышленность в период 1912—1913 гг., изд. ЦСУ, 
табл. XX. 


Алюми* 

Медь Свинец Цинк Олово 


Италия . . . . і 0,87 | 0,92 0,29 0,0«1 0,028 

Япония.. . I 0,36 I 0,27 0,10 0,047 0,004 

Россия' . . . . ■ 0,24 0,33 0,18 0,036 0,010 


8 * 
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Таблица 44 



Число 



предприя¬ 

Годовое производство 


тий 



I. Производство мишуры и канители ..... 2 

галуна и шнура . 

II. Производство проволоки и проводов: 2 

1. Сплавы латуни, бронзы, мельхиора . . . 

2. » свинца, цинка, никеля, олова, алю¬ 


миния . 

3. Сплавы красной меди . 

4. Кабели .. 

5. Разные изделия посуды и др. 

6. Арматура . 

III. Меднолитейное производство 

Заказы на оборону .. 

Листы медные . 

Трубы медные . 

Прутья и полреы медные . 

Болванки. 

Разное литье .. 

Колокола . 

Фляги, котелки, пуговицы медные. . . 
Литье из разных цветных сплавов . . . . 

Кубы, котлы, коробки медные. 

Ролики медные . 

Каски пожарные и прочие штучные пред¬ 
меты . 

IV. Самоварное производство 

Самовары. . 

Подносы, чашки, рукомойники . . . ^ . 

V. Медные приборы для упряжи. 

VI. Трубы свинцовые. 

Пломбы „ .'. 

Жесть . 

VII. Свинец листовой. 

Олово „ . 


Всего 


10 


8 

2 

1 

3 

28 


2,67 тыс. пуд. 

27.2 тыс. арш. 

1043,50 тыс. пуд. 

0,74 . . 

429,30 „ 

292,70 „ 

2647,10 тыс. руб. 
6,50 „ пуд. 

3217,90 тыс. руб. 
269,17 « , 

110,3 . 

77.3 „ , 

9,9 . 

25,0 . 

22,2 . 

1.4 . .. 

286,34 . 

35 шт. 

350 

Ѵб 

341.5 тыс. шт. 

3,3 „ „ 

1.5 „ пуд. 
0,8 , 

0,7 „ 

196.6 , 

54,6 „ 

1,0 . 


2960,83 тыс. пуд. 
344,8 „ шт. 

Ѵ7,2 „ арш 

5875,2 „ руб.. 


Таблица 45 



Лондон 

Петербург 

1 

отборной 

иностранной 1 

русской 

1 

за 1 пуд 

за 1 т 

за 1 пуд 

за 1 т 1 

за 1 пуд 

за 1 т 

1903 (средняя).. « 


597,50 


842.50 


910,02 

1906 „ . 

14,16 

885,00 

19,95 

1.'46,12 

20,17 

1260,65 

1907 „ . 

1^08 

880,00 

20,16 

1260,00 

20,02 

1251,25 

1907 январь . 

18,27 

141,87 

23,48 

1467,50 

23,25 

1453,10 

1907 декабрь ^ . 

"10,39 

649,37 

15,57 

973,17 

15.20 

950.03 

1908 (средняя) . 

9,45 

590, 1ѵ! 

14,63 

908,15 

13,58 

848,70 

1911 . 

8,90 

55( ,25 

14,08 

88 .00 

13,05 

815,65 

1913. „ . 

10,90 

681.25 

16.08 

1005.00 

14,82 

936,22 
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пуда золютом для штыковой -меди и до 6,10—7,10 руб. с пуда 
проката, и все же кризис начала XX в. и вызванное им снижение 
мировых цен іна медь к концу 1907 г. вынудило и русских произ¬ 
водителей пойти на снижение цен на медь. Но К..Л913 г. в связи 
с общим улучшением коні^юнктуры цены на медь вновь подня¬ 
лись. Цены на штыковую медь в золотых руб. приведены в 
табл. 45. 

Защищенная высокими, почти запретительными пошлинами от 
внешней конкуренции, всячески покровительствуемая правитель¬ 
ством русская цветная и золстоплатиновая промышленность 
приносила своим владельцам громадные прибыли. Например 
Ленские золотые промыслы давали английским капиталистам 
7 млн. руб. золотом прибыли в год за счет главным образом 
безграничной эксплоатации рабочих. 

В 1913 г. в цветной и золотоплатиновой промышленности 
Ро'Ссии было 115 205 рабочих; из них в металлургии 10 756, в об¬ 
работке 15 841, в золотоплатиновой промышленнос'і;и 88 608 че¬ 
ловек. 

Положение рабочих, даже после ряда побед пролетаіриата в 
стачечной борьбе конца XIX и начала XX в., ^продолжало оста¬ 
ваться очень тяжелым — продолжительность рабочего дня зако¬ 
ном 1897 г. была установлена в ІІѴ 2 часов, а для ночной рабо¬ 
ты—«в 10 часов. Заработная плата колебалась около 300 руб. 
в год, или 25 руб. в месяц (табл. 46). 

Пособия в случае Таблица46 

временной потери тру- - 

доспособности уста¬ 
новлены были законом производство 

1903 г. в размере по¬ 
ловины действитель- - 

НОГО заработка, а пен- Медное . 337 28 

сия при полной инва- Серебросвинцовое .... 242 20 

ЛИДНОСТИ-В две тре- ЛРедаСли?ейное і ! Й 37 

ти заработка; страхо- самоварное . 301 25 

ванием было охвачено производство свинцовых 

только 20®/о рабочих, и оловянных изделий . . 286 24 

притом закон 23 июня Прочие медные изделия . . 140 12 

1912 Г. о страховании __ 

рабочих не распро¬ 
странялся на Сибирь и Среднюю Азию, т. е. на главнейшие 
районы добычи цветных и благородных металлов. 

Закон 4 марта 1906 г. об обществах и союзах, вырванный у 
царского Е^равительства в результате революции 1905 г., нару¬ 
шался чуть ли іне с первых дней своего существования, профес-. 
сиональные общества закрываются, стачки подавляются с исклю¬ 
чительной жестокостью'; особенным кровопролитием отмечена 
стачка рабочих Ленских золотых промыслов общества Лена- 
Гольдфильс весной 1912 г., когда 250 человек было убитых и 
270 раненых. 

Война не внесла никаких улучшений ни в тезйіику, ни в орга- 


Средняя заработная 
плата в руб. 

в год в месяц 
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низацию работы. Обеспеченные высокиміи военными ценами 
лредприіниматели інисколько не думали ие толъ'ко об улучшении, 
ко не заботились даже о простом поддержании своих предприя¬ 
тий, и пбследние изнашивались и приходили в упадок. Прави¬ 
тельство только под конец войны стало делать слабые и без¬ 
успешные попытки оживить этот участок хозяйства, намечалась 
постройка новых заводов и расширение старых, но из этого .ни¬ 
чего не вышло, и выплавка цветных металлов, несмотря на гро¬ 
мадную потребность в них, все время падала (табл. 47). 


Таблица 47 


- 

производство (России с Польшей) 
в тыс. т 

Год 

і 

Медь 

Свинец 

Цинк 

1915. 

! 26 

0,8 

5 

1916. 

21 

1,5 

8 

1917. 

14 

0,1 

* 

9 


Военные поражения, полнейшее расстройство транспорта, 
резкое ухудшение материального положения широких трудовых 
масс, безудержная эксплоатация рабочих и крестьян, баснослов¬ 
ные военные прибыли капиталистов из месяца в месяц усиливали 
революционное движение рабочих, поднимали стачечную борьбу 
их и политические выступления против самодержавного режи¬ 
ма— таков был канун Великого Октября. 

Глава V 


ЭТАПЫ РАЗВИТИЯ ЦВЕТНОЙ МЕТАЛЛОПРОМЫШЛЕННОСТИ 

СССР 

К моменту Октябрьской социалистической революции пре¬ 
обладающим общественно-экономическим укладом в России 
была мелкотоварная, мелкобуржуазная, мелко-капиталистическая 
стихия, а «социализм немыслим без крупно-капиталистической 
техники, построенной по последнему слову новейшей науки, без 
планомерной государственной организации...» 

Вследствие такого состояния социально-экономической струк¬ 
туры страны в момент овладения политической властью и уста¬ 
новления диктатуры пролетариата советская власть на первое 
время национализировала только крупные промышленные пред¬ 
приятия, вооруженные передовой техникой, объединенные в син¬ 
дикаты и располагавшие готовым управленческим аппаратом, все 

^ Ленин, соч., III изд., т. XXII, стр. 517. 
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:же остадьнъіе предприятия оставлены были в руках прежних их 
владелыдев, но подчинены рабочему контролю. 

Созданный декретом 14 ноября 1917 г. рабочий контроль 
имел своей целью наблюдение за правилмостью ведения пред¬ 
приятия его владельцу ів интересах государства и касался как 
административно-хозяйственной, так и. технической стороны де¬ 
ла, причем за нарушение декрета о рабочем контроле предприя¬ 
тие могло быть конфисковано. 

Некоторое время после октябрьской победы пролетариата 
предприятия цветной металлопромышленности продолжали еще 
работать на частнохозяйственных началах, но владельцы их не 
примирились с ограничением их власти рабочим контролем и тер¬ 
пели его только в надежде на скорое падение советской власти. 
Когда же выяснилось, что советская власть крепнет и без борьбы 
на ее падение нет никаких надежд, они стали покидать свои пред¬ 
приятия, предварительно извлекая из них свои капиталы, гото¬ 
вясь к открытой борьбе с революцией, а заводы, лишенные 
средств и управления, начали останавливаться, рабочие уходили 
в поисках средств существования, выплавка цветных металлов 
быстро падала. 


1. Период военного коммунизма 

, ч 

Весной 1918 г. мирная систематическая подготовка матери¬ 
альной базы социализма, начатая советской властью с первых 
же дней октябрьской победы, была нарушена открытым выступ¬ 
лением контрреволюционных сил; 25 апреля 1918 г. подняли 
мятеж против советской власти чехословацкие полки. 

В июне на Дону организуется контрреволюционная буржуаз¬ 
ная республика, в Августе в Сибири адмирал Колчак объявляет 
себя правителем России и с помощью союзников самодержав¬ 
ной России — французов, англичан, японцев — формирует армию 
для военной борьбы с советской властью. Националистическая 
буржуазная Украинская ^ рада призывает германские войска, ко¬ 
торые, несмотря на заключенный в 'Бресте мир с Советской 
Россией, занимают Украину, ликвидируя в ней власть советов. 
На севере Архангельск и Мурманск захватывают англичане, 
призванные контрреволюционной организацией местных буржу¬ 
азно-капиталистических элементов. Такие же контрреволюцион¬ 
ные организации возникают в Баку, на Северном Кавказе, 
в Туркестане и при помощи английской интервенции захваты¬ 
вают в свои руки власть. В Грузии создается меньшевисткая 
Грузинская республика, которая, опираясь тоже на английские 
штыки, предает революцию, свергает советы и восстанавливает 
на территории Грузии власть иностранных и своих капиталистов 
и іюмещиков. Интервенция и гражданская война охватывают 
большую часть России, сжимая советскую территорию до раз¬ 
меров Московского и Петроградского районов, лишив ее хлеба, 
сахара, угля, хлопка и металла. 

Создавшаяся угроза завоеваниям Октябрьской социалистиче¬ 
ской революции отодвинула на второй цлам задачи хозяйствен- 
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кого сторительства; в этих условиях наша партия и правитель¬ 
ство сосредоточили все силы и все средства на вопргосах заи;иты 
революции, на вопросах войны. 

Цветная металлургия с захватом Кавказа и Сибири оказалась 
в руках контрреволюции и интервентов, а в распоряжении 
советской власти остались одни заводы цветной металлообра¬ 
ботки, расположенные в Ленинградской и Центральной промыш¬ 
ленной областях. Для управления этими заводами пришлось 
создавать особую организацию еще до формальной национали¬ 
зации их. Уже летом 1918 г. при металлургичесіфй секции от¬ 
дела металла Высшего совета народного хозяйства было 
создано бюро медеобрабатывающей промышленности. Осенью 
того же года цветная промышленность была национализирована 
на основании декрета о национализации от 28 июня 1918 г. Для 
управления ею было организовано в составе іВ'СіНХ Центральное 
правление медеобрабатывающей промышленности — «Центро- 
медь», объединившее 13 заводов. «Центромедь» просуществова¬ 
ла до конца 1920 г. 

Состояние производства цветной металлургии на современ¬ 
ной территории ССОР в 1918 и 1919 гг. чрезвычайно трудно^ 
определить. По данным, приводимым Лихачевым и Тройской ^ 
добыча меди в^ 1918 г. составляла 10 тыс. т, а выплавка свинца 
определяется ими в 100 т. 

На территории РСФСР производство цветных металлов опре¬ 
деляется следующей таблицей ((табл. 48). 


Таблица 48 


Металлы 

производство 

Районы 

1918 г. 

1919 г. 

1920 г. 

Золото, кг 

РСФСР . 

11970 





г РСФСР. 

2 053 

200 

2000 



Урал.• . - • . . . 

2 012 

— 

— 

Медь, т 


Закавказье . 

41 

— 

— 



Казахстан . 

— 

— 

— 



1 Сибирь.. 

— 

— 

— 


^РСФСР . 

89 

200 

300 


Сев. Кавказ. 

ч 3 

— 

— 

Свинец, т 

I Казахстан. 

33 

— 

— 


Урал. 

— 

— 

— 


V Минусинский район.• . . . 

39 

— 

— 

Цинк, т 

Алагирь (Сев. Кавказ) . •. 


200 

300 


Свинец в Казахстане был получен на небольшом Стефанов- 
ском заводе в районе Каркалинска, в юго-восточной части Ка¬ 
захстана. 

(После разгрома интервентов и освобождения' от белых банд 
металлопроизіводящих районов ОССР в конце 1920 г. «Центро- 

1 Лихачев и Тройская, Материалы ло экономике и статистике- 
цветных металлов. 
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медь» бьгда реорганизована в Главное управление всей цветной 
металлургической -и металлообрабатываюіщейі промышленности 
Союза — «іГлав'Цветмет»'. Рудники же были объединены^ в другом 
главке — «Главруда». 

2. Восстановительный период 

К началу 1921 г. основные военные задачи были уже разре¬ 
шены, контрреволюция разбита, диктатура .пролетариата прочно 
укреплена, советская власть овладела командными экономиче¬ 
скими высотами, национализировав землю, фабрики, заводы, 
транспорт, банки. 

В то же время народное хозяйство страны', сильно расшатан¬ 
ное уже ВО время империалистической, войны, пришло к этому 
времени в результате длительной гражданской войны в крайнее 
расстройство: продукция сельского хозяйства сократилась впо¬ 
ловину, промышленное производство упало до 17^/о своего 
довоенного уровня, добыча каменного угля сократилась 
с 38,9 млн. т до 8,6 млн. г, нефти с 9,8 млн. т до 4,0 мйн. г, 
выплавка чугуна с 4,2 млн. т до 116 тыс. г. Производство цвет¬ 
ных и благородных металлов почти совершенно .прекратилось — 
за весь 1921 г. было выплавлено меди 60 т на старом .Кедабек- 
ском заводе Закавказья (район Кировобада — Ганжи), свин¬ 
ца 385 т, из них 305 т на Алагирском заіводе Северного Кавказа, 
69 г в Казахстане на Стефановском заводе и 11 т в Минусин¬ 
ском районе. Добыча золота упала до 2048 кг, а серебра до 
61 кг, добыча же руды совершенно прекратилась, и рудники за¬ 
топленьи водой. 

Весной 1921 г. советская власть под руководством партии 
Ленина — Сталина перешла от политики военного коммунизма 
к ноівой экономической политике. Наиболее мелкие промышлек- 
ные предприятия и ремесленные мастерские были возвращены 
их прежним владельцам — денационализированы с правом ра¬ 
боты на рынок наемным трудом, а в непосредственном государ¬ 
ственном управлении оставлены были наиболее крупные, техни¬ 
чески лучше оборудованные заводы и фабрики; предприятия 
средних размеров, оставленные © собственности государства, 
были переданы для эксплоатации частным .предпринимателям на 
арендных началах в качестве госкапиталистических предприятий. 
Кроме того, в интересах возможно быстрого воостановления хо¬ 
зяйства и улучшения материального положения рабочих и кре¬ 
стьян решено было привлечь на концессионных началах крупный 
иностранный капитал к эксплоатации части неиспользованных 
нами рудников и лесных участков, преимущественно в отдален- 
ні^х районах нашей страны. Управление промышленностью было 
реорганизоіВ'ано, главные и центральные управления, как органы' 
оперативного руководства работой промышленных^ предприятий 
были расформированы, а промышленные предприятия объедине- 
ныі в тресты, подчиненные ВОНХ. 

Декретом от 10.^преля 1923 г., изданным на основе постанов¬ 
лений XII партийного съезда, тресты определяются, как «госу- 



дарственные промышленные предприятия, которым государство 
предоставляет самостоятельность в производстве своих опера¬ 
ций, согласно утвержденному для каждого из них уставу, и 
которые действуют на началах коммерческого расчета с целью- 
извлечения прибыли». Однако производственные программы и 
сметы трестов подлежат утверждению государственных органов, 
а ’главны'й бухгалтер- и коммерческий директор утверждаются 
Высшим советом народного хозяйства. 

Прибыльность была лишь организационным принципом, а не 
условием существования государственных предприятий, и поэто¬ 
му тресты, объединявшие наиболее ответственные основные от¬ 
расли хозяйства, большей частью тресты тяжелой промышлен¬ 
ности, как угольные и металлургические, которые еще не были 
в состоянии из-за глубоких разрушений заводов работать без¬ 
убыточно, получали от государства дотации на покрытие своих 
дефицитов и все же продолжали свою работу. 

Ввиду того что тресты в своей сбытовой деятельности не 
всегда согласовывали свою работу с общим планом народного 
хозяйства, несколько позже были созданы органы планового 
распределения продукции государственных трестов — синдика¬ 
ты, которым тресты обязаны были сдаввть свою продукцию для 
ее распределения между потребителями. С этого времени от¬ 
пуск продукции стал производиться только по нарядам соответ¬ 
ствующих отраслевых синдикатов. 

Цветная промышленность подверглась той же реорганиза¬ 
ции, как и вся промышленность. Главное управление было 
упразднено, а предприятия постепенно были объединены в пять 
трестов. Трест «Госпромцвет» в составе пяти обрабатывающих 
заіводов -— Кольчугинского, «Красного выборжца». Московского 
электролитического и аффинерного, Подольского баббитового 
и завода «Металлампа»’—объединил важнейшие предприятия 
цветной металлообработки. Уральские медеплавильные и обра¬ 
батывающие заводы — Калатинский, Пышмено-Ключевский, 
Карабашский, Верхне-Кыіштымский механический и Невьянский 
труболитейный образовали трест «Уралмедь». Два лучше сохра¬ 
нившихся закавказских медеплавильных завода с рудниками — 
Алавердский и Зангезурский комбинаты — объединены были 
в трест «Арммедь», а полиметаллические предприятия Север¬ 
ного Кавказа образовали Алагирский свинцовоцинковый комби¬ 
нат. Риддерский комбинат Алтая, Экибастусские копи со свин¬ 
цовым и цинковым заводом и Казахское предприятие «Серебро- 
свинед» составили трест Алтайполиметалл. Кроме того, без¬ 
действовавший с 1913 г. Спасский медеплавильный завод 
центрального Казахстана и начатый постройкой англо-фран¬ 
цузской компании Карсакпайский медный комбинат, который 
предстояло еще достроить, объединены! были ів Атбассарский 
трест; ему же передано было имущество недостроенного мед¬ 
ного предприятия в урочище Тас-Кудук в 5 км к северу от 
Карсак-іПая. 

В марте 1922 г. начал работать Калатинсйцй медеплавильный 
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завод «Уралмедь», и возобновилась в небольших размерах 
добыча руды на его рудниках. В этом же году началась добыча 
руды и на Садонских рудниках Алагирского комбината и вы¬ 
плавка свинца ^іа его свинцовом заводе. Трест «Алтайполиме- 
талл» достроил ватержакетную печь на Экибастусском свинцо¬ 
вом заводе и поставил на нем производство свинца, а для полу¬ 
чения цинка построил примитивную опытную электролитиче¬ 
скую установку на Риддере. 

Возобновление работы Экибастусского цинкового завода, 
остановленного в январе 1918 г. из-за крайне неудовлетвори¬ 
тельных результатов его опытной плавки, было признано нецеле¬ 
сообразным. Он давал всего 35Ѵо извлечения цинка и^ концен¬ 
трата при расходе 49 пудов угля на 1 пуд рафинированного 
цинка вместо 7—8 пудов. Одновременно на Риддерской обога¬ 
тительной фабрике была возобновлена переработка золотосо¬ 
держащих руд и кварцитов, производившаяся на ней в 
1918—191^ гг. Все это было, разумеется, ничтожно мало в срав¬ 
нении с потребностями страны ів цветных металлах; работа 
цветной металлургии за 1921/1922 хоз. год выразилась в таких 
скромных цифрах (табл. 49); 

Таблица 49 



Добыто 

Выплавлено 

т 


руды 

т 

меди 

свинца 

цинка 

Уралмедь. 

Алагирь . 

Экибастусс . 

Госпром^етмет. 

14 478 
4126 

876,5 

1124 (втор.) 

167 

133 

100 

Итого. 

— ^ 

2000 

300 

100 


(В 1922 г. Лесли Уркварт начал переговоры с советским пра¬ 
вительством о сдаче ему в концессию на 99 лет предприятий 
бывшей Кыштымской английской компании, т. е. Карабашского 
медеплавильного, Ниже-Кыштымского электролитного и Верхне- 
Кыштымского металлообрабатывающего заводов, Таналык-Бай- 
макского медеплавильного завода, Риддерского свинцозоцинко- 
вого предприятия, Экибастусской каменноугольной шахтьб и ру¬ 
доносных земель по левому берегу р. Иртыша от Экибастусса 
до Каркалинска площадьіб в 600 кв. верст. 

^'Сверх того, СССР должен был выдать ему 21,5 млн. руб. 
«пособия» на восстановление его прежних предприятий, «по¬ 
страдавших» за время революции; в том числе 1,5 млн. руб. зо¬ 
лотом нужно было дать наличными и 20 млн. руб. долговыми 
обязательствами с погашением последних в течение 15 лет 
с оплатой задолженной суммы из ЗѴо годовых. , 

При обсуждении в СНіК этих кабальных условий концессии 
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враги народа Каменев и Зиновьев предлагали принять 
их, и как показал процесс право-троцкистского блока, это не 
было случайной ошибкой, а являлось выражением их контррево- 
люциолиых стремлений, направленных к реставрации у нас капи¬ 
тализма. 

ЦК и СНК, однако, отвергли урквартовскую концессиіо 
ввиду ее кабального характера и резко враждебного отношения 
к нам правительства А'нглии, где находилось правление Русско- 
Азиатского объединенного общества, от имени которого высту¬ 
пал Уркварт 

Восстановление цветной металлургии решено было вести 
собственными силами, не отказываясь все же в принципе и от 
использования крупного иностранного концессионного капитала. 

Начало этому было положено, как сказано выше, достройкой 
в 1921/1922 г. малой свинцовой ватержакетнойі печи на Экибастус- 
ском заводе, а в середине 1923 г. непосредственно на Риддере 
была построена и пущена; в эксплоатацию опытная установка для 
электролитного получения цинка. Она дала за июнь — сентябрь 
1923 г. 100 пудов первого в России электролитного цинка. 

Преодолевая громадные трудности в виде недостатка средств 
и людей, глубоких разрушений во всех частях хозяйства, осо¬ 
бенно в горных работах, где все рудники были затоплены, не¬ 
редко вместе с водоотливными насосами, советская цветная 
металлургия упорно и настойчиво пробивается вперед, исполь¬ 
зуя для этого всякую открывающуюся возможность. Недостаток 
руды заменяется использованием' медесодеіржащих сортов. Рид- 
дерская обогатительная фабрика, бездействовавшая из-за от¬ 
сутствия свинцовоцинковых руд, вследствие затогГлепия рудни¬ 
ков, приспособляется для переработки золотосодержащих квар¬ 
цитов. 

На Кыштымском электролитном заводе организуется не су¬ 
ществовавшее ДО -революции производство так называемого ме¬ 
талла «доре», содержащего 83®/о серебра и 7^/а золота. В резуль¬ 
тате этих усилий продукция цветной промышленности, хотя и 
медленно, но растет в течение 1922—1923 и 1923—1924 гг. 

'Растет также добыча^золота и серебра как непосредственна 
в чистом виде, так и в форме металла доре при электролизе 
меди, а также продукция предприятий цветной металлообра¬ 
ботки. 

Несмотря на отмеченное улучщение работы цветной метал¬ 
лургии, общее состояние ее все же продолжает оставаться край¬ 
не тяжелым. 

Выплавка основного металла — меди, а также цинка соста¬ 
вила в 1923—1924 гг. ЮѴо уровня 1913 г. для черновой меди, 
25®/о для электролитной и 17,8Ѵо для цинка, в то время как вало¬ 
вая продукция всей промышленности ССОР к этому времени 
поднялась ДО 4іѴа довоенного уровня (табл. 50). 


1 Постановление СНК от 7 октября 1922 г. за подписью Ленина,, 
см. Ленин, соч. III, т. XXVII, прим. 155, стр. 550. 
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Таблица 50 

Продукция цветной металлопромышленности СССР 


Тресты и комбинаты 


Добыто медной 
в свинцовой руды 
т 


1922— 1923— 

1923 гг. 1924 гг. 


Уралмедь . 

Арммедь - . . . • . 

Госпромцветмет. 

Алагирь . 

Экибастусс, Стефановский завод . 

ДВК ..... . 

Всего 


111 797 



Вторичная медь 



производство, т 

Тресты и комбинаты 

меди черновой 

меди электро¬ 
литической 

свинца 

цинка 


1922— 
1923 гг. 

1923— 
1924 гг. 

1922— 
1923 гг. 

1923— 
1924 гг. 

1922— 
1923 гг. 

1923— 
1924 гг. 

1922— 
1923 гг. 

1923- 
1924 гг. 

Уралмедь. 

Арммедь . 

Госпромцветмет .... 

Алагирь. 

Экибастусс, Стефан, завод 
ДВК ... .. 

1734 

24 

2957 

190 

2259 

979 

2808 

2763 

190 

117 

231 

412 

42 

187 

517 

Всего . . . . 1 

1758 

3147 

3238 

5571 

307 

685 

187 

517 

Вторичная медь .... 

853 

1879 

— 

— 

— 

— 

— 

— 


Относительно лучше обстояло дело с добычей золота, выплав¬ 
кой свинца и продукцией цветной металлообработки, которые 
оказались на более высоком уровне по сравнению со всей про¬ 
мышленностью; добыча золота составила 44,ЗѴо уровня 1913 г., 
выплавка свинца 45,6®/о и продукция металлообработки 56,8®/о 
(табл. 51). 

Учитывая общую отсталость металлопромышленности, XIII 
партийный съезд в мае 1924 г. признал, что в «области подня¬ 
тия государственной промышленности важнейшей задачей насту¬ 
пающего периода является поднятие металлургии». 

В соответствии с этим решением темпы восстановления цвет¬ 
ной металлургии с 1923—1925 гг. заметно усиливаются. В работу 
вступает ряд бездействовавших до того заводов — небольшой 
Пышмено-Ключевский медный завод Уралмеди, пущенный 
в 1924 г., правда, временно для пеіреработки имевшихся старых 
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запасов руды и завезенных туда отходов цветной іметаллопро- 
мышленности; далее Таналык Баймакский медеплавильный завод 
Башкирского горного треста — в марте 1925 г., Карабашский мед¬ 
ный завод Уралмеди — в мае 1925 г. и Полевский завод Северо- 
хима в июне 1925 г. Усиливаются восстановительные работы на 
медных заводах Закавказья (Арммедь); развертывается работа 
Алагирского свинцовоцинкового комбината, с укреплением ко¬ 
торого постепенно ликвидируются маленькие и плохо организо¬ 
ванные свинцовые заводы Казахстана — Экибастусский и Стефа¬ 
новский, лишенные собственной рудной базы. Одновременно ор¬ 
ганизуется несколько кооперативных артелей на второстепенных 
свинцовых месторождениях. 



1922/1923 г. 

1 1923/1924 г. 

Добыто золота, кг . 

, серебра, кг , 

Произведено металла до- 

9215 

16 586 

1899 

3 500 

ре, «г. 

Выработано товарной про¬ 
дукции металлообраба¬ 

2 068 

4190 

✓ 

тывающими заводами, т 

8 449 

13182 

на тыс. зол. руб. . . . 

14 822 

19011 

„ „ Ч9рв. „ ... 

— 

23190 


Таблица 51 В 1924 г. Сулей- 

мансайское месторож¬ 
дение горного хребта 
Кар а-Т ау в южном 
Казахстане начинает 
разрабатывать артель 
«Согласие», устраиваю¬ 
щая на месте разрабо¬ 
ток небольшой кустар¬ 
ный свинцовый завод, 
но в октябре 1926 г. все 
это предприятие пе¬ 
решло в распоряжение 
Центрального совета народного хозяйства Казахстана. Последний 
построил свинцовый завод в г. Аулие-Ата на Туркестано-Сибир¬ 
ской дороге, а в апреле 1927 г. завод и рудники входят в трест 
«Сыр-Дарьинский свинец». 

На Игр-гольском свинцовом месторождении Минусинского 
района Хакасской автономной области Восточной Сибири в 
1926 г. начинается добыча руды и частичная выплавка свинца 
артелью «Свинцовый блеск». Работают артели и в Забайкалье на 
Дарасуне и на Дальнем Востоке и в Якутии. 

В марте 1925 г. в составе особого совещания по восстанов¬ 
лению основного капитала (ОСВОК), созданного тогда же при 
Президиуме ВОНХ ССОР, организована была секция цветных 
металлов. Однако в ее состав пробрались контрреволюционные 
элементы, враждебные социализму, мечтавшие о реставрации у 
нас капитализма и считавшие, что с переходом к новой экономи¬ 
ческой политике наша страна уже вступила на путь капиталисти¬ 
ческого развития. Под руководством матерого контррезолюцио- 
нера, фашистского шпиона и предателя родины Пятакова, воз¬ 
главлявшего ОСВОК, секцией была разработана минимальная 
программа развития медной промышленности. 


План этот не получил осуществления, как не отвечавший ни 
природе социалистического хозяйства, базирующегося на круп¬ 
ной промышленности, ни задачам быстрой индустриализации 
страны. 

Так как на восстановление и быстрое развитие цветной ме- 




таллопромышленности требовались большие средства, а в бюд- 
жете 1924/1925 г. на это оказалось возможным ассигновать 
только 2,5 млн. руб., то по инициативе Ф. Э. Дзержинского в 
июне 1925 г. была образована при Президиуме ВСНХ между¬ 
ведомственная комиссия по созданию фонда финансирования 
цветной промышленности за счет вывоза за границу латунного 
лома и реализации в стране отходов и скрапа цветных металлов 
так называемая Комцветфонд. Комиссии было предоставлено 
право безвозмездно изымать цветной металлический лом и не¬ 
ликвидные запасы изделий из цветных металлов у потребителей 
последних и излишки оборотных средств — у металлообрабаты¬ 
вающих заводов. 

Кроме того, в фонд восстановления в распоряжение Ком- 
дветфонда поступали ассигнования по общесоюзному бюджету 
на 1924/1925 г. и отчі^сления из прибылей трестов цветной про¬ 
мышленности. По 1 января 1927 г. Комцветфонд получил: от 
реализации металлолома на внутреннем рынке 18 млн. руб. и на 
внешнем 2 млн. руб.; за лом, оставленный в распоряжении его 
держателей, 8,5 млн. руб. и за остаток металла б млн. руб. посту¬ 
пило отчислений из прибылей цветных трестов 7 млн. руб. и от 
изъятия излишка оборотных средств 8,5 млн. руб., а всего 
50 млн. руб. Из этого фонда было отпущено цветной металлур-» 
гии в 1925/1926 г. —12 181 тыс. руб. и в 1926/1927 г.— 
16 500 тыс. руб., всего, следовательно, 28 681 тыс. руб. 

Это дало ^возможность начать в 1926 г. достройку Карсак- 
пайского медного завода в Казахстане, приступить к строитель¬ 
ству нового Богомоловского' (ныне 'Красноуральского) медного 
завода на Урале; построить вместо ликвидированного в 1927 г. 
Экибастусского свинцового завода новый свинцовый завод на 
Риддере, использовав частично оборудование Экибастусского 
завода. 

Производство цветных и благородных металлов с 1924/1925 г. 
быстро растет и к началу первой пятилетки в целом переходит 
за довоенный уровень, несмотря на резкое сокращение числа 
действующих заводов (табл. 52, стр. 128). 

'В ТО же время постепенно ликвидируются артельные пред¬ 
приятия в цветной металлургии, и последовательно социалисти¬ 
ческий уклад становится в ней безраздельно господствующим. 
В золотоплатиновой промышленности сохраняется еще так на¬ 
зываемая старательская работа, организуемая государством и 
являющаяся социалистической формой производства. 

В конце 1927 г. ХѴ* партийный съезд констатировал заверше¬ 
ние процесса восстановления хозяйства в целом и принял реше¬ 
ние о подготовке к его реконструкции, составившей содержа¬ 
ние первого пятилетнего плана. Цветная металлургия несколько 
отстала в темпах своего восстановления и достигла довоенного 
уровня выплавкй, примерно, на полгода позже. Нужно, однако, 
отметить, что процесс восстановления в цветной металлургии не 
представлял собой простого возобновления довоенного поло¬ 
жения, но заключал в себе известные элементы реконструкции — 
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Таблица 52 


Производство цветных и благородных металлов в СССР 


Металл 

Предприятие 

и местонахождение их 

1924/ 

1925 г. 

1925/ 

1926 г. 

1926/ 

1927 г. 

1927/ 

1928 г. 

1913 г. 

Золото, кг 
Серебро, кг 
Медь чер- 

СССР. 

СССР. 

СССР. 

19270 

5 739 
, 9042 

10 634 

Не публ 

13 606 

икуется 

18 982 

29 720 

новая, т 

в том числе: 

Уралмедь .... 

6 980 

7 494 

9 210 

13199 

17110 


Башгортрест . . 

— 

1454 

1642 

1767 

— і 


Северохим (По¬ 
левений за¬ 
вод) ..... 

1 199 



2101 



Арммедь (Зак- 
цветмет) . . 

863 

960 

1550 

2 009 

6 912 


Казахстан . . . 

— 

— 

— 

— 

5 069 


Сибирь .... 

— 

— 

— 

— 

629 

Медь ВТО- 

СССР. 

4 724 

8 603 

11554 

10 932 

1380 

ричная, т 
Свинец, т 

СССР. 

1021 

1 342 

1217 

2344 

1 520 


в том числе: 
Урал. 

49 



і 



Северный Кавказ 
(Алагирь) . . . 

645 

884 

943 

940 

1 469 


Казахстан (без 
Риддера) 

ЗЗб 

' 150 

_ 

484 

2 


Риддер (Алтай) 

— 

— 

— 

914 

— 


Дарасун (Забай¬ 
калье) . . • 




6 



Дальний Восток 

40 

— 

— 

— 

— 

ІДинк све¬ 
жий 

! Северный Кавкаа 
(Алагирь) . . 

1492 

1888 

2 666 

2 246 

1 2 947 

Цинк вто¬ 
ричный 

Москва, Металло- 
пром . . . 

___ 

_ 

__ 

94 

- 


Цветметобработ- 

ка, т .... 

26 296 

35407 

42 675 

45 430 

Нет 


в черв. руб. 

41 210 

63 822 

74 584 

с 79 600 

і 

сведений 


воссстанавливались не все существовавшие в 1913 г. металлур¬ 
гические заводы, а только технически наиболее совершенные, 
большею частью построенные накануне империалистической 
войны. 

Число медеплавильных заводов сократилось с 19 единиц, 
действовавших в 1913 г., до 6 единиц в 1925 г. Дзансульский и 
Кварцханский отошли к Турции, Сибирские и Казахские бездей¬ 
ствовали из-за отсутствия достаточно разведанных запасов ру¬ 
ды, остальные представляли устаревшие полукустарные пред¬ 
приятия, предназначенные к ликвидации. В области полиметал¬ 
лического производства не были восстановлены ни Нерчинские, 
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ни Алтайские серебросвинцовые заводы, прекратившие работу 
еще до начала мировой войны. 

Экибастусские цинковый и свинцовый заводы, построенные 
технически и экономически неудачно, были ликвидированы, а 
вместо ЭТОГО на Риддере, как сказано выше, построен новый 
свинцовый завод и положено начало цинковому производству 
созданием опытной электролитной установки. 

Пуск в 1925 г. основных металлургических предприятий, до¬ 
казавший возможность для советской власти восстановить соб¬ 
ственными силами цветную промышленность, побудил Уркварта 
выступить вновь Т концессионными предложениями, на этот раз 
более скромного характера. Предложения эти были приняты со¬ 
ветской властью и с английской компанией Лена-Гольдфильдс, 
которую представлял Уркварт, был заключен в І926 г. концес¬ 
сионный договор. По этому договору компания получала в свою 
эксплоатацию Ленские золотые прииски Витимо-Олекминского 
района, горнорудные предприятия^ на Алтае, кроме Риддерского, 
и Дегтяринское рудное месторождение к западу от Свердловска. 

Концессии в цветной промышленности не принесли ожидав¬ 
шегося от них значительного ускорения процесса восстановления 
^іветной металлургии и не оказали нам существенной помо¬ 
щи— восстановление осуществлялось силами советской власти. 
Концессия Лена-Гольдфильдс не только не помогла делу вос¬ 
становления цветной металлургии, а наоборот, задерж:ала его на 
несколько лет; концессионеры думали не о развитии дела, а ста¬ 
рались всячески 'затянуть начало работ на полученных ими пред¬ 
приятиях в ож](ідании падения советской власти. Поэтому они 
не приступали серьезно к выполнению своих обязательств, а 
делали лишь вид, что выполняют их, производя работы чере¬ 
пашьими темпами. 

Драгу на Ленские прииски концессионеры везли целых два 
года. На Алтае, кое-как откачав часть рудников, они построили 
вчерне Иртышский медный завод в Глубоком и обогатительную 
фабрику в Зыряновске. 

На Дегтярке была построена ими лишь небольшая опытная 
обогатителыуя фабрика и отражательная печь. 

Достигнув в 1927/1928 г. по производству цветных металлов 
довоенного уровня, мы не могли,' конечно, полностью покрывать 
свою потребность в них собственным производством, так как 
даже Россия с ее слабо развитой индустрией не покрывала сво¬ 
их потребностей внутренним производством и большую часть 
нужных ей цветных металлов ввозила из-за границы. Нам так¬ 
же приходилось импортировать значительные количества цвет¬ 
ных металлов. 

•К^ме^гого, н ам приходилось ввозить полностью такие мег 
таллыГ как "никель, олово, алюминий. ко тпрыѵ_ мм рптр не про- 
ИЗБЛЛИЛИ. а также изделия из меди (таШ. 53). 

Быстрый рост импорта всех видов цветных металлов свиде¬ 
тельствовал о мощном росте индустриализации нашей страны и 
Е то же время о крайней слабости нашей цветной металлургии. 


9 Потресов 
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Таблица 53 





Год 

1921/ 

1922/ 

1923/ 

щш 

1925/ 

Н 

Металл 


1922 

1923 

1924 

ЩШ 

1926 

ш 

Медь . . . 
Свинец . . . 
Цинк . . . . 
Алюминий . 
Ртуть . . . 
Прочие . . 

» • • • • 

16,4 

3049,1 

557.3 

8786,8 

819,7 

49,2 

551,2 
13519,0 
3791,0 
632,0 
0,3 
11,0 

1635,3 

14199,4 

12085,0 

2019,0 

2,0 

29.2 

11304,2 

2190а,0 

14709,0 

1796,0 

19,0 

347,7 

18471.0 

30617,0- 

29501 

2828 

0,9 

542,0 

Всего . , . 

3998,8 

10688,5 

21029,8 

32005,1 

52167,0 

85787.9 

Проволока 
Изделия из 

медная 
меди . . 

118 

196,7 

203 

341.0 

118 

586,3 

98 

884,2 

308 

634,3 

280 

490,0 


Поэтому СО всей остротой встала перед нашим хозяйством про¬ 
блема максимального увеличения нашего производства старых 
цветных металлов и создания новых производств никеля, оло¬ 
ва и алюминия. 

Соот'цощение нашего потребления и собственного производ¬ 
ства основных цветных металлов в 1927/1928 г. приняло явно уг-, 
рожающий характер, делавший цветную металлургию тормозом 
индустриализации народного хозяйства. 

Вследствие слабости цветной металлургии и недостаточности 
у нас импортных ресурсов, абсолютное потребление цветных ме¬ 
таллов в СССР в начале восстановительного периода выража¬ 
лось в крайне ничтожных цифрах (табл. 54). 


Таблица 54 

Потребление цветных металлов в восстано¬ 
вительный период, тыс. т 





Сви- 


Алю- 


Год 

Медь 

нец 

1 Цинк 1 

1 ми- 
1 ний 

Россия.. ! 

1913 

1 

40 

58,8 

33 

1,6 

СССР.1 

1921 

6 

2,0 

1,5 

1 

— 


Только в 11926/1929 г. к началу реконструктивного периода 
потребление основных цветных металлов в целом приближается 
к довоенному уровню {в тыс. т) по своей абсолютной величине,, 
а по отдельным металлам переходит уже за уровень 1913 г. 
(табл. 55). 

Данные о потреблении цветных металлов приводятся в 
табл. 56. 

Медь почти наполовину шла у нас на металлообрабатываю- 
ш,ле заводы, электротехническая же промышленность, включаю- 
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Таблица 53 

Потрсблевие цветных металлов в реконструн 
тивный период, тыс. т 


Годы 

Медь 1 

Свинец 

Цинк 

Алюми¬ 

ний 

! 

1928 . 

49 

52,0 

33 

5,7 

1929 ..... 

55 

50,0 

37 

5,1 


Таблица 56 

Потребление цветных металлов в 1928/1929 г. в ‘^/о 


Потребители 

1 

''Медь 1 

Свинец 

Цинк 1 

Алюми¬ 

ний 

Цветная металлообработка. 

46,1 

23‘,1 

23,1 

47,0 

Электротехника . . . 

19,2 

14,9 

1.3 

1.8 

Черная металлургия ... 

1,7 

1,1 

24,7 

5,6 

Машиностроение. 

8,9 

1 4,1 

3,6 

13,0 


3,7 

21,3 

! 23,4 

1.0 

Прочая промышленность. • . . 

10,9 

10,8 

14,6 

18,6 

Железнодорожный транспорт (НКПС). . . . 

0,5 

6,5 

— 


Остальные потребители. 

9,0 

1 

18,2 

9,3 

13,0 


щая главным образом производство кабелей, потребляла толь¬ 
ко 19,2, в то время как в США электротехническая промышлен¬ 
ность поглощала в 1929 г. 22,5®/в меди, а с присоединением те¬ 
леграфа, телефона и линий электропередачи потребление меди 
электрохозяйством составило 47,54®/о. На машиностроение в 
ССОР падало 8,9®/«, а в США одна автомобильная промышлен¬ 
ность потребляла 4,92®/о. Свинец у нас в 1929 г. только в разме¬ 
ре 14®/о потреблялся в электротехнической промышленности, а в 
США ДО.ІТЯ последней достигла 44,2 ®/оі; мы еще тратили значи¬ 
тельно большую, чем ОША, часть свинца в химической про¬ 
мышленности на производство сурика и глета (краски) — 21,3®/о 
против 15,7®/о в США. Больше, чем в США, расходовалось у нас 
на химическое производство и цинка — 23,4®/о вместо 8,5 — и со¬ 
ответственно меньше шло его на оцинковаяие — 24,7®/о вместо 
4б,3®/б, — что говорит о-слабости у нас в то время столь важного 
в современном хозяйстве производства, как оцинкование железа 
для предупреждения ржавения. Слабо еще было у нас положе¬ 
ние и с производстівом жести, на что указывает пониженный 
против США процент расхода олова в черной металлургии — 
20,4®/о против Зб,9®/о. Совершенно незначительно было еще при¬ 
менение никеля в черной металлургии для производства никели¬ 
стых сталей. 
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^ Должно быть также отмечено более низкое потрсбле^іие у нас 
алюминия в области производства предметов широкого потреб¬ 
ления— 13^/о вместо 16,2 ®/о в США. 


3. Период реконструкции (первая пятилетка) 

Завершение восстановления народного хозяйства к концу 
1927 г. позволило нам перейти к социалистической перестройке 
его на основе новой более въісоіКой техники; последнее было бы 
немыслимо без большого развертывания индустрии, а ключом 
для развития индустрии и сельского хозяйства является тяжелая 
промышленность, производство средств производства. Поэтому 
основной задачей первой пятилетки становится максимальное 
развитие тяжелой промышленности, создание фундамента со¬ 
циалистической экономики. 

Взятая советской властью линия экономической политики 
вызвала бешеную борьбу враждебных классовых элементов — 
кулачества и их идеологических выразителей — право-троцкист¬ 
ских бандитов, не останавливавшихся перед актами прямого вре¬ 
дительства, порчи и разрушения государственного имущества, 
шпионажа и т. д. 

В восстановительный период троцкисты выступали с програм¬ 
мой сверхиндустриализации и бешено нападали на партию, 
обвиняя ее в недостаточности взятых темпов индустриализации. 

В период же реконструкции они доказывали нереальность на¬ 
мечавшихся планов и преувеличенность темпов и тянули партию 
назад. Но партия под руководством тов. Сталина взяла реши¬ 
тельный курс на развертывание индустриализации промышлен¬ 
ности, считая это ключом реконструкции сельского хозяйства, 
без которого немыслимо дальнейшее строительство социализма. 

Ввиду укрепления аппарата управления на предприятиях и 
углубления народнохозяйственного планирования, в 1929 г. на 
основании постановления XVI партийной конференции была 
произведена реорганизация управления промышленностью в сто¬ 
рону децентрализации оперативного управления при централиза¬ 
ции планирования, снабжения, сбыта и общего руководства. 

Отдельные предприятия переводятся на хозяйственный рас¬ 
чет, самостоятельно распоряжаются своими оборотными сред¬ 
ствами, имеют отдельный баланс; их отношения с трестом опре¬ 
деляются договором, в котором указывается количество и каче¬ 
ство продукции, сроки выпуска, цена и т. п. Трест не вмеши¬ 
вается в олеративную работу предприятия, его задача заклю¬ 
чается в осуществлении технической реконструкции и капиталь¬ 
ного строительства, а также в техническом руководстве. 

Кроме трестов, а иногда вместо них создаются хозяйствен¬ 
ные объединения, осуществляющие плановое руководство, сбыт, 
снабжение и финансирование трестов и предариятий. 

В цветной промышленности в силу этой реорганизации соз¬ 
дан был ряд районных объединений—Севцветмет, Южцветмет 
и др., из которых после ряда преобразований к 1932 г. обра- 
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зуется пять центральных объединений: Главцветмет, Главзолото, 
Главалю'миний, Главникельолово и Главцветметобработка, 

По первоначальному варианту первой пятилетки на послед¬ 
ний 1932/1938 г. было намечено выплавить меди 149,8 тыс. г, 
свинца — 100,5 тыс. т, цинка — 127,4 тыс. т, алюминия 21,3 тыс. т, 
олова 1 тыс. т и никеля 1,5 тыс. т, что в основном удовлет¬ 
ворило бы потребности ^быстро развивающейся индустриализа¬ 
ции нашего хозяйства. 

Для осуществления такой программы вапроектировано было 
широкое строительство новых заводов. По меди намечено было 
построить Красноуральский завод, Щнтральный Казахский, Ми¬ 
нусинский и Риддерский для переработки медных концентратов, 
общей мощностью в 54 тыс. т черновой меди. Оо свинцу в план 
была внесена постройка Чимкентского, Иртышского, Средне- 
Лзиатского и Сихотэалинского заводов на суммарную выплав¬ 
ку 97 тыс. т; по цинку запроектировано было, построить Кон- 
стантиновский, Беловский, Челябинский и Кемеровский заводы, 
мощностью в 89 тыс. г. Кроме того, концессии должны были 
дать 17 тыс. т черновой меди, 9 тыс. т свинца и 7 тыс. т цин¬ 
ка. По алюминию запроектировано было строительство двух за¬ 
водов. 

Однако выполнить эту программу строительства не удалось 
вследствие подрывной работы' классовых врагов, пробравшихся 
к руководству промышленностью и старавшихся задержкой ка¬ 
питального строительства затормозить рост социалистического 
хозяйства, а также вследствие недобросовестного выполнения 
своих договорных обязательств иностранными фирмами — Бю¬ 
ро Умгера и Алюминиевой французской компании, — с которыми 
были заключены договоры на техническую помощь; в произ¬ 
водстве же глинозема в технической помощи нам было катего- ‘ 
рически отказано. 

За пятилетку были закончены и пущены только заводы: 
Красноуральский медеплавильный (1932), Константиновский цин¬ 
ковый (1930), Беловский цинковый (1931),- Иртышский свинцо¬ 
вый (1931), Сихотэалинский свинцовый и Волховский алюмийие- 
вый (1932^.^ ^ 

Не были достроены медеплавильные заводы: Центральный Ка¬ 
захский комбинат, который в 1932/1933 г. должен был дать 
30 тыс. т черновой меди, Рйддерский на 700 т, Минусинский на 
3 тыс. т и Дарасунский на 2 тыс. т; Челябинский и К^емеровский 
цинковые заводы. Средне-Азиатский и Центральный Казахский 
свинцовый, Дне п ропрт^іонгкий ялюмшшеиый. и магниевый заво¬ 
ды, Уральские никелевый и сурьмяный заводы и Забайкальский 
оловянный. 

Большое отрицательное влияние на ход капитального строи¬ 
тельства имела система ведения работ так называемым развер¬ 
нутым фронтом, широко использованная вредителями. В настоя¬ 
щее время, как известно, строительство ведется очередями с 
введением в эксплоатацию законченных объектов строитель¬ 
ства. Под флагом строительства широккіи фронтом вредители 
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распыляли средства на^ массу второстепенных объектов, затяги¬ 
вая строительство главных цехов. 


Таблица 67 


Металл 

Потребность 
тыс. т 

Потребление, тыс. 

т 

1 Производство, тыс. т 

1928/ 

1 1929 г. 

1929/ 
1930 г. 

1928/ 
1929 г. 

1929 

1 1930 г. 

1931 г. 

1932 г. 

1928/ 
1929 г. 

1929/ 
1930 г. 

1931 г.^ 

193'2 г. 

Медь .... 

81,4 

130,8 

55 

55 

56 

69,9 

35,5 

44,5 

41,3 

45,0 

Свинец . . . 

55,9 

61,1 


58 

53 

47,1 

5,5 

8,6 

15,5 

18,7 

Цинк .... 

45,5 

61,1 

37 

42 

33 



4,3 

9,0 

13,7 

Алюминий . 

5,3 

10,3 

! _ 

— 

— 

17,7 

— 

— 

— 



При одновременном строительстве всех намеченных проек¬ 
том аггрегатов выполнение работ неизбежно замедляется, так как 
средства и люди распыляются между большим числом объек¬ 
тов, и произведенные затраты благодаря этому надолго замо¬ 
раживаются, тогда как при системе очередей затраты на за¬ 
конченные объекты вступают в эксплоатацию задолго до окон¬ 
чания всего строительства. Благодаря такой системе цветная 
металлургия далеко не выполнила своей строительной програм¬ 
мы, хотя получила на капитально,е строительство за 5 лет 
1335,3 млн. руб. вместо 8'5в млн. руб. по плану. 

Невыполнение плана капитального строительства, неупорядо¬ 
ченность и недостатки организации цветной металлопромышлен¬ 
ностью сорвали выполнение намеченной производственной прэ- 
граммы, и разрыв между производством и потреблением не был 
уничтожен. 

Приведенные параллельно цифры потребности в цветных ме¬ 
таллах, исчисленные в перспективном плане развития народного 
хо:*яйства СССР, показывают, что фактическое потребление да¬ 
леко не удовлетворяло действительной потребности нашего хо¬ 
зяйства в цветных металлах, что ее пришлось сильно урезывать, 
хотя самая потребность была исчислена крайне ограниченно. 

Известную роль в недовыработке цветных металлов сыграло 
также невыполнение обязательств концессией Лена-Го ль дфильс, 
которая по договору должна была дать в 1931/1932 г. 17 тыс. т 
меди, 9 тыс. т свинца и 7 тыс. т цинка. 

Это все-таки второстепенный момент, основной же причиной 
прорыва, в котором была цветная металлургия, объясняется 
прежде всего подрывной работой троцкистско-бухаринских фа¬ 
шистских агентов, сорвавших выполнение плана строитель¬ 
ства новых производственных единиц, намеченных к вводу 
в эксплоатацию на протяжении первой пятилетки. 

И все же мощность уже работавших заводов давала возмож- 
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ность получить гораздо больше металла, чем было получено в 
действительности. Используя надлежащим образом имевшееся 
уже оборудование, правильно организуя производственный про- 
десс, можно было дать советскому хозяйству не менее 75 тыс. т 
меди, 25 тыс. т свинца и 30 тыс. т цинка. Неумелое ведение хо¬ 
зяйства в ряде предприятий, беспечность и благодушие, дававшие 
возможность вредителям создавать внутри предприятий постоян¬ 
ные диспропорции мощности аггрегатов различных частей про- 
язводственного аппарата, привели к неиспользованию этих имев¬ 
шихся уже производственных возможностей. 

Едва ли не самым главным тормозом для развития работы 
заводов была созданная вредителями резкая диспропорция 
между ходом разведочных и горных работ, с одной стороны, 
и между объемом горных работ и мощностью реконструирован¬ 
ных и вновь построенных заводов, — е другой; вследствие этих 
диспропорций заводы испытывали хронический недостаток в 
руде, и последствия их не ликвидированы полностью и в насто¬ 
ящее время. 

Громадным затруднением в деле развития цветной металлур¬ 
гии на этом этапе был также недостаток рабочей силы, особен¬ 
но квалифицированнрй. 

•Старые кадры цветников сильно поредели за время мировой 
и особенно гражданской войны, в которой они приняли горячее 
участие как в рядах Красной Армии, так и в партизанских от¬ 
рядах; кроме того, часть рабочих рассеялась по деревням, частъ 
ушла в другие районы и в другие отрасли промышленности. По¬ 
ложение осложнялось еще тем, что новое строительство пред¬ 
приятий цветной металлургии происходило в отдаленных глухих 
местах, где нужно было не только строить заводы, но создавать 
одновременно условия для возможности жизни людей, строить 
жилища, проводить дороги, обеспечивать водоснабжение, орга¬ 
низовывать продовольственную базу и одновременно набирать и 
обучать новые кадры. 

Обострение классовой борьбы в связи с ликвидацией кула¬ 
чества как класса на базе сплошной коллективизации привело «а 
заводы известное количество старавшихся скрыться от іраскула- 
чивания кулацких элементов. Пробравшиеся на заводыг кулаки 
вели: скрытую борьбу против советской власти, нарушали дисцип¬ 
лину, портили оборудование и ^^всячески срывали работу, а про- 
довольственньге затруднения и неудовлетворительные жилищные 
условия, умышленно создаваемйе контрреволюционными’ вреди¬ 
тельскими элементами, порождали большую текучесть рабочей^ 
силы и вынуждали заводьг держать больше рабочих, чем следо¬ 
вало бы ПО нормам. 

Все указанные моменты —низкая квалификация, высокая те¬ 
кучесть и слабая трудовая дисциплина — приводили к чрезмер¬ 
ному росту рабочей силы на предприятиях цветной про^ышлен- 
но*сти, что еще больше затрудняло задачу комплектованная нуж¬ 
ных для нее кадров; производительность труда при такй^ усло¬ 
виях, естественно, была очень низкой. 
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Техническое состояние цветной промышленности за первую 
пятилетку значительно повысилось. Построен ряд обогатитель¬ 
ных фабрик — Мизурская, Калатинская, Пышмено-Ключевская, 
Среднеуральская опытная, Зыряновская, Риддерская; поставлена 
плавка в отражательных печах, кроме нового Красноуральского 
завода, на Калате и в Карабаше, и мощность их доведена до 
15 тыс. т в ГОД каждого вместо прежних 3,5 тыс.т; твердо на¬ 
лажено выделение благородных металлов из черновой меди 
уральских заводов путем получения при электролизе меди ме¬ 
талла «доре» и последующего разделения его в процессе аф¬ 
финажа; разработан метод получения глинозема из сильно крем¬ 
нистых тихвинских бокситов: начата добыча их и переработка 
на Волховском алюминиевом заводе. ’ 

В горном хозяйстве перфоратор окончательно вытеснил руч¬ 
ные методы бурения, и только в области системы горных работ 
упорно держались старые методы — крепление квадратными ок¬ 
ладами с последующей закладкой выработанного пространства 
пустой породой, современные же, более эффективные методы 
разработок с обрушением, широко применявшиеся уже в США, 
почти совершенно еще не применялись у нас. 

В области потребления цветных металлов в связи с рекон¬ 
струкцией промышленности, развитием производства средств 
производства, разнообразных отраслей машиностроения произо¬ 
шли крупные изменения. Прежде всего резко выросло количе¬ 
ство потребленного металла — в два-три раза против предше¬ 
ствующего пятилетия, особенно в части меди и алюминия. 


Таблица 58 

Потребление СССР, тыс т 


Период 

Медь 

Свинец 

ІІЯНК 

Алюминий 

Среднегодовое 1923—1928 гг.^ 

Среднегодовое 1929—1932 гг. 

2-й период, о/ф . 

18,5 

59,0 

320 

24,6 

52,0 

210 

16,0! 
36,0 
224 

2,15 

8,2 

380 


В структуре потребления совершенно отчетливо обозначался 
коренной перелом в сторону более рационального применения, 
особенно ценных и дефицитных видов цветных металлов, отра¬ 
жающий в себе сдвиги в структуре самого прохмышленного хо¬ 
зяйства СССР (табл. 59). 

Электротехническая промышленность, сделавшая к 1933 г. 
большой скачок вперед, вышла на первое место среди і^отреби- 
телей меди и свинца и приблизилась в этом отношении к амери¬ 
канским показателям. Расход свинца и цинка в химической про¬ 
мышленности решительно -снизился в сравнении с 1929 г. 

По алюминию сильно увеличилось потребление в электротех¬ 
нической и в тяжелой промышленности за счет сокращения 
расхода этого металла в легкой промышленности. 
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Таблица 59 


1 

Потребители 

1 Потребление, % 

Медь 

1 Свинец 1 

1 Цинк 

Алюминий 

о> 

Оі 

и 

со 

со 

о» 

и 

Оі 

ся 

О) 

(С 

со 

со 

о> 

Оі 

1 

04 

О) 

и 

5? 

о. 

Цветметобработка . 

Электротехническая промышленность , . 

Машиностроение. 

Химическая промышленность. 

Прочая тяжелая промышленность 

Легкая промышленность. 

Наркомвнудел и Севморпуть . 

Прочие.• . 

46.1 

19.2 
8,9 

3.7 

1.7 
10,9 

9,5 

34,10 

42,0 

7.7 
2,2 

9.8 
КЗ 
1,1 

_1’А_ 

23,1 

14,9 

4.1 
21,3 

1.1 
10,8 

24,7 

9,17 

37,0 

3,0 

6.7 

8.8 
1,5 

20,5 

12,8 

23,1 

1.3 

3.6 
23,4 
24,7 

14.6 

9.3 

34,4 

1,2 

2,8 

15.7 
24,3 

18.8 
0 5 
4,3 

47,0 

1,8 

13,0 

1,0 

5,6 

18,6 

13,0 

24,а 
41,3 

4.5 
0,3 

21,6 

3.6 

! 2,9 

Всего. . . . 

100 

100 

1 1 

1001 100! 100 

I 1'^ 

1 

100| 100 

100 


Группа прочих потребителей, в которую входит и производ¬ 
ство предметов широкого потребления, претерпела решительное 
сокращение, что, без сомнения, вызвано планомерным уменьше¬ 
нием расхода дефицитных цветных металлов на менее ответ¬ 
ственные участки хозяйства в период построения базиса социа¬ 
листической экономики, когда основной упор делался на произ¬ 
водство средств производства. 

Социальная структура цветной промышленности на протяже¬ 
нии первой пятилетки также изменилась — те д^емногие элементы 
мелкого товарного производства, которые встречались еще в 
предшествующем восстановительном периоде в виде артелей^ 
добывавших свинец в Казахстане, на Алтае и в Забайкалье, те¬ 
перь были уже ликвидированы, и цветная металлургия была 
представлена только последовательно социалистическими госу¬ 
дарственными предприятиями. Только в золотой промышленно¬ 
сти продолжали еще работать старатели, но они были уже тесно 
связаны с грсударственными предприятиями, снабжались госу¬ 
дарством, сдавали государству всю свою добычу по твердым 
ценам, следовательно работа их приобрела уже вполне социали¬ 
стический характер. 


4.\Вторая пятилетка 

На протяжении первой пятилетки реконструкция народного 
хозяйства была в основном осуществлена — создана мощная 
техническая база для всего народного хозяйства и сильный, со¬ 
циалистический сектор сельского хозяйства, ликвидированы ка¬ 
питалистические элементы экономики как в промышленности, 
так и в сельском хозяйстве, выросли кадры промышленного 
пролетариата; из страны аграрной СССР превратился в инду¬ 
стриальную. 

Но организация хозяйства и использование созданной пере¬ 
довой техники еще не стояли на должной высоте. 

/ 
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Задачей второй пятилетки наряду с окончательным заверше¬ 
нием реконструкции и дальнейшим новым строительством стано¬ 
вится поэтому освоение созданного, повышение качественных 
показателей — производительности труда, качества продукции, 
снижение себестоимости, потерь и брака, подготовка кадров. 
При наличии созданной за реконструктивный период техники 
успех работы зависел теперь главным образом от качества ра¬ 
боты. 

Цветная промышленность в своем развитии в первом пятиле¬ 
тии отстала, как мы показали, от требований нашей экономи¬ 
ки — ее работа не поспевала за быстрыми темпами нашей 
индустриализации; во втором пятилетии ей предстояло поэтому 
развернуть работу до максимальных размеров, чтобы ликвиди¬ 
ровать свою отсталость. 

В это время возникают в значительной мере под влиянием 
вредительских элементов тенденции к максималистским проекти¬ 
ровкам выплавки цветных металлов в сотнях тысяч тонн без 
учета реальной обстановки и реальных возможностей. Борясь на 
два фронта против безосновательного йрожектерства, с одной 
стороны, и против паникерского преуменьшения наших возмож¬ 
ностей, с другой,— партия и правительство установили размеры 
производства цветных металлов на конец второй пятилетки 
Ц937 г.) в следующем количестве: 

тыс. т к 1932 г. 

Меди из руд 117 I 300 

Меди вторичной 18 ] 

Свинца 115 620 

Цинка 90 650 


Таким образом темпы роста продукции цветных металлов 
были взяты, исходя из реальных возможностей, и при этом про¬ 
изводство меди должно было утроиться, свинца и цинка ушесте¬ 
риться; должно было быть создано производство легких метал¬ 


лов, никеля, олова. 

Для осуществления запроектированных масштабов производ¬ 
ства цветных металлов во второй пятилетке было намечено вло¬ 
жить в цветную промышленность 3791 млн. руб. в неизменных 
ценах 1933 г., или 2485,5 млн. руб. в текущих ценах каждого го¬ 


ла с учетом снижения стоимости строительства. 

Титульным списком второй пятилетки цветной промышленно¬ 
сти предусматривалась, кроме расширения и завершения рекон¬ 
струкции старых заводов, гірстройка следующих н одыхі 


Среднеуральского медеплавильного 
Балхашского 

Блявинского (условно) , 
Алмалыкского" 

Пышминского медеэлектролитного 
Уфалейского никелевого 
Халилов-Актюбинского (Орского) 
никелевого 

Забайкальского оловянного 
Калбинского оловянного 
Подольского оловянного 


Т цхвинсксн хіЛіли нозем ішга 

Уральского алюминиевог о 
Кян_?т^акпти ^скогп глиноземного 
Карельского алюминиевот 
Г аТЛюшоГогб опытноглиноземн щііх.^ 
Янепровского магниевого 
Соликамского магниевого 
Московского электродного 
Московского завода телефонного 
и телеграфного кабеля 
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в продессе текущих дополнений, вызванных успехами гео¬ 
логоразведочных и поисковых работ, в капитальное строитель¬ 
ство второго пятилетия были включены разработка полиметал¬ 
лических руд острова Вайгач в проливе Югорский Шар Север¬ 
ного полярного моря с последующей постройкой там обогати¬ 
тельной фабрики и создание исключительных по своему эконо¬ 
мическому значению медно-никелевых комбинатов в Заполярье— 
одного в низовьях Енисея на Норильском месторождении Крас¬ 
ноярского края, другого в юго-западной части Кольского полу- 
строва в Монче-Тундре, к западу от озера Имандра. 

Текущее планирование, учитывающее всю совокупность кон¬ 
кретно складывающихся условий, внесло некоторые изменения 
в первоначальную проектирЬвку капитального строительства. 
Так, открытие высококачественных бокситов на Северном, а 
позже и на Южном Урале ослабило, естественно, потребность в 
привлечении в качестве алюминиевого сырья Кольских нефели¬ 
нов, украинских каолинов и закавказских алунитов. Вследствие 
этого намечавшееся по плану строительство глиноземных заво¬ 
дов в Кандалакше и Кировобаде (Ганже) было отложено, а вме¬ 
сто них форсировалось строительство алюминиевого завода в Ка¬ 
менском районе Среднего Урала. Равным образом детальная раз¬ 
ведка меднорудного месторождения на Джезказгане в ЗапаДном 
Казахстане, обнаружившая громадные богатства его медью, стала 
причиной перенесения на третью пятилетку строительства Алма- 
лыкского медеплавильного завода в Узбекистане. 

Мощный рост социалистического хозяйства, запланированный 
на второе пятилетие, вызвал бешеную злобу всех контореволю- 
ционных бандитов, проникших в органы управления хозяйством 
нашей страны. Объединившись для свержения советского 
строя и реставрации капитализма, троцкисты, зиновьевцы 
и правые, изменив родине и вступив в соглашение с междуна¬ 
родным фашизмом, новели ожесточенную вредительски- 
диверсионную борьбу с советской властью, маскируя свою враж¬ 
дебную, предательскую работу внешним изъявлением преданно¬ 
сти и раскаяния вщрошлых свбих «ошибках». 

В строительстве предприятий цветной металлопромышленно¬ 
сти шпионско-вредительская банда, возглавляемая Пятаковым, 
всячески старалась тормозить выполнение плана, распыляя от 
пускавшиеся правительством средства и связывая их в чрезмер¬ 
ных запасах всякого рода материалов и в строительстве 
второстепенных объектов, устраивая аварии и порчу оборудо¬ 
вания, бесконечно переделывая проекты, задерживая жилищное 
строительство и ухудшая снабжение рабочих. 

В результате этого вредительства из намеченных пятилетним 
планом объектов строительства, которые должны были вступить 
в эксплоатацию в 1937 г., не были закончены заводы: Балхаш¬ 
ский, Блявинский и Среднеуральский медеплавильные. Кемеров¬ 
ский цинковый и Уральжий алюминиевый; не начато строитель¬ 
ство обоих востотаых*" оловянных'заводов — ’Калбинского и За¬ 
байкальского. 
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На протяжении второй пятилетки, кроме ряда обогатитель¬ 
ных фабрик, были построены и введены в эксплоатацию заводы: 
ГІышминский медеэлектролитный. Челябинский и .Орджоникид- 
зевский цинковые электролитные. Чимкентский свинцовый и 
никелевый с дополнительным цехом файнштейна, защнчен Дн е¬ 
п ровский алюминиевый^ построены Днепровский и Соликамский 
магниевые. Подольский оловянный и Тихвинский глин оземный^ 
Начато строительство Блявинского комбината. Норильского и 
Монче-Тундровского медно-никелевых комбинатов, Вайгачской и 
Калбинской обогатительных фабрик. Осуществлено громадное, 
строительство в золотой промышленности и в производстве ред¬ 
ких металлов. 

В темпах строительства благодаря системе ведения капиталь¬ 
ных работ по очередям достигнуто значительное ускорение, — в 
то время как в первом плановом пятилетии из 645,34 млн. руб. 
капитальных вложений ів эксплоатацию было введено только 
412,95 млн. руб., т. е. 64Ѵ(^, во втором пятилетии процент ввода 
повышается до 76®/о, несмотря на наглое вредительство, задер¬ 
живавшее строительство ряда крупнейших заводов. 

Продукция цветной промышленности во втором пятилетии 
росла довольно сильно и уже в 1936 г. превысила производство 
1932 г. в несколько раз. 

Таблица 60 

Выплавка цветных металлов в СССР (в тыс. т) 


Металл 

1932 г. 

1 

1933 г. 

1 

1934 г. 

1936 г. 

Медь черновая свежая .... 




1 

1 45,0 

32,7 

"44,1 

63,2 

„ в вторичная . . . 

. . . 



Н. СВ. 

11.6 

9,2 

12,1 

в электролитная .... 




Н. СВ. 

Н. СВ. 

17,6 

44,1 

Свинец . 

. , . , 



18,7 

13,7 

27,0 

36,4 

Цинк . •. 




13,7 

16,6 

27,2 

46,2 

Алюминий . 

. . 



0,9 

4,4 

14,4 

25,0 

Прокат, млн. руб. 

. . . 


• . 

— 

116,2 

121,4 

— 

Кабельн. изделия, млн. р^б. . 

. . . , 

. . . . 



156,3 

180,1 

226,5 


Сильно выросла к концу второй пятилетки советская золото¬ 
добывающая промышленность, уверенно выходящая на первое 
место в мире по размерам своей добычи. Широко развернув 
разведывательные работы, наша золотая промышленность от¬ 
крыла и вовлекла в эксплоатацию целые новые обширные рай¬ 
оны Алдана, Колымы, Забайкалья; вскрыла мощные запасы ко¬ 
ренного рудного золота на Алтае, в Казахстане, на Урале; ко¬ 
ренным образом перевооружила свои предприятия паровыми и 
электрическими драгами и гидромониторами на рассыпных ме¬ 
сторождениях и современным механическим оборудованием на 
рудных. Оживила и культурно оснастила глухие места, построив 
дороги, электростанции, города, втузы и техникумы там, где* 


^ «Цветные металлы» № 3, стр. 4, 1936. 
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еще недавно бродили только таежные звери, да изредка забре¬ 
дал кочевой тунгус-охотник. 

В то время как в 1913 г, Россия по добыче золота занимала 
четвертое место в мировом хозяйстве, уступая Южной Африке 
(Трансвааль, Наталь, Родезия), США и Австралии, в настоящее 
время ССОР обогнал все страны, кроме Южной Африки, занял 
второе место в мировой добыче золота и в ближайшие годы, 
без сомнения, выйдет на первое место, залогом чего служат те 
темпы, в каких растет наша золотодобыча. 

'По весьма понятным причинам абсолютные размеры нашей 
добычи золота в 1936 г. не могут быть здесь указаны, но по 
опубликованной в «Правде» оценке нашей золотой промышлен¬ 
ности в 1935 г. мы добыли золота больше, чем Канада и США 
вместе. Этим в достаточной мере определяется и место нашей 
золотой промышленности в мировой добыче золота и темпы на¬ 
шего роста по отношению к 1913 г. 

Советская золотопромышленность уже сейчас имеет громад¬ 
ное многосложное и разнообразное ^ хозяйство, воспитала мно¬ 
гочисленные кадры, социалистически относящиеся к труду, ко¬ 
ренным образом реорганизовала старательское дело и по праву 
заняла одно из первых мест в системе социалистического хозяй¬ 
ства СССР. Менее успешно работает Главзолото в области 
платиновой промышленности, вследствие чего первое место по 
добыче платины, которое занимал СССР пять лет назад, пере¬ 
шло к Канаде, а СССР переместился на второе место. 

Менее количественно крупные достижения имеют место в 
области производства так называемых редких металлов, нахо¬ 
дившегося в старой России в эмбриональном состоянии. Эконо¬ 
мическое же значение этой отрасли цветной металлургии едва 
ли может быть переоценено ввиду той громадной роли, какую 
играют редкие металлы в производстве легированных сталей и 
разного рода высококачественных сплавов. 

До революции в России выплавлялись, как показано в пер¬ 
вой части настоящей работы, кадмий в Польше и на Алагир- 
ском предприятии Бельгийской компании (Северный Кавказ), 
вольфрам на Урале и в Забайкалье и молибден в Забайкалье и 
в Приморской области Дальневосточного края. 

В настоящее время в СССР производятся, кроме указанных 
металлов, ванадий, титан, сурьмѣ, ниобий, радий, мышьяк. От¬ 
крыт ряд новых месторождений почти всех редких металлов 
ка Кавказе, в Казахстане, в Средней Азии, в Забайкалье, на 
Дальнем Востоке; построены обогатительные фабрики, начата 
выплавка ряда новых редких металлов, которых не имела до¬ 
революционная Россия. 

Географическое размещение цветной металлопромышленно¬ 
сти резко изменилось по сравнению с довоенным положением в 
направлении значительной децентрализаций как в области ме¬ 
таллургии, так и металлообработки. 

При общем равнении на сырьевую и энергетическую базы 
цветная металлургия благодаря политике широкого использова- 
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ния производительных сил всех даже самых отдаленных частей 
нашей страны уже сейчас широко раскинулась на территории 
Союза, захватив такие области, которые раньше считались ли¬ 
шенными каких-либо ресурсов для этой отрасли промышленно¬ 
сти: цинк, алюминий, магний на Украине; медь, алюминий на 
Кольском полуострове; свинец и цинк на острове Вайгач; медь, 
олово, редкие металлы в Средней Азии; кобальт, медь на ниж¬ 
нем Енисее; свинец в Якутии; сурьма в Казахстане (табл. 61). 

Если в настоящий момент производство меди имеет место 
в трех .районах—-Урал, Центральный и Западный Казахстан и 
Закавказье, то в ближайшее время к ним должны присоединиться 
Алтай, где меди в качестве спутника тіолиметаллических руд со¬ 
держится больше 2®/о и где уже в конце 1937 г. вступил в ра¬ 
боту ме дно свинцовый завод (Иртышский). Дроизв одст во алю- 

не только на 

РЛД^„..М§слидшт2а^ьн^й^5^^^ 

географии олова тоже намечают новые районы— 
Кавказ (Кабардино-Балкарская республика). Средняя Азия, Ка¬ 
захстан (Калбаолово), Забайкалье, Дальний Восток, Якутия. Со¬ 
циалистический принцип равномерного географического разме¬ 
щения нашел таким образом свое полное осуществление в гео¬ 
графии цветной металлургии. 

Таблица 61 1 


Выплавка металлов, т 


Район 

\ 

Медь свежая 

Свинец 

Цинк 

Алюми¬ 

ний 

1934 г. 

1935 г. 

1934 г. 

1935 г. 

1934 г. 

1935 г. 

1935 г. 

Урал и Башкирия. 

36 607 

56 045 




4 750 


Казахстан . 

3 945 

4 376 

12 441 

20997 

— 

— 

— 

В т. ч. Алтай (Риддер) . . . 

— 

— 

7 012 

9 432 

— 

— 

-- 

Ленинградская обл. .... 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

7.9 

Западная Сибирь .. 

— 

. — 

— 

— 

8 220 

12139 

— 

Украина. .... 

— 

— 

— 

— 

8636 

11621 

17,1 

Кавказ ...... ... 

3 529 

3 826 

5 937 

8 097 

10 277 

17 686 

— 

двк. 

— 

— 

8 619 

7 350 

— 

— 

— 

Весь СССР ........ 

44 081 

63 247 

26 997 

36 444 

27 133 

46196 

25 


Цветная металлообработка в меньшей степени, чем метал¬ 
лургия, испытала изменения в своей географии, и крупнейшие 
предприятия — Кольчугинский, Красный выборжец, кабельные 
заводы и др, — попрежнему находятся в центральном и Ленин¬ 
градском районах, новых заводов такого же типа мы пока еще 
не имеем. Это — заводы старого, до известной степени универ¬ 
сального типа, дающие многообразную продукцию; современные' 
предприятия получают специализированный характер,, с ограни¬ 
ченным ассортиментом изделий. В целом, однако, можно конста- 


^ «Цветные металлы:^ Х® 3 стр. 6—10, 1936. 
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тировать и в этой области тенденцию к перемещению на вос¬ 
ток. Не подлежит сомнению, что мощное развитие хозяйства 
азиатских областей нашего Союза в связи с раэвитием там же 
и цветной металлургии в ближайшие годы вызовет возникнове¬ 
ние в них и цветной обработки общепромышленного характера. 

Золотая промышленность широко раскинулась на обширных 
просторах восточной половины нашего Союза — от Урала до 
Тихого оікеана и от іПолярного моря до границ Китая и Афгани¬ 
стана; Дальний 'Восток, Забайкалье, Якутия, Восточная и Запад¬ 
ная Сибирь, Казахстан, Средняя Азия, Урал на всем его геогра¬ 
фическом протяжении — всюду густой сетью разбросаны приис¬ 
ки и рудники Главзолота, а в последние годы возникают пред- 
приятия по добыче золота и на европейской территории нашей 
страны — на Кавказе и на Украине. 

Ту же картшу широкого рассеяния по территории нашей 
страны мы находим и в области редких металлов. Ртуть и сурь¬ 
ма на Украине и в Алайском хребте Киргизской республики, 
сурьма в Кабардино-Балкарской республике Северного Кавказа,, 
в северном Казахстане (Тургай), в Киргизской республике, в 
Забайкалье; молибден — в Осетии, в Закавказье, на Урале, в За¬ 
байкалье, в Дальневосточном крае; вольфрам на Урале, в За¬ 
байкалье, Казахстане, Средней Азии. Советская система разбуди¬ 
ла дремавшие в недрах страны богатства и широко включила их. 
в могучий поток социалистического строительства. 

Несомненным плюсом- в работе нашей цветной металлопро¬ 
мышленности является созданное у нас в последнее время 
производство ряда вторичных металлов, организационно связан¬ 
ное с цветной металлообработкой. Россия знала только произ¬ 
водство вторичной меди, в настоящее же время у нас имеется, 
кроме меди, производство вторичного свинца, цинка, алюминия, 
олова. В условиях дефицитности почти всех цветных металлов ' 
производство вторичных металлов приобретает у нас исключи¬ 
тельное значение в качестве дополнительного источника покры¬ 
тия потребности нашего хозяйства. 

К достижениям цветной металлургии следует отнести, наконец, 
комплексное использование сложных руд. Полностью проблема 
эта еще не может считаться разрешенной, но пути такого 
использования твердо намечены, а кое-что уже и практически 
осуществлено. Не говоря уже об использовании золота и серебра 
при обработке комплексных медных и полиметаллических руд^ 
созданном в первые же годы восстановительного периода, и о 
получении селективных концентратов наі обогатительных фабри¬ 
ках, мы организовали использование сернистых газов металлур- 
тической плавки и извлечение некоторых редких металлов — кад¬ 
мия, ванадия, сурьмы. 

Несмотря, однако, на рост производства и улучшение в ра¬ 
боте многих заводов, цветной металлургии в целом не удалось 
ликвидировать свою отсталость и стать на один уровень с пе¬ 
редовыми отраслями советского хозяйства — производственные 
задания систематически не выполнялись, особенно по полиметал- 



лам, и в то время как социалистическая промышленность в це¬ 
лом уже в апреле 1937 г. досрочно въшолнила свой пятилетний 
план, цветная металлургия далека еще от реализации своих обя¬ 
зательств перед народным хозяйством ССОР. К моменту, когда 
вся промышленноость выполнила свой пятилетний план, выплав¬ 
ка цветных металлов оказалась равной только примерно 70®/о 
пятилетнего плана. Правда, задания по выплавке цветных метал¬ 
лов на 1936 и 1937 гг. были повышены в связи со стахановским 
движением, но такое же увеличение задания имело место и в 
других отраслях народного хозяйства. Однако они с честью вы¬ 
полнили показатели пятилетнего плана по своей отрасли. 

Достигнутые во втором пятилетии размеры выплавки основ¬ 
ных металлов не исчерпали в то же время всей имевшейся в 
эксплоатации мощности наших предприятий. Производственная 
мощность заводов определяется количеством продукции, какую 
они могут дать при полной нагрузке; величина эта, однако, яв¬ 
ляется не абсолютной, а зависит от организации производства, 
от метода ведения производственного процесса. После возник¬ 
новения в конце 1935 г. стахановского движения так называе¬ 
мые проектные мощности заводов цветной металлопромышлен¬ 
ности были пересмотрены на отраслевых конференциях весной 
и летом 1936 г. и повышены в среднем примерно на 50®/о. С этой- 
то принятой на конференции производственной мощностью мы 
и сопоставим выплавку основных цветных металлов. Сопостав¬ 
ление это показывает, что фактическая работа металлургиче¬ 
ских заводов в 1936 г. оказалась-ниже стахановской мощности 
по всем основным металлам, а по свинцу и цинку ниже даже 
первоначальной проектной (табл. 62). 


Таблица 62 

Использование мощности металлургических 
зоводов 



% использова- 

Металл 

ния 

мощности 

проект¬ 

ной 

установлен¬ 
ной конфе¬ 
ренцией 

Медь •. 

105 

62 

("винец ... 

50 

24 

Цинк ....... . . . - • 

90 

68 

Алюминий. 

127 

95 


На XVII съезде ВКП(б) состояние цветной металло-промыш- 
леиности было охарактеризовано тов. Сталиным как неупорядо¬ 
ченное. Съезд дал директиву в ближайшие два года довести 
продукцию цветных металлов до полного^ покрытия потребно¬ 
стей в них СССР. Вредительская и подрывная работа врагов на¬ 
рода сорвала выполнение этой важнейшей директивы партии 
при наличии всех возможностей в цветной металлургии. Достиг- 
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нутые размеры выплавки основных цветных металлов — меди, 
свинца и цинка ^—^не покрывают полностью наших потіребностей 
в них, исчисленных но перспективному плану. 

Расчет общей потребности в цветных металлах на 1937 г. при 
множественности ассортимента изделий, на которые они идут, 
был сопряжен со значительными затруднениями. 

Существуют два способа этого расчета: во-первых, путем 
простого арифметического суммирования заявок организаций и 
учреждений, потребляющих металл, т. е. так называемый зая¬ 
вочный метод, и во-вторых, техническим расчетом на основании 
производственного задания и технической нормы расхода того 
или другого металла. Каждый из названных методов имеет свои 
недостатки: заявочный метод при^ склонности потребителей к 
гіреувеличению своих потребностей в интересах гарантирования 
себя от всяких случайностей неизбежно ведет к преувеличению 
в определении потребностей страны в цветных металлах; второй 
же метод требует чрезвычайно детализированной системы тех¬ 
нических норм, научно обоснованных, и весьма расчлененного 
определения намечаемой планом продукции; к тому же он свя¬ 
зан с затратой большого количества времени и счетной работы. 
Поэтому при определении потребности в цветных металлах на 
вторую пятилетку был применен смешанный способ. 

Потребность в сыром металле определялась расчетом на ос¬ 
нове производственного задания по фактическим (а не техни¬ 
ческим) нормам расхода на единицу изделия, а для отраслей с 
разнообразным сортаментом — путем применения коэфициента 
роста их валовой продукции, исходя из фактического расхода 
металла за предшествующи^ годы, с учетом, разумеется, рацио¬ 
нализации в расходовании, экономии металла' и применения за¬ 
менителей. 

По прокатно-тянутым изделиям и баббитам потребность оп¬ 
ределялась по росту валовой продукции, а в отношении кабелей 
был произведен расчет по расходу кабеля на 1000 кДѴ приро¬ 
ста мощности электростанций; наконец, потребность в проводах 
слабого напряжения «принята по расчету основных потребите¬ 
лей» к 

В результате указанных расчетов объем потребления цвет¬ 
ных металлов в 1937 г. был намечен в следующих размерах 
(в тыс. т). 


Металл 

1932 г. 

1937 г. 
(план) 

®/о к 
1937 г. 

Металл 

1932 г. 

1937 г. 
(план) 

% к - ' 

1937 г 

Медь 

69,9 

256,1 

365,7 

Свинеп 

- 47,0 

167,2 

400,0 

Цинк 

31,0 

117,2 

377,0 

Алюминий 

17,7 

42,7 

241,2 


В структуре потребления в соответствии с задачами, постав¬ 
ленными XVII партийной конференцией, намечены некоторые 
изменения по сравнению с первым пятилетием. 


’ П о л я к о в, «Цветные металлы> № 8, 1934. 


10 Ііотресов 
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Так как задача построения фундамента социалистической 
экономики в основном была разрешена уже в первіом пятилетии^ 
то во втором пятилетии наряду с возрастанием потребления цвет¬ 
ных металлов промышленностью намечено увеличение потреб¬ 
ления меди, цинка и алюминия на производство предметов ши¬ 
рокого потребления. Кроме того, по цинку усиливается расход 
на оцинкование железа, по олову расширяется потребление его 
на производство жести, а по никелю — на качественные стали 
для ответственного машиностроения. 

I При достигнутых в течение второй пятилетки размерах вы¬ 
плавки цветных металлов потребность в них социалистического 
хозяйства не могла быть удовлетворена собственным производ¬ 
ством, и СССР вынужден был импортировать из-за границы зна¬ 
чительное количество их. 

В 1935 г. было ввезено нами 78,5 тыс. т разных цветных ме¬ 
таллов, в 1936 г. — 84,9 тыс. т, а в 1937 г. за 9 месяцев 101 051 г, 
что потребовало затраты 118,2 млн. руб. в 1935 г., 156,6 млн. руб. 
в 193-6 г. и 209 579 тыс. руб. в 1937 г. По отдельным металлам 
ввоз распределяется так (табл. 63). 


Таблица 63 

Ввоз цветных металлов в СССР ^ 


Металл 

1 1935 г. 

1 1936 г. 1 

1 1937 (9 месяцев) 

т 

ТЫС. руб. 

і 

т 

ТЫС. руб.' 

т 

тыс. рубѵ 

Медь. • . 

29 59Э 

26 438 

45 260 

51188 



Свинец ^ . 

30899 

11454 

29662 

15287 

1 29 564 

1 20073 

Цинк. 

1474 

600 

86 

37 

2 887 

1806 

Сурьма . 

2378 

3145 

2 375 



1744 

Алюминий . 

538 

1472 

17 

90 


2336 

Прочие . 

634 

3 421 

497 

2338 

538 

57(.і9 

Всего . . . 

78 523 

118214 

1 

84 931 1 

156 576 

1 


209 579 


Приобретали мы эти металлы чаще всего непосредственно у 
стран-производителей: олово — в Голландии, сурьму — в Китае, 
медь — в США и Великобритании с ее колониями — Австралией 
и Канадой, — свинец — в Испании и Австралии, цинк — в Бель¬ 
гии; последняя являлась крупным нашим поставщиком и 
по другим металлам -— меди, олова, алюминия. 

Стоимость импортируемых метлллов в пересчете на совет¬ 
скую валюту довольно высокая (табл. 64). 

^ Журнал .Статистика внешней торговли СССіг***, 1937 и 19з8 гг. 
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Таблица 64 


Металл 

Стоимость 1 т 

, руб. 

1935 г. 

1936 г. 

1937 г. 

Медь . ..1 

893,4 

1106,8 

1748,6 

Свинец . 

370,9 

514,8 

679,0 

Цинк. 

407,0 

430,2 

6 5.2 

Сурьма . 

1322,0 

1320,0 

1598,5 

Алюминий . 

2736,0 

5692,3 

3172,3 


Как показывают приведенные цифры, стоимость цветных ме¬ 
таллов повышалась для нас по мере улучшения рыночной 
конъюнктуры в кадаталистической системе в период депрессии 
особого рода, которая началась с 1933 г. 

Сохранившаяся и в 1937 г. диспропорция между нашими (по¬ 
требностями в цветных металлах и их производством придает 
особую остроту вопросам экономии в расходовании металла, за¬ 
даче производства вторичных металлов и проблеме заменителей. 

Что касается вторичных металлов, то Советский Союз в на¬ 
стоящее время еще не располагает такими мощными источника¬ 
ми их производства, какие имеются в хозяйстве высоко 
развитых стран, например в США, поэтому удельный вес вторич¬ 
ного металла у нас пока невелик. По плану второй пятилетки 
выплавка вторичной меди запроектирована в 1937 г. в размере 
18 тыс. т, что составляет всего 15,4^/а производства свежеі'о ме¬ 
талла и только 7Ѵа потребности. 

Отчасти, впрочем, низкий удельный вес вторичной меди для 
1937 г. обусловлен быстрым ростом выплавки ее из руды; 
в 1932 г. вторичная медь составляла у нас целых 52,ЗѴ(У нашего 
фонда этого металла; по олову вторичный металл в 1932 г. имел 
удельный вес 40^/б, по цинку — ЗЗ^/о и по свинцу— ^20Ѵи. 

Тем большее значение приобретает для нас проблема заме¬ 
нителей и рационального, экономного расходования остро¬ 
дефицитных металлов. На третью пятилетку намечено довольно 
широкое применение ряда заменителей, способное дать значи¬ 
тельную экономию в расходовании цветных металлов. 

Устранить существующее ненормальное положение, что ве¬ 
личайшая страна, обладающая громадными ресурсами цветных 
металлов, вынуждена почти половину своей потребности в них 
покрывать ввозом, зависеть в существеннейших своих интере¬ 
сах ^ защите своих границ и развитии своего хозяйства) от 
враждебного ей капиталистического мира—такова основная за¬ 
дача третьей пятилетки в области цветной металлопромышлен¬ 
ности. 

За 20 лет советской власти цветная металлопромышленность 
сильно двинулась вперед. Продукция меди в сравнении с довоен¬ 
ным уровнем утроилась, выплавка свинца увеличилась в 40 раз, 
цинка — в 30 раз. Созданы новые производства легких метал- 
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лов, никеля, олова. Производство редких металлов, едва из¬ 
вестное в дореволюционной России, уже сейчас представляет 
собой серьезную отрасль хозяйства с широкими возможностями 
й перспективами. В хозяйственную эксплоатацию втянуты гро¬ 
мадные пространства в новых районах: построены крупнейшие 
заводы, оснащенные первоклассной техникой, созданы прекрас¬ 
ные кадры цветников. 

Все же организация хозяйства и производства еще не 
стоит на должной высоте, и качественные показатели работы 
очень низки и сильно отстают от американских образцов. 
В 1937 г. цветная металлургия в результате вредительства оказа- 
/лась наиболее отстающей. Извлечение металла на разных этапах 
произБодственного цикла (обогащение и проплав)' совершенно 
неудовлетворительное, например по свинцу в 1937 г.— 77,9®/», по 
цинку — 79,2^^/а; нагрузка оборудования недостаточная, простои 
и аварии — постоянные явления, потери металла ненормально ве¬ 
лики; производительность труда далеко отстает от норм, себе¬ 
стоимость .высокая. Отсюда вторая ведущая задача третьей пяти¬ 
летки ^— решительное улучшение качества всей работы, повыше¬ 
ние культуры производства и быстрейшая ликвидация последст¬ 
вий вредительства. 

Пути этой ликвидации указаны партией и правительством — 
это смелое выдвижение на руководящую работу новых, воспи¬ 
танных советской властью, преданных партии молодых специа¬ 
листов, постоянное общение с рабочими массами и использова¬ 
ние указаний рабочих-производственников, усиление большевист¬ 
ской бдительности, тщательное и глубокое изучение вопросов 
производства и широкое развитие критики и самокритики. 

Приказом наркома тяжелой промышленности ^ тов. 
Л. М. Кагановича в плане на 1938 г. на цветную промышленность 
возложены серьезные задачи -по повышению качественных пока¬ 
зателей. 

Медная промышленность должна увеличить скорость проход¬ 
ки выработок до 50—^60 м в месяц вместо существующих 20‘— 
40 .м, поднять проплав шихты на 1 в ватержакетах до 80 т 
в сутки и в отражательных печах до 3,5—4 т при плавке сырой 
шихты и ДО 5 т — При работе на обожженной шихте; повысить про- 
цент извлечения на обогатительных фабриках до 88 ив пла¬ 
вильных печах до 91,4; снизить себестоимость на 4Ѵо. 

В свинцовоцинковом производстве необходимо поднять 
производительность труда на 20^/6, снизить себестоимость на б®/о 
и повысить извлечение до 86,9®/о в металлургии свинца и до 
90^/о в производстве электролитного цинка. 

Те же задания получили и алюминиевая и золото-пл^ино- 
вая промышленности — увеличить нагрузку оборудования, по¬ 
высить процент извлечения, снизить себестоимость. 

Для достижения этих показателей необходимо увеличить 
запасы подготовленной для выемки руды, обеспечить высокое 
содержание металла в поступающих на плавку рудах и концен¬ 
тратах за счет улучшения сортировки руды и уменьшения 
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разубоживания ее пустой породой, а также улучшения обогаще¬ 
ния; повысить культуру производства, организовать руко¬ 
водство работой и максимально усилить стахановское движение. 

Стахановское движение открыло новый период в развитии 
нашего хозяйства в целом, промышленного в частности, в том 
числе н цветной металлопромышленности. Упорная многолетняя 
борьба правительства и партии за создание передовой техники 
и культурных кадров, способных овладеть этой техникой и вы¬ 
жать из нее все, что она способна дать, относящихся к труду 
социалистически, как к делу чести, доблести и геройства, дала 
блестящие результаты. Как только материальное положение тру¬ 
дящихся заметно повысилось, результаты этой систематической 
работы бурно проявились в виде высоких показателей работы, 
производительности труда, использования оборудования, эконо- 
мріи материалов и топлива. 

«Стахановское движение,—^ говорил тов. Сталин в своем вы ¬ 
ступлении на первом совещании стахановцев, — представляет 
будущность нашей индустрии, оно содержит в себе зерно буду¬ 
щего культурно-технического подъема рабочего класса». 

Влияние стахановского движения проникает гораздо дальше 
той области, в которой оно возникло. Оно коренным образом 
изменяет сложившиеся технические нормы и показатели, расче¬ 
ты мощности и использование оборудования, революциони¬ 
зирует и технику и организацию хозяйства, вскрывает громад¬ 
ные неиспользуемые резервы, расширяет возможные размеры 
накопления и роста благосостояния трудящихся и этим прибли¬ 
жает нас к высшей коммунистической фазе нашего движения и 
к уничтожению противоположности между умственным и физи¬ 
ческим трудом. 


Глава VI 

РЕКОНСТРУКЦИЯ ЦВЕТНОЙ МЕТАЛЛОПРОМЫШЛЕННОСТИ 

В СССР 


Пір'оиіэводіственной базой (Социализма іміожет быть только 
крупная промышленность, «...без высоко поставленной) крупной 
промышленности,—-говорил В. И. Ленин в своем докладе’ о 
продналоге, — не может быть и речи о социализхме вообще, и тем 
менее... по отношению к стране крестьянской» Ч 

В результате Октябрьской революции, «мы пришли к вла¬ 
сти, — говорит тов. Сталин, — в стране, техника которой являет¬ 
ся страшно отсталой. Наряду с немногочисленными крупными 
промышленными единицами... мы имеем сотни и тысячи фабрик и 
заіводоіВ', техника которых не выдержив-аеп^ никакой кріиітшкк с 
'гочки зрения ооівр'бменініыіх достижений. (А імежду тем,, мы имеем 
вокруг себя целый ряд капиталистических стран, обладающих 
гораздо более развитой и совершенной промышленной техни¬ 
кой...».«Для того чтобы добиться окончательной победы социа- 


* Л е н и н, соч., III изд. т. XXVI, стр. 390. 
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лизма, нужно еще догнать и перегнать эти страны также в тех¬ 
нико-экономическом отношении» 1. «Нам нужно переоборудовать 
нашу индустрию и построить новые заводы на новой техниче¬ 
ской базе» 2. 

[ Цветная іметалл’оіірюімышленіноістіь России до іреіволюции 'Со- 
I сго'яла, как імы уже анаемі, из мелких іпредцриятий, примитивно 
орі;анизоіваінных іиі чірезвычайіно сл^або (механизированных; осо¬ 
бенно это относится к цветной металлургии, где ручной труд 
безраздельно господствоізал как в .гсрвоім, так и в- м'еталлурги- 
ческомі хоізяйіствіе. Даже, те неімноігне нредпріиіятия, которые бы¬ 
ли основаны в первом десятилетии XX в. иностранным капита- 
лом и представлялись современникам верхом технического совер¬ 
шенства, к концу мировой войны сильно отстали от мощного 
роста техники и казались жалкими карликами в сравнении с ги¬ 
гантами мировой индустрии. 

Поэтому проблема реконструкции цветной металлургии, со¬ 
здание адэкватной социализму структуры ее остро встала перед 
советской вл'астыю с первых дней іОктіяібірьокой (рѳвюлюции. 

Уже в восстановительный период в цветной промышленности 
СССР происходит ее цростое возоібновление ріаботы имевшихся 
в России заводов, а планомерный отбор наиболее крупных и 
тсхнкічески лучше вооруженных (цріедарнятий и к^реееая пере¬ 
стройка ^х техники и организации. Особенно широкий размах 
приобретает реконструкция в период первой пятилетки, продол¬ 
жается во втором пятилетии и в известной мере переходит и на 
третье пятилетие. 

Центр тяжести' ірекоініструкции цветнюй 'металлопромышленно¬ 
сти лежал, однако, іне сто,лыко ів аблжти іпереістройки, расшире¬ 
ния и переоіборудования уже имевшихся заводов, сколько в 
стр'оіителыстве иоівых мощных предприятий, оборудованных по 
последнему слову современной техники. 

Направление реконструкции определялось, во-первых, задачей 
создания крупных предприятий, во-вторых, 'необходимостью 
оснащения их передовой современной техникой: первое можно 
назвать организационной реконструкцией, второе — технической. 

1. Организационная реконструкция 

Укрупнение размеров предприятий дает ряд экономических 
выгод в части применения наиболее совершенного и мощного 
оборудования, повышения производительности труда и сниже¬ 
ния себестоимости прежде всего за счет так называемых общих 
расходов. 

Несмотря на исчерпывающую точность марксистского опре- 
делеіния ковденирациіиі, она іподверіглаісъ грубому, оібъективно 

^ Сталин, Об индустриализации страны и о оравам уклоне 'в ВКП(б). 
Речь на пленуме ЦК ВІШ(б) 19 ноября 1928 г., Вопросы ленинизма, изд. VII 
доп. стр. 498 и 499. 

* Сталин, Беседа с иностранными рабочими делеігациями 5 ноября 
1927 г. Вопросы ленинизма, изд. VII доп., стр. 425. 
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вредному извращению в работах некоторых «специалистов», осо¬ 
бенно в ігорной іпроімышленности. Здесь іпод нидом (концентрациіи 
стали проповедывать сужение фронта работы, ограничение работ 
хищнической эксплоатацией наиболее богатых участков место¬ 
рождения и забрасывание более бедных, иначе говоря, хищниче¬ 
скую систему, широко примененную капиталистическими пред¬ 
приятиями в период мирового капиталистического кризиса 
1929—1932 гг. и принципиально антагонистическую природе со¬ 
циалистического хозяйства. В известном постановлении 
СНК СССР и ЦК ВКП (б) от 28 апреля 1937 г. о работе угольной пр« »- 
міыШіЛеніности Донбасса оказаніос «О'судить іпроводиівпгуюіоіг Глав- 
V углем и Донбассуглем так называемую «концентрацию» горных 
работ, как в своей основе грубо ошибочную, ведущую к суже¬ 
нию фронта работ и ік соікіріащеніи'ю добычи угля». 

Развитие концентрации и успехи науки и техники привели 
піромышленность на івъксшиіх этапах ее (капиталистичеокоп^ раз¬ 
вития к так называемому комбинированию, т. е. соединению в од¬ 
ном іцредпріиіятии інескольк'иіх различіных произ/в/одстів', предста¬ 
вляющих собой либо іпоследователъные стадии щроиізіводствен- 
ного процесса, как, например, соединение в одном предприятии 
добычи руды, ее обоігащениіяі и плавіК'Иі, либо сочетание оснозіно- 
"О производства со вспомогательным — производство электро- 
. дов и креолита с электролизом алюминия или коксовое произ¬ 
водство с металлургическим, — либо, наконец, соединение произ¬ 
водств, иішолшующих различные элементы сырья или его от¬ 
бросы и отходы. Такое соединение в одном предприятии не¬ 
скользких івізаиімно (Оаязаниых іпроіиізіводствіенными взанм оотніо - 
шеніиями іпрои'З/віодстз' дает мноігообр'аізіные хозяйственные пре- 
имущества — максимально полное использование сырья, возмож¬ 
ность общей оріганкізаіціиіи упріавленіия и обслужиівающего хоз'яй- 
ства, как водоісніабжение, ремонт, тр'анапоіріт иі т. п., в результате 
чего достигается значительное снижение себестоимюісти, и повы¬ 
шение производительности труда. 

В условиях планового социалистического хозяйства комби¬ 
нирование нриоібретает максимальные в/оэможности своеіго раз¬ 
вития и станоівитоя дая него типичной орнанизационной фор¬ 
мой. Комбинирование может осуществляться как в пределах од¬ 
ного нроизводственнюго предприятия!, так и в масштабе хозяй¬ 
ственного объединения, причем объединяемые отрасли производ¬ 
ства могут быть разделены значительными расстояниями, как, 
например, Урало-Кузнецкий комбинат в черной металлургии. 

Укрупнение ‘производственно-экономической структуры про¬ 
мышленности требует для своего развития специализации про¬ 
изводства, ограничения видов продукции, массового характера 
ее. Только при сосредоточении производства идеально на одном 
продукте может быть достигнута максимально рациональная ор¬ 
ганизация производства, правильный расчет и полное исполь¬ 
зование оборудования; если завод производит и листы, и прут¬ 
ки, и проволоку, его организация дробится между этими тремя 
ттроизводстваМи, и каждое из них неизбежно суживается, мель- 
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чает со ^ всеми связанными с этил^ невыгодами. Поэтому спе¬ 
циализация стала вторым ведущим іпринципом организации со¬ 
циалистической промышленности, в ней находит свое выражение 
процесс общественного разделения труда, повышающего произ¬ 
водительную силу его. 

В свою очередь специализация ведет к усилению взаимо¬ 
заменяемости предприятий и приводит к кооперированию ра¬ 
боты отдельных іпіредщріиія'тий в ооіздании конечікопо- піродуікта. 
Оісобеінно ши(ро'ко расіпірост,ранено кооіпеірнровіаініие © машино¬ 
строительной іпрюімышлеінноісти, где нередко готовая імашіина 
яівляетсія іі)родуіктоім работы дбояжа адмиін.истіратиів.но независи¬ 
мых заводов. В капиталистическом хозяйстве кооперирование 
Оісущеіствліяется істиіхиійініо в (п^рздсIе рыночных юмоішений, © со¬ 
циалистической же системе оно приобретает планомерный, орга- 
інизоіванйый характер. 

В цветной металлопромышленности ССОР процесс укрупне¬ 
ния за истекшие после Октябрьской революции двадцать лет 
достиг значительной степени, а с вводом в эксплоатацию строя¬ 
щихся заів'одов іміы ібудем' иметь ніредприятіиія, не устуіпающіие 
сшіыім крупным іміиіР'ОівыіМ' іцредцриятиіяімі. В то івіремія! кж до 
ревслюции 20 ѵдейстівюівавших імедеіплавіилыных заводов давали 
32 тыс. т черновой меди, сейчас семь работающих заводов по 
своей мощности могут выплавить 130 тыс. т, а после окончания 
(ггір оите ль'стів а Ср е дн еуіралыакого, Б а л х аш ак ог о и Б лш инск о г о- 
заводоів общая мощнснстъ іміедбплаівіиліыной проіміыішленности 
СССР превысит 300 тыс. т свежего металла. Вместо единствен - 
н оіг о -овіиінц оіво іци НК ов оіг о іпір ед приятия 'бельгиійіок о й к о'мігіанни 
Алагирь на Северном Кавказе (г. Орджоникидзе—тогда Влади¬ 
кавказ), дававшего 1300 т свинца и 2500 т цинка, в настоящее 
Біремія мы иімееім четыре свшцоівых завода М'Оіщіноістью от 
15 тыс. т до 142 тыс. т и пять цинковых с годовой производи¬ 
тельностью от 10 тыс. т до 25 тыс. т. 

Новые (производства аліюіміиініиія, (міагаия, никеля, ооізданные 
только в советское время, сразу строились в виде крупных заво¬ 
дов. 

В оібласти цветніОій іміеталлю обработки д^революциоінная Рос¬ 
сия имела двіа-три драівнителіьніо крупных (преддріиіятия — Колъ- 
чугинаюкій завод, завод Розіенік^раица ів Леніиінгріаде (Краоный 
выб^ржец), Ленивградакиій иі Мооковокий. каібельныій; В'Се назвіан- 
ные заводы В' настоіЯіщее вреімяі рвіоширеіны к усилены, построеін 
ряд крупных нювіыіх заводоіві. 

Коімбинировіаніие стало сейчас гооподствующей оірігаінизацион- 
ной формой цветной металлурігии — обогащ'ение сочетается 
ліибо с добычей руды, лиібо с .цроіцесіорімі ее металлургической 
обработки; въііплавка металла организационно объединяется 
с производством серной кислоты, как, например, в Орджоникид- 
зев'оком ко'мібинате Севеіркіого Кіавіказа, или элементарной серы,, 
как в строящемся Блявинском комбинате, в Орджоникидзевском 
коімбіиініате в одніомі іпредпріиятии уже сейчас объединены свин¬ 
цовый завод, два цинковых, завод кадмия, два сернокислотных 
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завода, іпірюиізводстіво імедноіго (куіпороса и ініаімечено 'Строитель¬ 
ство еще двух-трех цехов для использования меди, золота, вис¬ 
мута, иімеющихоя .в іперер'абатыіваемъвх иім іконценгііратаіх. Таким 
же сложным комплексом должен быть Балхашский горно-метал- 
луіріги'ческіи'й ко'мібкінат и зад^ріжанніыій ' ів -своеім стрюителъстое 
т^роіцкиістіакиіми вредителями Кемеіроівіакий хиіміиіко-металлурігіиче- 
ский комібиінат в Кузінецікюім ібіаюсейіне, сочетающий ів себе іпроиіз- 
Бодство цинка и свіиіща с іпроизводствоім! епроителывы-х мате- 
р-иалоів, ікоікса и щродуіктов коксоівіаініиія'. іКоміплек'сное ишользо- 
івание сырыя, (цроизводство одноівірѳміенно' нѳоколыких металлюв. 
стаіновитс'я все более типичной формой оріганизаіции социали¬ 
стического предприятия в области цветной металлургии. 

Цветная металлообработка обнаруживает тенденцию все к 
большему комбинированию с производством вторичных метал¬ 
лов из ОТХОДОВ' и отбросов ее (прЮ'Иізводства; завод Красный 
выборжец ів Лениійгіріаде іцроизіводит втоіричнуію медь, рзд діріугих 
заводов (Производит вторичный алягшиіни'й, цинк, свинец, олово. 

Коо'пеіріироівание нашло ісебе более іслабое пріиіменіеіние в цвет¬ 
ной металлу,ртии и обработке, В проиізвіодістве цинка ортаніиЗа- 
цкюнноі кооперируется іпроизводство циінковіоіго конценттрата на 
Сихотэалинской обогатительной фабрике Дальневосточного 
края и выіпліаівка металлическото ціиінка на Коінстаінтиіновіскоім 
де'стиліляционіноімі ізавоіде на Уік|ріаиие; Челяібинский цинко'вый 
эліектіролитный завоід коаперируетая с обогатительными фабри¬ 
ками уралыоких медных заводов, іпереріабатывашщіиіх мсдню-циін- 
ковые руды и дающих цинковый і?онцентрат. Киевский кабель- 
НіЫій завод скооіперирован с МосікоівіскиіМ' кабельным; который 
готовит длія него йатанку. 

2. Техническая реконструкция 

Техническая іреканстірукциія социалиістическо й іпромыішленно - 
сти закліючалась в оанювінюімі ів механіиіэации іпіроиізводств'енных 
опеіраций и в заімене устарелых технюлогических іпіроціессо'В 
новыми іпроизводственными методаміи, созданныіми совр'еіменной 
техниічеакой науікой. 

В іцротивоиоложнюість капитализму, где міеханизаіция увеліичи- 
вает аірми'Ю біезработніык и нріиіносит рабочим^ много страданий, 
;в социали‘стиче)аком іхоізяйстве машина оіблеігчает тр'уд человека,, 
повышает его (Производите лъность, уівеличиівает ісумму хозяй¬ 
ственных 'благ и ІВ ікоінечноім счете (подготовляет ликвидацию 
противоположности между умственным и физическим трудом. 

Реконструкция горного хозяйства, Гоірное хозяйстіво было 
едва ли не самыім отсталым участкоім 'цветной металлургии доре- 
Б'олюіщиоінной Роісоиіи. Система горных работ, бурение, откатка,, 
выдача — все было организовано примитивно, по-старинке, всю¬ 
ду (преобладал (ручной труд. (Из всего іміногоофазия систем и 
методоів горін'ых работ, извіеістных в» м'иіровіоімі хозяйстве, на цвет¬ 
ных рудниках России почти безраздельно господствовала наиме¬ 
нее зффектіиівная система крепліееиія квадратньгми акладами: 



с іпоследующей закліадкой вырабютажого піростраінства пустой 
породой, в то ів(реім(Я' (как в США уже іггриіміеиіяіли'съ разнообраз¬ 
ные форімы обірушенияі, дающие и более выісоікую ніроизв/оди- 
телоыностъ труда )И гоіраздо іменьшую (себестоимость руды. 

По даіннъіімі главіного инженеіра Гарного сектора Горного бюро 
США — Чарльза Райта, экономическая эффективность восьми 
тиіпичнык іои'стем' торных работ, іприіменяющихісія в США, выра¬ 
жается в показателях, приведенных в табл. 65. 

Почти в таком же порядке располагаются различные системы 
горных работ и по своим требованиям на энергию и взрывчатые 
вещества. В то время как на тонну добываемой горной массы 
при открытых работах требуется 2,71 кДѴЬ электроэнергии и 

Таблица 65 


Системы горных работ 

Добыча ру¬ 
ды на 1 ра¬ 
бочего в 
смену 
т 

Себестои¬ 
мость до¬ 
бычи 1 т 
руды. руб. 

Крепление квадратными окладами 
с закладкой ... - . . 

1,20 

9,65 

Закладка без крепления. 

1,43 

6,05 

Магазинирование. 

2,46 

. 4,35 

Открытый забой . 

4,38 

3,50 

Подэтажное обрушение. 

6,06 

2,88 

Слоевое обрушение. 

6,42 

2,42 

Блоковое обрушение .. 

6,54 

1,03 

Открытые работы. 

20,40 

0,62 


0,136 кг взрывчатых веществ, при блоковом обрушении 3,02 кАѴ 
и 0,110 кг, взрывчатых, а при креплении квадратными окладами 
с закладкой расходуется 34,90 к\Ѵ электрической энергии и 
0,617 кг взрывчатых веществ. 

Таким образом наиболее выгодными и эффективными из под¬ 
земных іработ, іпо этим данныімі, іпіредставляіются различные си¬ 
стемы обрушения, особенно же блоковое, — они дают высокую 
про извод ительіность труда и 'ніиізікую ісебестоиімость нри наимень¬ 
шем раюходе энергии и (взрывчатых (веществі. При указанных 
показателях (перечисленные сиістемы го<р!ньгх р.а)бот дадут одина¬ 
ковую себестоимость тонны металла лишь при нижеследующем 
оодержащіи: его в руде (в ?/р) : 


Блоковое обрушение при содержании 1 

Слоевое 

1,8 

Подэтажное . 

2,2 

Открытый забой 

1,9 

Магазинирование 

, 3,3 

За^^ладка без крепления . 

4,6 

Квадратные оклады 

7,3 


В США, по данным того» же Райта, уже в 1929 г. 49,3^/о мед¬ 
ной рудьі было добыто отмрытьими работами, 28^/о — оиютемой 
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блаковоло оібіріуішѳніия и; тшшко 6,7^/о—^системой с яфетлением 
квадратными окладами. На Урале же в 1932 г. по весьма несо¬ 
вершенным нодсчета(М' бывшего Сѳвцівеимета на долю открытых 
р-абот Ніриходиліоісъ всего на системы оібруішения —^ 10,4?/о, 

а 65,7 ®/о РУДЫ' было доібыто стаіръш, наименее эффѳктиівныім 
и наиболее дорюілиім шіоеобамі—вьюмікой е кіреплением' квадраіт- 
ными окладами и закладкой (табл. 66). -- 

Враги народа на рудниках всячески старались дискредитиро¬ 
вать новые системы горных работ, умышленно путали и из¬ 
вращали их, доказывали неприменимость их в горных условиях 
рудников цветных металлов. 

Наша партия под руководством тов. Сталина разгромила эти 
вредительские махинации и мобилизовала рабочие массы на раз¬ 
решение задач, стоявших перед горной промышленностью. 
В 1934 г. уже ббльшая часть руды—• 70!>/о — была добыта новыми 

Таблица 66 


% руды, добытой 
каждой системой 


Система горных работ 

в ГША 1 
1929 г. 

В СССР 
1932 г. 

І934 г. 

1936 г. 

Открытые работы .... 

49,3 

3.7 

2,7 


Блоковое^ обрушение , . . 

28,5 

1.2 

0,9 

— 

Слоевое обрушение . . . 

— 

9,2 

7.3 

11,27 

Подэтажное обрушение . . 

— 

— 

4,7 

35,5 

Открытый забой ..... 

9,5 

— 

4,2 

— 

Магазинирование. 

3,5 

12,1 

22,3 

13,27 

Закладка без крепления . 
Крепление квадратными 

2,4 

8,1 

8.2 

11,32 

окладами с закладкой . . 

6,7 

65,7 

30,1 

7,26 


методами, хотя полного овладения ими все еще нет, о чем сви¬ 
детельствует большая пестрота применяемых систем и незначи¬ 
тельный вес каждой и, наконец, преобладающая роль наименее 
эффективной из новых систем — магазинирования. Сейчас удель¬ 
ный вес новых систем еще повысился, но закладка выработанного 
пространства продолжает занимать в них существенное место — 
консерватизм здесь еще не совсем изжит. 

Выбор' ісисте'міы горных іріаібот оотределіяется целымі ком/плек- 
*со'м произіводственініых и эіконоімичеокиіх фактоіроіВ', как харак¬ 
тер рудного тела и окружающих пород —боков и кровли —судь¬ 
ба іповерхности, безсмпашіоість работ, стеіпень ршіуібожіиівания 
руда (пустой породой при обруішонии, возіможмостъ рассорти¬ 
ровки руды разного характера и содержания и т. п. Однако зна¬ 
чительное оходство наших руд іс рудами США заставліяет ввдеть 
в імеиьшбм! піро/центе наиболее эффектавіных гоірніых систем 
результат отсталости нашего горного хозяйства по сравнению 
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с американским, а не следствие менее благоприятных условий 
залегания наших руд. 

Мехаіниізаціиія ігоірных работ -пірюведена ів іціветіной іметаллопро- 
мыіШіЛ'ееноети еще даілеіко неполно —^ «івіредители деіріжаліи руд- 
к'иіки) в тисках 'кустарщины, іВ'Сіячеокіиі (борія)съ іпротиів (механиза¬ 
ции, доіказіыівая ее ін;йп;риімеініимость ів ігаріноімі деле». Буреінне на 
рудніиіках цветной піроімъіішлеініно'сти в нает^оящее вреімія уже 
и олноістью іміе X анизирюів ано и іпро и зв о д итая перф оратор а'мн, 
рабіота(Ющіиім(и сжатым воздухом. Однако .применяіеімый у нас 
буровой иністірумеінт' далек от (Сов^р)Шен€тва. Как известно!, для 
буреіния ігйримеияются три тина перфораторов: ручіные, колюико- 
вые и телескопические. Ручной перфоратор рабочий держит 
иріи буреіний у себя на плече, что^ -вызыва'ет значител.ъ'ное утоМ' 
ление его, шіпур нолучаетга меньшей длины, чем 'при колоико-- 
вом перфораторе, а следовательно, и производительность руч¬ 
ного перфоратора меньше колонкового. На наших же рудниках 
ііреобладающ'иімиі в настоіящее івремія яівляются как раз менее 
совершенные ручные перфораторы (табл. 67). 

Таблица 67 

Число перфораторов на 1 января 1936 г. в % 


1 

Ручные 

і 

Колонковые 

Телескопи- 
1 ческие 

Медные рудники 


? 


Урал. 

65,2 

16,6 

18,2 

Джезказган. 

50,0 

50,0 

1 — 

Закавказье • . 

83,4 

3,3 

13,3 

Всего . 

66,5 ' 

‘ 16,8 1 

16,7 

Полиметаллические рудники 




Алтай... 

59,0 

22,0 

19,0 

Сев. Кавказ. 

76,3 

12,3 

11,4 

Сихали.. 

54,5 

24,0 

21,5 

Турлан . 

64,1 

20,7 

15,2 

Кан-Сай. 

84,1 

11,1 

4,7 

Всего . . . 

66,4 

18,3 

15,3 


В настоящее время намечаются дальнейшие усовершенство¬ 
вания в уістіройстве буровотО' станка: применение іпередвижных 
тележек, на которых устанавливается перфоратор, стрела кото¬ 
рого способна вращіаться в горизонтальной и вертикальной пло¬ 
скостях. 

При бурении в т 1 Ві^р|Дыx породах, какими обычно яівлішотся 
руды цветных металлов, головка бура быстро стирается, и ее 













оіріиходитоя’ «іэаіііірашіі5гть». Дю. сик по|р заілрдака б'уіроів выіпол- 
Н5?етояі в оісіобъі'Х бгуфозаіпір'авотаык ім'аісігеірскіиіх, ріасіположеинъіх 
на іповерхіноспиі. Дліяі этоіРО! іліриходіитіоя наідолго выводитъ и'з 
работы зіа!Т(>^пиівшиійіая буіроівой иест(ріуім'ент, іподаиіматъ его ш 
поверхінОсть и затем, еновь оплакать ів; рудніиік, ібліаігодаря чему 
коэфициент загрузіки 'иінотірумента -сильно снижаетоя. Выходеім 
может іслужитъ устіройісттво бурозаіпіріаіво'чнъгх мастерюкиіх под 
ѳеімлей, а затем замѣна аплоішноіго 'бадріа ібуіріоім со съемінюй го- 
лоівікой, ікотор'ая в этом случае может іиізготовліяться из твердых 
сплаівюів. При этом услюівии заправ-ка ігіоловіми бура будет проис¬ 
ходить ігоіраздо реже, на времія ізаіпраів'миі буір (не должен выхо- 
дріть из экісіплоатаіции, так ікак только іаменіяетоя головіка и сге' 
пень нагрузки инструмента благодаря этому сильно повы¬ 
сится. 

В области откатіки руды от забоя к стволу шахты рекон- 
стіруіктиівн'ые задачи заключались в міаисиміаліЪіной мехаініиізации 
этой схперации (как на о-сноівных штреках, так іи в бснкоівіыіх за¬ 
боях. Задача эта до сих пор не разрешена полностью —на мно¬ 
гих рудниіках, откатка івісе еп;е (производится,’ івруічную, ів лучшем 
случае — канінюй тягой, в боковых же (выріаботках продолжает 
господствовать ручная откатка. Электровозы и мотовозы мед¬ 
ленно завоевываю-т себе іприіменение и все еще -ніе стали тіипич- 
ной фбрмой откатки, а скорее іявляютоя иакліюченіИем. [Особенно 
же отстала механизация откатки в боковых выработках- скре¬ 
пер, конвейер, канатная и цепная откатки очень мало еще при- 
меіняюшся на наших рудниках. 

Из десяти рудоуіпіравлений Ураліа' электроівозы на ^ января 
1936 г. были только в піяти, а всего ©' іміедных рудниках у нас 
было 19 ЭЛектр'овСИЗОВ и столько же на іпіолиметалличесжіиіх руд¬ 
никах, глаівіным обр'азомі на новых рудниках Салаиря и Ачи-Сай, 
на крупнейших рудниках Риддера было всего лишь два элек- 
тр/овоза. СоіЗдаініие у нас собственінаго црісизводства электрово¬ 
зов дает основаіние раосчитывятъ ня, ускорение іцроцесса внедре¬ 
ния электровозов и ликвидацию отставания на этом участке. 
ВоздухЮвозы, применяемые за цріаницей, у нас ее нашли еще 
нримібнениіЯ'. 

Погрузка руды как в .заібоях, так и ів железнодорюжіном ваго¬ 
не производится у нас еще в значительной мере вручную, а в 
Амеріике для этого піриміеняют особую іпоцрузочіную машину, 
значительно сокращающую время погрузки и потребную рабо¬ 
чую силу. 

По данным' Главцветімета, состояние механизации на рудни¬ 
ках треста Уралмедьруда к .1936 г. выражалось данными, приве¬ 
денными на стр. 158. 

Не подлежит сомнению, что за два года коэфициенты меха¬ 
низации повысились, ноі по проникаю щиім в печать сведениям 
о 'Стопроцентной механизации все же еще нельзя говорить — 
последствия широко развернувшегося в цветной металлопромыш¬ 
ленности вредительства еще до сих пор не вполне ликвидированы 

Выдяча руды на поверхность ів больішинстіве рудниксхв произ- 



водится в клет5гх, более же рационалыныім и ѳконоімичеоки вы¬ 
годным' следует 'счн-тать скипоівой подъем, при котором вагонеті- 
ш не івыбыівіаіют іиз работы на віремяі подъема и опуска, время 
поігрузіки соікіращаетш, уменьшается мертвый вес подъемного 
устройства, так как вес скипы меньше суммарного веса клети и 
вагонетки, автоматизируются загрузка и разгрузка руды на по- 
верхнюстіиі и сокращается' іпотребностъ в рабочей силе. Здесь про¬ 
цесс реконструкции тоже еще не закончен. 

и Доставка руды из очистных забоев (в %): 


ручная .46,6 

скреперная.* . 13,2 

собственным весом.40,2 

2. Откатка подземная (в о/о): 

ручная.• .... 51,1 

конная.•.16,0 

неподвижный двигатель. 6,1 

подвижный двигатель . . . . •.28,8 

3. Погрузка в железнодорожные вагоны (в %): 

ручная .. 34,8 

люковая.• 5,1 

экскаваторная.10,4 

бункерная. 4917 


То же МОЖНО сказать о водоотливе: у нас он совершается 
чаще всего поэтажно, с одного горизонта на другой; при зтомі 
на каждом этаже должны быть отдельные водО'Отіливные устрой¬ 
ства и обслуживающ!Ий их персонал, тогда как при обычной глу¬ 
бине наших рудников не свыше 400 м целесообразно было бы 
иметь насосы, способные подавать воду с нижнего горизонта не¬ 
посредственно на поверхность. В настоящее время имеется тен¬ 
денция к концентрации водоотливных устройств на возможно 
меньшем количестве промежуточных станций, доводя высоту 
подъема воды для отдельных станций до 600—900 м с автомати¬ 
зацией и саморегулировкой іработы насосов. 

В качестве проблем, еще недостаточно практически оправ- 
даінных, представля'ющих пока в значительной мере .исследова¬ 
тельский интерес, стоит перед нашим горным искусством, во-пер¬ 
вых, піроблеім<а іпіриімеінеіниія в ігоірнонполготовиггелыных работах 
на неглубоких залеганиях взрывов на выброс, которые в камен- 
ноуголруно’й ніроіміышленінюісти кое-где были уже успешно испро¬ 
бованы. Раізівитие ів г^рномI хозіяйстве цветной про,м>ы)шл'еінности 
0Т(К|р*ыітьгх ;ріабот ніріиідает піроблеіме ©эріыів-а на ів'ыброс большой 
йктуальный интерес. Второй такого же рода нр-облемой яв'ляется 
практикуемая* в Америке проходка вертіикальных шахт бурением 
бурами большого диаметра без крепления ствола шахты. 

Реконструкция обогащения. До револшции плавка (производи¬ 
лась большей чаістью сыірой руды без ирсдвіарителынюйі подготов¬ 
ки ее. Обогащение находилось в зачаточном состоянии и произ¬ 
водилось лишь на немногих заводах, например на* свинцово- 
цинковом предприотии акциоінеріного общества «Алагирь» на Се¬ 
верном 'Кавказе ((Міизуірокая обогатительная фабрика); на Успен¬ 
ском руднике Спасской кіаміпании в Казахстане, на .тцредцрфияггии 
акциюнернюго общества Тетюхе в Врим^оріакой области. Обогаще» 
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вие велюсь ім-окіръвм 'Шособом — опсадаой и !коицѳнтрацией, меж¬ 
ду тем, в іСША к 1913 г. имел уже применение флотационный ме¬ 
тод, іпіріавда, іпока еще в приіменении ж (м-аноіметалличеіаюиім и 
мелікоЕкраплеік'ньгм рудам. 'Вовлечение после революции в обра¬ 
ботку низкопроцентных руд придало особую остроту вопро¬ 
сам обю'гащениія, а (ксмнлелсанъій хаіракт^р большинства «наших 
цветных іруд іпюістаівил на очередь проблему разделени/я осноівіных 
ко'міпоінентов. Это определило широкое развитие у нас селектив¬ 
ной флотации, которіая к настоящему моменту стала уже обяза¬ 
тельной частью нашей цветной металлургии. Однако плавка сы¬ 
рой руды не ікіочезла еще окончательно и продолжает занимать 
значителыное место в нашей метаіллуіртии, дринося иногда народ- 
нохму хозяйіству круіпіные потери, как, напіример', дотер'я ц'иініка 
при плавке в ватержакетах медно-цинковых руд Урала. 

Селективная флотация' не может, одааіко, еще считаться пол¬ 
ностью н^ми освоенной. Процент извлечения металлов в концен¬ 
трат и степень концентрации ниже установленных технических 
норм. 

Относительно лучше идет работа іна 'ОВ'инцово-циінкоівых обо¬ 
гатительных фабриках; особенно выделяются в этОхМі отношении 
Мизурская и Сихотэалинская фабрики, которые дают показате¬ 
ли, не уступающие лучшим американск.иім фабрикам и превы¬ 
шающие показатели по ряду других. Риддерсхие фабрики, на¬ 
оборот, показывают неудовлетеорительные результаты (табл. 68). 


Таблица 68 



Риддер 

1 

Мпзуры 

Сихали 

Игль- 

Пичер. 

Парк- 

Сити 

Блэк- 

Хок 

1 

Садержание в руде, %: | 

свинца . 

4,29 

6,66 

6,02 

-.1,0 

4,93' 

12,10 

цинка... 

8,15 

13,10 

10,03 

8,5 

15,41; 

17,20 

Содержание в концентрате, %: 

свинца . 

38.90 1 

71,27 

76,42 

79,0 

63,10 

43,00 

цинка ........ . 

42,70 

45,65 

45,90 

61,0 

59,18 

57,90 

Извлечение, %; 

свинца.. 

72.К2 

90,02 

89,90 

88.0 

і 

'92.0Р 

92,00 

цинка . 

е2.77 ^ 

89,71 

1 

82,10 

85,0 

75,00 

83^88. 


Суточная про'изводителън'ость наших действующ'их обогати¬ 
тельных фабрик, как она была определена в их первоначальных 
проектах, невелика, и только на вновь строящемся Балхашском 
медном заводе и проектируемом Джезказганском она превысит 
размеры крупнейших американских фабрик (табл. 69). В даль¬ 
нейшем мощности фабрик были значительно увеличены. 

На многих американіских обогатительных фабриках приме¬ 
няется комбинированный опособ — мокрое и флотационное обо¬ 
гащение, благодаря чему удается без тонкого измельчения осво¬ 
бодиться от 55—66®/® иустоА поіроды. 

















Таблица 69 


Навменование фабрики 

Суточная произ¬ 
водительность, 
т 

Наименование фабрики 

Суточная произ¬ 
водительность, т 

На медеплавильных заводах: 


На СВИНЦОВЫХ и цинковых 
заводах: 


Красноуральская . 

2 400 

Риддерская старая.! 

350 

Калатинская . 

750 

Зыряновская . 

250 

Карабашская .. 

1000 

Мизурская.' 

750 

Карсакпайская. 

600 

Сихотэалинская . 

450 

Дегтяринская. 

500 

Салаирская . 

500 

Пышминская. 

150 

Ачи-Сайская. 

500 

Артур.,. 

35 000 

Ледвуд США, Миссури-^.- . . 

5000 

Магна (США). 

35000 

Игль-Пичер . 

5000 

Майами. 

18 000 

Парк Сити, США Юта . . . 

1000 

Харлей.. 

Коппер-Квин .... •. 

13 500 
4900 

Мидваль, США ... • • . . 

1000 


У нас, насколько нам известно, такое комбинированное обо- 
гащ'еиие имеет место только в золотой іпіро'мыішленіноісти. 

В облаісти оібогащениіи іпереД; нами стоят задачи іцрежде все¬ 
го качестівеніноіго іПО)р:ядка — повьшееие іпіроцента . извлечени'я и 
степени коецентіріации, а затем ксиніцентіріаціия о-ботащения на 
крупных фабриках, способных профлотироівать полностью всю 
руду, поступающую из рудников в возрастающем количестве. 

Принципиальные сомнения в возможности достигнуть на»фа- 
'бриікаіх іудовлетвіарителоыноіго р'аіэделеініи’іЯ (іселекниіи) осню(вных 
коміпанеінтоів, іпіроакалЬзыва'вшие одно время в нашей специаль¬ 
ной литературе под влиянием первых неудач, в настоящее вре¬ 
мя надо іочитатъ окончательно іраосеянныіми. Это, конечно, ни в 
какой мере ініе 'Снимает воіпіроса. о других методах селекции в 
процессе уже металлургической операции, как вельц-процесс, 
плавка во взвешенном состоянии, гидрометаллургический способ, 
метод хлорирования и др., которые ів 'нашей цветной металлур¬ 
гии не нашли еще применения. 

Б отніоішеінии імеханизаціиіи обогатительный участок является 
наибіолее благополіучныім. В іиределах обогатите л ьнО'й фабрики 
вісе (піроцеіссы! мехаініиізиіров'аініы и аівтаматизироваіны; руда из бун¬ 
керов автоматическій по'ступает еа крупное дробление; отсюда 
транспортер переносит дробленую руду в отделение мелкого 
дроібления, откуда иродукт автоматически передается на тонкое 
измельчение, далее — на классификаторы, флотационные ванны 
и сігу'стители; процесс идет нещріеріывіню, автоматически, без уча¬ 
стия ручінріго труда; іріоль рабочего сводится' к наіблюдению и ре¬ 
гулированию процесса. 

Реконструкция в области металлургии. Обжиг. К под- 
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готовителіуным для металлургической обработки операциям от- 
■ноеігтся иредааіріителіыньгй обжиіг концентрата в особых шечаіх; 
эта опѳрациія опосоібна ізінаічитетіьіно іповысить пірюіпусшіую спо¬ 
собность (плаівіишіьніыіх іпечей. Наиболіее совеірішенными обжиговы¬ 
ми печами считаются печи Гересгофа, Веджа, Дуайт-Ллойда, 
печи же Малетра, Спирле, Мак-іДуглая признаются устаре¬ 
лыми. 

Следуіющие цифріы иліліюстіріи|р'уют отікіоісительную' цроизвод- 
ственную мощно'стъ обжіигоівых печей различного типа: 

Тип печи Суточная производи¬ 
тельность печи, т 
Гересгофа 100—250 

Дуайт-Ллойда 80—150—300 

Веджа 30—75 

Мак-Дугаля 50 

^ Малетра 11 

Спирле 5—7 

На наших заводах, работающих все еще с низкопроцентными 
концентратами, такой предварительный обжиг имеет особо круп¬ 
ное значение*, однако- в настоящее время -он не получил еще со¬ 
ответствующего -своему значению раопр-остранения в нашей ме¬ 
таллургической практике — на Кировоградском заводе обжиго¬ 
вых печей вовсе нет, а в іКарабаше имеющиеся печи Мак-Дугаля 
не используются из-за конструктивного несовершенства их, и 
завод продолжает ,плавить сырой коінцентірат. іБаймаковский за¬ 
вод имеет одну машину Дуайт-Ллойда на 80. т в сутки и шесть 
спекательных котлов. іОчередной технической проблемойі на этом 
участке является введение на ряде наших заводсив обжига во 
взвешенном состоннии. 

На новых ісвинцовіых- заів'одах-дляі обжита и (апеканиія ооіль- 
зуются машіинам,И' Дуайт-Ллойда. Так, Чимікентакіийі завод обору¬ 
дован тремя мощными машинаміи этой системы по 300 т суточ¬ 
ной произв!| 0 ‘дителъноети каждаія. 

Плавка. Металлургические заводы подверглись коренной 
реконструкции. Хотя ватержакетные печи продолжают еще ра¬ 
ботать на ряде наших старых медеплавильных заводов — Ки¬ 
ровоградском, іКарабашском, Алавердском, Зангезурском и 
Баймакском, типичным для пирометаллургического процесса 
сбоірудованиѳмі іна іміедеплавиліьных заводах становитш отража¬ 
тельная печь, и, как правило, вновь построенные и строящиеся 
медеішіашільеые заіводы оборудуются! только отражател/ыныіми 
печаіми». 

В 1937 г. (на ріаботаівших імедеіпліаів'иілыных заводах действо¬ 
вало еще 13 ватержакетов с суммарной площадью сечения в об¬ 
ласти фурм 88,51 м2 и 5 отражательных печей /С площадью пода 
343 м2; в 1938^ г. с пуском Црибалхашского и Среднеуральскою 
заводов Удельный вес отражательных печей резко возрастет. 

‘Наряду с этим для руд^ определенного состава, как алмалык¬ 
ская, запроектирован гидрометаіліліургинеакий .процеос, а для бо¬ 
гатых золютоім суліьфиідных руд Бліявинского іміесторождения 
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Оренібуртчжой обіла'сти ©ыбрай (йорвежкжий' шособ (шгашіиі, разра- 
боташный за{воДО(^г іОірклаіНі, предатаБЛШИдий вадошмшен’ие пм- 
іритной 'шішки с ’ітоіііутіныім’ ‘Получеиибмі іоары. 

В іобіласти отрривоодства полиметалло® иаша цв'етіна’я: метал- 
лурги<яі іпареживаіет коршную) іпіеіраспройікіу) в отношенніиі циика — 
переход от старюіпоі деістилшіщиоініного метода к электролттгиче- 
скаму, который в третьей піяітилетке должен стать господствукх- 

ЩІИІМ!. 

В 1935 г. получение цинка электролизом составило только 
35Ѵоі суммарной выплавки цинка, остальные 65^/9 получены 
дестилляционным методом, а к концу второй пятилетки электро* 
литический цинк должен был составить 70Ѵо. Наметились из¬ 
вестные перспективы улучшения и дестилляционного , метода 
путем перехода на непрерывный способ дестилляции в верти¬ 
кальных ретортах. 

В свіиінц'овоім! іпроизводстве (плаша) па верасблей нроиэводится 
на семи оватержакетах с суммарнойі площадью сечения в области 
фурм в 18,36 и на одной отражательной печи на Чимкентском 
заводе с площадью пода в Ш м^. 

Новые (прюіиізіводства лепких міеталлюві — /алюміинияі и маігаия ^ 
в своей последней -фазе совеіршаіютсіяі искліючительніо электро'ме- 
талілургичеакіиім' апосоібам' (электроліиіз); в , то же вреімія резко 
уже выіявиласъ тендееция к приім'енанию в третей піятилетке мощ¬ 
ных электіроліитных ваінн (С непрерыів(Н'Ыімп анодами, а также* к. 
развитию электролитипескх апособов. 

Наканец, закліючителшыій этап метаіллуірігии ннкеля — іто*ту- 
чение металлического никеля из файнштейна—; также подвергся 
перестіройке В' сторону плавкй ів электр-оіпечах взамен, старого 
метода обжига ^біР'Икетов-, замешанных на м'уке. Следует также 
упомянуть о намечающемся применении электропечей для плав¬ 
ки сложных комшеканых іруд, в 'частности медно-никелевых руд 
Мюнч е-Тундры. 

' Приходится все же признать, что и в области технологии ме- 
таллургическскго процесса імы еще сильно отстаем от США; про¬ 
плав шихты на 1 пода отражательных печей, достигающий на 
лучших американских заводах нормыі в 4,5—5 т, у нас держится 
все еще на уровне 3—3,5 г. Процент извлечения как в ватержаке¬ 
тах, так и в отражательных печах ниже американского, в то вре¬ 
мя как на заводе Гарфильда при отражательной плавке достн- 
гают 98,9®/о извлечения, на наших медеплавильных заводах о і 
в -редких случаях поднимается до 95®/а. (Содержание металла, на¬ 
пример меди, в шлйсах у нас держится на уровне 0,40—0,50^/о, 
на лучших америіканскіих заводах — 0,30^—0,35^/о. 

Говоря о реконстріукциіи цветной міеталілургии, нельзя не кос¬ 
нуться новейших идей іизвлечения металлов — метода хлориро¬ 
вания, над которым работает В' Минцветмете проф. Чижиков, 
а в Академии" наук — проф. Уразов, и гидрометаллу.ргическогс 
метода, предложенного' Маковецкіим. 

По утверждению -піроф. Чижіиікова обработка сложных ком- 
плекснъгх тощ хлором, переводящая содержащиеся в руде метал- 



лы. & хлористые соединения — хлориды, позволяет извлечь все 
метіаілличе'скпе коміпоненты сложніой руды, 'причем процент из¬ 
влечения значительно іповышаетсяі, а іпіріодоліжипгеліыностъ метал¬ 
лургического процесса резко сокращается. 

Техінолоігия (міетода) хлориірш'аіния ее может ещ'е счіитатькгя 
окончательно и твердо установленной, и перопективьг его прак- 
тическоіго примеіненіия пока інеясны. 

Маковецікіиім; іпреддожеін способ обработки каміплексното свин- 
цоівіонціиінкового іконцеінтрата серінЮ'й йсислотой с поеледующиім 
электролиэоім 'сульфата циніка и іпеірераіботкоій ісулъфата свинца. 
Опыты в этоім' яаіпріасвлении іпіро*иіз(водятіоя на заіводе Электріоцинік 
и 'ОТ их ре^лмитов 'будет завіиісеть практическая приіміенимость 
этого апособа. 

Проблема полного иіэвлечениія вісех ікоіміпонеінтов руды иімеет 
иоключителыное віначеиие именно ів' цветной іметаллуртииі, рабо¬ 
тающей іпа рудах особо сложного состава, куда входят тяжелые 
и редкие цветные металлы, железо, благородные металлы и ряд 
минералов'. При существующих металлурігических методах извле¬ 
каются далеко ее все коіміпоненты комплекюных руд, зеачителъ- / 
ное количество их теряется іві газах, шлаках, флотационных 
хвостах и других отходах. Не разірешена пока еще проблема из- 
влечениіЯ' из ікюіміплемсных руд р'азіного' рода редких метаіДлові, как 
таллий, индий, германий, галлий и др. 

В настоящее время інередко іприхоідится один іміеталл прино¬ 
сить в жертву другому, созий^еліьно допуская его потерю'. Так, 
вследствие значител'ьной потери золота при обогащении у нас 
имеет еще место плавка богатой золозюм медно-цинковой руды 
в сыром виде в ватержакетах исключительно на медь с полной 
потерей цинка. 

При селективной флотацииі медно-циініковой руды в медный 
концентрат попадает 'значительное количество цинка, а в цинко¬ 
вый— ^імеди и при плавже таких коадеетратов второй металл те¬ 
ряется. 

Реконструкцией в широком смысле является также развитие 
производства вторичных металлоів — алюминия, олова, цинка-, 
и свинца —из отходов цветной металлообработки. 

Реконструкция золотсТплатиновой нпромышленности. Техни- 
чеокаіяі реіконстр'уікция золюто-платиініоівой цромъгшленности шла 
в ОСНОВНОМ' по линии максимальной механизации производстівен- 
ных (Піроіцессоів на всех его этапах. Примитивные вашгерды 
іпр'ошлого уступиліиі место імющныім паровым и электрическим 
драгам, предстаівлжющим сложное соснружение, целую фабрику, 
устано'вшенную на понтоне, одцоівременню добыівающую' золото¬ 
содержащий песок и промывающую его на установлеінных на 
понтоне проім'-ывных устроійствах. Дріаіги работают в естествен¬ 
ных или искусственно образуемых водоемах, содержащих рос¬ 
сыпное ЗОЛОТО'. 

Более дешевыім и (Простым опособоім! механизироваьшой раз¬ 
работки россыпных (местоірождений золота и платины служит 
гидравлический метод. Он заключается в размыве россыпи 

11 * 
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струей ВОДЫ' из водобоя і(монитора) иод давлением <в несколько 
ап'мосфеірі. Разімъііваеімые пеоки снюіоятся іструей воды на шлюзы, 
где золото и платина в силу своего высокого удельного веса осаж¬ 
даются на трафаретах из деревянных брусков, булыжника, угло¬ 
вого железіа иі т, п. 

Дл!я ра'зріаіботки ютікріытых 'оухих россыіпіН'Ы'Х мастоірождений 
золота употребляются обыкновенные экскаваторы одно- или мно' 
гочерпачные, а также скреперы. Кроме того, экскаваторы приме¬ 
няются в подготовительных работах для рытья канав и котло¬ 
ванов. 

Механизация разработки золотоносных россыпей в послед¬ 
нее время шагнула далеко вперед. Количество драг, особенно 
электр^ических и гидравлических установок, увеличилось в не¬ 
сколько раз. 

Основной проблемой в третьей пятилетке является задача 
более полного извлечения золота при промывке россыпей и ис¬ 
пользование других ценных компонентов, ныне теряющихся 
в серых и черных шлихах. 

Црн доібыічіе ірудноіго зоілота -в \гоіріномі хозяйстве примшіяются 
такие же способы (механпзацйи, как и в друігих горных рабо¬ 
тах, — ^іпневіміаітинескіиіе лопаты, 'бурилыные іПбофоіраторы, меха- 
низиір'Оіванная поцрузка, откатка элѳктіро- или мотоівозаімн, ски¬ 
повой іподъеім! и т. д. 

Доля РУДНОГО' золота с 13^/а в 1913 г. подніялаісь к настоящему 
вреім'ѳнн до 60^/о; іИізв лечение золота из ^руды прЪизводиТся на 
золотоизвлекательных фабриках либо механическими способа¬ 
ми, либо химическим методом цианирования. 

1928 г. 1935 г. 

% механизации добычи 25 70 

Число американских 
фабрик — 9 

Число амальгамационных 
фабрик 1 34 116 

Заводов для цианирования 11 57 

В области металлургии благснродных (металлов участком), на 
котором* тол'ько еще інаметились нацравлениіе іи іпутиг реконструк¬ 
ции!, но где ізадачиі этой рекоеструікции еще не разрешены пол¬ 
ностью, является использование отходов от промывки россыпей — 

ШЛИХОВ'. 

До СИХ' пор' шлихи эти (В' боліьішей 'своей частиі теряліиісь либо 
акспортировалиісъ за ігр'зницу, либо (просто иака(плІиів>али(оь на 
гірИіИскіах. В настоящее івремія вывоз шлихов прекращен. 

Содеіржаніие шліиков не было достаточно- изучено, и потому 
народнохозяйственное значение их недооценивалось. В настоя¬ 
щее рреімія проблем'а піапользованіиія шлихов близка к решению; 
уже в ближайшее премія іміожіно ждать соізданиія у (нас апвцпаліь- 
ных устройств по переработке золотосодержащих шлихов, 
в которых, кроме золота, содержится значительное количество 
ценных элементов, редких металлов и т. п. Одним из этапов 
к разрешению этой проблемъі явліяетая организациія в 1937 г. 
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треста «Драіголшо», иімеющего овіоей задачей —^^ітіізівлечение 
олова из отходов золотоизвлекательных фабрик. 

Реконструкция цветной металлообработки. Цветінаіяі міеталлю- 
обраіботіка таікжіе коіренінъім обіразоііѵф рекоистіріуиіроівіана—^иізімени- 
лось юібарудование, изменились сѵнетоды обработки. 

іВ литейном деле іпри н^аівке металлов лрафиітюівіые тіиігли 
почти поліностьію устуіпили место элеіктрическимі іпечаімі р*аізлич- 
ных ісиістем —■ индукционным- печам Аякс, іпечаім въгсоікой часто¬ 
ты, дуігоеыім;, нечам ооіцротивлении. ,0т литьяі в земіліяіные форміы 
цветная мета лл ообраіботма пер еходит к кюки лшом'у ліиТью!, т. е. 
к литью в іметалличеокие ф:оріМ‘ы, что оіавіабождает рроизіводство 
от іпіроіцеюса ф^р(мю!ваН'И!ЯI, уменьшает отіхюідыі и іпотеріи прні ме¬ 
ханической обработке отливок вследствие более гладкой по- 
веріхноісти их іцри литье в кокіиіліи, сокірапдает расход металла 
в литниках и этимШоівыішает выход годініоч'о. Оісобанно же круп¬ 
ные іперемены вносят в ліитейініый процесс гговые способы литыя 
под давліен’ием и цеінтірюібежіноіго литыя'. 

'При абыічіных способ'ах заливки металлов и оплаівюві в форіміы 
тяжелая струя расплавленного металла абсорбирует (поглощает) 
газы, которые в виде пузырьков большего или меньшего раз- 
меіра застревв'ют ® металле и ррн Оіхліаждеі^іии^ его оібраізуют 
внутри отливіісиі /пазухи или так назыв'аеміые усадочные раковиньг, 
являкйциеся іпричиной брака. Ліитъе под давлением в значитель¬ 
ной імере "устраняет образованіие раковиін: отіліивки іполучаіются 
более іплотные и одаоіріодные, процент брака снижается. 

Центробежное литье, при котором заливаемый сплав посту¬ 
пает во вращающийся цилиндр, дает наилучшую по качеству 
продукцию. Центробежные силы, развивающиеся при вращении 
в каждом элементе металла, содействуют равномерному разме¬ 
щению их в отливке, создают внутреннее давление, и благодаря 
этому дают плотную однородную структуру, максимально устра¬ 
няют образование усадочных раковин и повышают механические 
свойства. Центробежное литье применяется для производства 
цилиндрических изделий, например труб. 

Обработка цветных металлов давлением — прокатка, ковка, 
штамповка — также подвергалась решительному -изменению, по¬ 
требовавшему коренной реконструкции оборудования металло¬ 
обрабатывающих заводов. Горячая прокатка латунных и других 
сплавов, увеличивающая процент выхода годного и ускоряющая 
процесс обработки, переход на непірерывную прокатку лент 
на многовалковых станах, упрощающий производственный про¬ 
цесс, прессовка почти всех сплавов, значительно удешевляющая 
стоимость передела,—вот основные направления этой рекон¬ 
струкции. 

К ним надо добавить широкое применение электричества для 
нагрева и отжига металла, сокращающее расход на материалы и 
рабочую силу и повышающее качество продукции. Увеличение 
скорости прокатных станов и мощностей отдельных аггрегатов — 
печей, прессов и др. — представляет дальнейшие этапы рекон¬ 
струкции обработки цветных металлов. 
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Раньше других, еще в восстановительный период, была про¬ 
изведена реконструкция в указанном направлении латунно- ^ 
литейных цехов «Красного выборжца» в Ленинграде и Кольчу- 
гинского завода. В последнем реконструирован был также ла¬ 
тунно-прокатный цех для горячей прокатки латуни. 

Процессы покрытия защитного (противокоррозийного) и 
декоративного характера подверглись изменению как в отноше¬ 
нии методов и технологии, так и іві части выбора металла. Здесь 
широкое развитие получила гальваностегия, значитіельно сокра¬ 
щающая: расход металла. К никелю, олову и цинку как к основ¬ 
ным металлам, применявшимся для покрытия в прошлом, при¬ 
соединились, в иівестно& степени заменяя его, хром, кадмий, 
алюминий. 

За две пятилетки в цветную металлопромышленность было 
вложено 3130 млн. руб., основная масса которых израсходована 
на новое строительство; значительное количество этих вложений 
находится еще в незаконченном строительстве, вследствие вре¬ 
дительского затягивания капитального строительства, но все же 
уже в 1936 г. 76,6Ѵо продукции цветной металлургии давали 
новые заводы К пуском мощных заводов в 1938 г. процент 
ЭТОТ резко повысится. 

ПодДодя ИТОГ выполнению реконструктивных задач іві цвет¬ 
ной металлопромышленности СССР, констатируем, что при не¬ 
сомненно значительных достижениях процесс реконструкции все 
же нельзя считать законченным ни в части создания передовой 
техники и максимальной механизации производственных про¬ 
цессов, ни в области организации производства и качественных 
показателей работы, ни в полноте использования перерабаты-" 
ваемых материалов. Извлечение металлов у нас значительно 
ниже, чем в США, потери в отходах больше, использование 
оборудования хуже даже на лучших наших заводах; и в горком 
и в металлургическом хозяйстве у нас еще много ручного труда, 
м’ы еще недостаточно используем всякого рода побочные про¬ 
дукты— серу, шлаки, дросы, раймовку, а также и отбросы про¬ 
изводстватак называемую пустую породу, содержащую все 
же металл^ рудничные воды, насыщенные медью, отходящее 
гепло, пар и т. п. Полнота использования комплексных руд еще 
совершенно недостаточна, многие металлы мы еще не извлекаем, 
хотя в этом отношении за последний год сделано очень много, 
например намечено извлечение висмута из полиметаллических 
руд, сурьмы — из ртутных, кобальта—^из никелевых и т. д. Для 
того чтобы догнать передовую в техническом отношении .Амери¬ 
ку надо еще много и упорно работать. Ликвидируя последствия 
вредительства врагов великой нашей родины, советская цветная 
металлопромышленность мощными шагами идет вперед, завое¬ 
вывая первые места в мире по важнейшим технико-экономиче¬ 
ским показателям. 


^20 лет советской власти*. Партшдат (табл. 9). 
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Глава VII 


ЭНЕРГЕТИЧЕСКОЕ ХОЗЯЙСТВО ЦВЕТНОЙ 
МЕТАЛЛОПРОМЫШЛЕННОСТИ СССР 

Создаиие крупной промышленности — материальной базы со- 
циа*іизма — возможно только на основе электрификации. 

Трансмиссионная система подачи энергии к рабочим маши¬ 
нам, связанная с применением паровых и тепловых двигателей, 
ставила довольно узкие пределы возможной концентрации про¬ 
изводства, так как при значительном увеличении размеров пред¬ 
приятия потеря анергии в трансмиссии поглощала бы большую 
часть энергии двигателя. Современные масштабы промышленных 
цехов были бы совершенно неосуществимы при трансмиссионіной 
передаче—• они стали возможны только благодаря переходу на 
электроэнергию, которую можно легко подвести от станции 
к лю^й точке завода, к любому рабочему аггрегату по простой 
проволоке почти без всяких потерь. Электроэнергия стала 
поэтому основой современного промышленного хозяйства. 

Успехи науки и техники создали возможность передавать 
электроэнергию на большие расстояния в сотни_ километров по 
линиям высокого напряжения, с последующим понижением воль¬ 
тажа до необходимого уровня. Благодаря этому становится 
экономически рациональным концентрировать производство 
электроэнергии на крупных станциях общего пользования, об¬ 
служивающих целый район. 

Возможность передачи энергии на значительные расстояния 
позволяет далее соединять несколько электростанций в одну 
энергетическую систему, образуя более или менее обширные зам¬ 
кнутые энергетические кольца (кольцевание), значительно повы¬ 
шающие коэфициент полезного действия системы и придающие 
ей большую устойчивость; при кольцевании недостатки отдель¬ 
ного звена—^ аварии, понижение уровня воды в реке и т. п. 
легко компенсируются усилением работы остальных звеньев, и 
потребителц не испытывают никаких затруднений, какие неиз¬ 
бежны были бы в таких случаях при индивидуальной системе 
энергоснабжения. 

К созданию энергетической базы социалистического хозяй¬ 
ства на основе электроэнергии советская власть приступила уже 
^ в начале 1920 г. едва только были разрешены основные задачи 
гражданской войны. Уже 7 февраля 1920 г. Всероссийский цент¬ 
ральный исполнительный комитет дает поручение Высшему со¬ 
вету народного хозяйства совместно с Вародным комиссариатом 
земледелия разработать проект постройки сети ' электрических " 
станций; 21 февраля того же года при БСНХ была организована 
комиссия (ГОЭЛРО), которая в декабре 1920 г. представила 
VIII съезду советов детальнейший план электрификации, РСФСР, 
заслуживший весьма высокую оценку со стороны В. И. Ленина ^ 
и И. В. Сталина. 
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с 1923 г. строительство электростанций пошло более быстры¬ 
ми, ускоренными темпами и прежде всето^ в сторону создания 
районных электроцентралей. 

Общие линии и пути развития энергетики Советского Союза 
определили состояние энергетического хозяйства цветной метал¬ 
лопромышленности— она уже сейчас электрифицирована на 
100і<^/о, накануне же революции, в 1917 г., коэфициент электри¬ 
фикации в ней равнялся только 27Ѵа. 

Централизация электроснабжения, т. е. получение электро¬ 
энергии от центральных районных станций, в 1934 г. достигала 
в целоМ' только 80®/о, правда, при общем коэфициенте централи¬ 
зации электроснабжения в СССР 78,ЗѴо. (Некоторое замедление 
процесса перехода на централизованное снабжение электроэнер¬ 
гией предприятий цветной металлопромышленности находит 
свое объяснение прежде всего в особенностях географического 
размещения их — многие из предприятий цветной металлургии 
размещены в отдаленных восточных районах, где нередко кроме 
металлургического комбината нет других потребителей электро¬ 
энергии. Таков, например, Карсакпайский медный комбинат,, на¬ 
ходящейся в полупустыне, или Сихотэалинский полиметалли> 
.ческий комбинат, или строящий сейчас Норильский комбинат 
в низовьях Енисея, за полярным кругом, наконец, большая часть 
предприятий золотой промышленности. 

В отношении централизации электроснабжения между раз¬ 
личными ветвями цветной металлопромышленности существует 
значительная разница, обусловленная, разумеется, не внутренни¬ 
ми те'хнологическими моментами, а обстоятельствами данного 
исторического этапа и их географическим размещением. 

В металлургии тяжелых металлов — меди, свинца и цинка — 
коэфициент централизации в 1934 г., по отчету Главцветмета, 
составлял только Э7^/о, значительно ниже среднего для івісей цвет¬ 
ной металлургии (80^/о), причем в производстве меди он бькг 
выше чем в производстве свинца и цинка (ЗЗѴо). В 1937 г. 

после пуска в работу Орджоникидзевского и Челябинского цин¬ 
ковых электролитных заводов и окончания Ульбинской гидро- 
централи на Алтае в Риддерском районе коэфициент централи¬ 
зации электіроснабжения .несомненно повысился как в полиме¬ 
таллической группе, так и в целом по металлургии тяжелых ме¬ 
таллов. 

При существующем состоянии энергоснабжения цветной ме¬ 
таллопромышленности главным энергетическим оборудованием^ 
стали моторы, принимающ.ие ток, от районных станций через 
понизительные подстанции предприятий, трансформирующие его- 
из высокого напряжения до потребного предприятию вольтажа. 
Мощность моторов чужого тока в цветной металлопромышлен¬ 
ности в 1934 г., по данным ЦУіНХУ, равнялась 140 тыс. к>Ѵ про¬ 
тив приблизительно 3,5 тыс. кДѴ в 1917 г. при «ібщей мощности 
всех моторов в 184 тыс. к\Ѵ; таким образом, на долю моторов 
собственного тока, работающих от заводских генераторов,, при¬ 
ходится всего 44 тыс. к^. ^ 
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Заводские первичные двигатели, обслуживающие электроге¬ 
нераторы, на 50Ѵ(і состоят из паровых турбин, водяные же тур¬ 
бины, которые еще в 1917 г. составляли ШѴо по мощности, 
в 1934 г. имели удельный вес только 9,5Ѵо, хотя абсолютная их 
мощность увеличилась. Особенностью энергетического хозяйства 
цветной металлопромышленности данного момента является зна¬ 
чительное применение (17,6^/а), в качестве первичного-двигателя 
для генератора локомобиля, имеющего, как известно, самый 
низкий коэфициент полезного действия. Это явление находится 
в связи с широким развитием золотой промышленности в глу¬ 
хих таежных районах, нередко на мелких россыпях или жилах, 
где ограниченность запасов металла при обилии дровяного 
топлива исключает возможность постройки постоянной 
станции. 

Потребность цветной металлопромышленности в электроэнер¬ 
гии быстро растет не только в результате роста ее продукции, 
но и в связи с реконструкцией технологии, с растущим приме¬ 
нением электроэнергии для обогащения и в технологических 
установках—^ электропечах и электролизных ваннах. 

Расходные коѳфициенты электроэнергии, т. е. расход ее на 
1 т сырья, находится, конечно', прежде всего в зависимости от, 
рода и качества этого сырья и от характера технологического 
процесса, но едва ли не решающую роль здесь играет органи-| 
зация производства, полнота загрузки оборудования, непрерыв-( 
нО'Сть процесса. Как известно, цветная металлопромышленность 
наша организована далеко не совершенно, не упорядочена, вре¬ 
дители всячески старались помешать налаживанию работы, 
устраивали аварии, путали технологический процесс, вызывая 
этим высокий процент брака и потери энергии. 

В генеральном плане электрификации, составленном комис¬ 
сией Госплана з 1932 г., для расчетов потребности в электро¬ 
энергии были приняты для цветной металлопромышленности 
следующие нормы (в к^ѴЬ). 


Таблица 70 



Медь 

Свинец 

Цинк дестил- | 
ляционныА 

Цинк электро¬ 
литный 

Алюминий 

На 1 т добытой руды (горн, хо¬ 
зяйство) .. 

10 


23 


1 

На 1 т обогащенной руды (обо¬ 
гащение) .. • . 

19 

_ 

28 

___ 

1 240 

На 1т выплавленного металла 
(металл). 

400 

400 

300 ! 

4 500 

23000 

Всего на 1 т металла 

3133 

— 

І4 370 

! _ 

— 

28 225 










Приведенные норіііы гораздо выше американских, как об этом 
можно судить по следующему сопоставлению их по обогати¬ 
тельным фабрикам (табл. 71). 

Таблица 74*' 


1 

Расход элек¬ 
троэнергии 
на обогащение 

1 т медной 
руды, квт-н 

содержания 
металла в кон¬ 
центрате 

9Ф извлечения 
металла 

По расчету генераль¬ 




ного плана электри¬ 




фикации . 

19 

15 

90 

Американские фабрики^ | 




Магма (Аризона) . . 

19,29 

17,97 

98,37 

Кларкдая (Аризона) . 

16,33 

14,42 

91,13 

Кананея (Мексика) . 

15,27 

21,44 

95,7 


1 Данные по американским обогатительным 
фабрикам взяты из книги Б. И. Розова, Аме¬ 
риканские обогатительные фабрики, изд. ОНТИ, 
1935. 


От 40 ДО 60*/б энергии затрачивается на американских фаб¬ 
риках на дробление и измельчение руды, от 18 до 35®/о — на 
^флотацию, остальное — на'все прочие процессы (табл. 72). 

Таблица 72 


Расход электроэнергии по фабрикам, % 



Магма 

1 

Кларк¬ 

дая 

Кано- 

нея 

Дробление и измельче¬ 
ние . 

38,96 

60,00 

55,10 

Классификация, сита и 
конвейеры. 

11,50 

8,27 

4,60 

Флотация. 

34,48 

20,27 

11,46 

24,30 

Остальные операции . 

15,06 

16,00 

Всего . 

100,00 

100,00 

100,00 


Фактический расход электроэнергии на обогащение у нас 
превышает не только американские нормы, но и нормы гене¬ 
рального плана электрификации, несмотря на меньшую степень 
концентрации и меньший процент извлечения і(табл. 73). 

Общий расход электроэнергии вследствие, организационной 
неупорядоченности и вредительства превыщает даже завышен¬ 
ные расчетные нормы генерального плана электрификации — в 
1932 г. было израсходовано в целом на 1 т черновой меди 
4740 к^VЬ вместо 3133 к\ѴЬ и на Г г полиметаллов — свинца и 
цинка — 1168 кАѴЬ, когда электролитного цинка еще не было 
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и когда расход на 1 т полиметаллоз должен был составить 
только кѴ/Ь. 

Таблица 73 


Обогатительные фабрики 

Расход элек- 

1§34 г. ^на обо¬ 
гащение 1 т 
руды, квт-ч 

% меди в кон¬ 
центрате 

Извлечение 
меди, % 

Красноуральская. 

29,0 

10,07 

83,4 

Карабашская. 

34,3 

12,15 

88,7 

Карсакпайская . 

26,0 

28,00 

92,0 


Кроме электроэнергии для двигателей и технологических 
■процессов металлообрабатывающие и металлургические заводы 
расходуют топливо в нагревательных, обжиговь?^ и плавильных 
печах; в 1934 г. расходные коэфициенты топлива (условного) 
выражались в цифрах, приведенных в табл. 74. 

Таблица 74 


Заводы 

Расход топлива по 
меди в % к шихте 

Заводы 

Расход топ¬ 
лива по 
дестилля- 
ционному 
цинку на 

7 т метал¬ 
ла, кг 

ватержа¬ 

кеты 

отража¬ 
тельные 
^ печи 

Кировоградский . . . 

2,90 

22,1 

Электроцинк . 

4240 

Карабашский. 

3,.12 

23,4 



Алаверды. 

7,40 

— 

Укрцинк . 

4688 

Зангезурский. 

8,41 

— 



Красноуральский . . . 

і — 

21.1 

Беловский. 

3102 

Джезказганский .... 

— 

35,6 




Расходные нормы топлива наших медеплавильных заводов 
также выше, чем на лучших иностранных предприятиях (табл. 75). 
Стахановское движение, мощно развертывающееся в нашем хозяй¬ 
стве, поможет нам в кратчайший срок ликвидировать эту отста¬ 
лость. 

Таблица 75 


Заводы 

Расход услов¬ 
ного топлива 
в отражатель¬ 
ных печах 
в % от веса 
шихты 

Заводы 

Расход услов¬ 
ного топлива 
в отражатель¬ 
ных печах 
в % от веса 
шихты 

Норонда . 

/ 10,65 

Анаконда ....... 

18,0 

Гарфильд.* 

12,0 

Красноуральск .... 

21,0 

Калюмет и Аризона . . . 

10,0 

Кировоградок. 

22,1 

Эль-Пасс . 

13,0 

Карабашский. 

23,1 

Ліаяли .. 

15,0 

Джезказган. 

35,6 


17.1 





























Топливом для первичных паровых и тепловых двигателей, а 
также для технологических целей в цветной металлопромышлен¬ 
ности служат: низкосортный уголь, большей частью местного 
происхождения — подмосковный, челябинский, байконурский,, 
североуральский, сучанский и др., дальнепривозной мазут и 
высокосортные угли Донецкого и Кузнецкого бассейнов Кирово¬ 
градский и Карабашский медеплавильные заводы работают на 
мазуте, 'свинцовые и цинковые заводы — на донецком, кузнецком 
и сучанском (Сихали) угле. Красноуральский и Карсакпайский 
медные заводы — на местных углях, сжигая их в пылевидном 
состоянии; торф используется пока очень слабо — только Киро¬ 
воградский завод частично пользуется торфом под котлами 
своей электростанции. Закавказские заводы пользуются мазутом 
и нефтью. 

Высокие нормы расхода топлива находятся у нас в непос¬ 
редственной связи с недостатками организации нашего энерго¬ 
хозяйства. 

'Нашими металлургическими заводами почти совсем не ис¬ 
пользуются отходящие газы плавильных печей, а они могли бы 
быть серьезным энергетическим ресурсом наших заводов, как 
это имеет место в США; на одном только Кировоградском мер¬ 
ном заводе имеется котел, питаемый отходящими газами. Ввиду 
растущей централизации электроснабжения, технологии пред¬ 
стоит решить проблему рационального использования тепла от¬ 
ходящих газов металлургических заводов, тем более что коли¬ 
чество этих газов с ростом цветной металлургии будет с каждым 
годом увеличиваться. 

. В отношении обеспеченности энергетическими источниками 
наша цветная промышленность находится в исключительно бла¬ 
гоприятных условиях — уголь, нефть, гидроэнергия в изобилии 
находятся в районах размещения предприятий цветной металло¬ 
промышленности, и с этой стороны мощному росту у нас вып¬ 
лавки цветных и редких металлов ничто не препятствует, как бы 
ни были велики энергетические потребности этого участка 
нашего хозяйства. 

В наших угольных бассейнах, — Донбассе, Печерск^м, Кара¬ 
гандинском, Кузнецком, Тунгузском, Буреинском, Сахалинском, 
Камчатском — вскрыты запасы, превышающие тысячу миллиар¬ 
дов тонн превосходных, высококалорийных углей. 

Нефтяные богатства Прикаспийского бассейна, Урала, Печоры, 
Средней Азии, Сахалина дополняются новыми открытиями на 
Волге, в Кузбассе, на мысе Нордвик в якутском Заполярье, на Кам¬ 
чатке. Гидроресурсы нашей страны еще только втягиваются в хо¬ 
зяйственное использование, и резервы здесь огромны: достаточно 
назвать одну Ангару„способную дать нащему хозяйству 20 днеп- 
рогэсов; не использована еще совершенно энергия Камы, Ирты¬ 
ша и горных рек Алтая, Дальнего Востока, Якутии, Средней 
Азии. 

Бурый уголь, сланцы, торф, естественные газы дополняют 
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наши энергетические богатства, которые могут быть привлечены 
к обслуживанию нужд той или другой части нашей цветной ме¬ 
таллопромышленности. 


Глава ѴІП 

РУДНЫЕ РЕСУРСЫ ЦВЕТНОЙ МЕТАЛЛОПРОМЫШЛЕННОСТИ 

СССРі 

В дореволюционную эпоху геологическая разведанность на^ 
шей страны находилась на чрезвычайно низком урснвне; даже 
такие старые районы, как Урал, цветная металлургия которого 
имела более' чем двухсотлетнюю давность, был разведан по пло¬ 
щади не более, чем на ШѴо, а в глубину —на 200—300 м, макси¬ 
мум 360 м. Поэтому Россия считалась бедной цветными метал¬ 
лами, и запасы меди в руде, например, определялись всего 
в 460 тые. т; существова н ие бокситов от рицалось ео всем , по 
олову страна Считалась безнадежной, так как единственное 
известное тогда Оноінское месторождение в Забайкалье прави- 
тельствіо и капиталисты не сумели использовать; известные ме¬ 
сторождения никеля считались непромышленными. 

Советская власть развернула широко геолого-разведочные ра¬ 
боты во всех районах Союза; в результате их получился колос- 
4:альный прирост заЦасов цветных ' металлов как по массе руд, 
так и по их видам. 

В наши' задачи не входит описание всех теологически вы¬ 
явленных месторождений нашей страны, так как мы изучаем ее 
экономику, а не геологию, поэтому в' дальнейшем' мы остано¬ 
вимся на описании только промышленных месторождений, разра¬ 
батываемых или інамеченных к разработке в ближайшем буду¬ 
щем, иначе говоря, тех месторождений, которыми определяется 
экономика цветной промышленности нашего Союза на данном 
этапе ее развития. 

1. Медные руды 

Основных меднорудных районов на территории СССР 
в настоящее время три — Урал, Закавказье и Казахстан; отдель¬ 
ными участкам^ медь имеется и в других частях 'Союза, но в дан¬ 
ное время они не играют существенной роли. 

На Урале месторождения меди расположены по восточному 
склону хребта и идут почти сплошной полосой с севера на юг 
от Богословска до конца Уральских гор. Они представлены глав¬ 
ным образом колчеданными месторождениями, зелегающими 
в виде линз; в некоторых районах среди сплошных сульфидов 
встречаются вкраплейные руды (вкрапленники), где сульфиды 
меди включены в основные породы (габро). Месторождения окис- 


1 Главным источником материалов для VIII главы іпослуіжил юбсирник 
Главного геолого-разведочного управления «Главнейшие медные, свинцовые 
и цинковые месторождения ООСР», «зд. 1931. 
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ленных медных руд, с разработки которых начиналась история; 
медного Урала, вроде Медкорудянского близ Нижнего Тагила или 
Гумешевского, к югу от Свердловска, в настоящее время совер¬ 
шенно выработаны. 

Все уральские медные месторождения можно объединить^ 
в 'три района: северный, средний и южный. Северный до 
Н. Тагила, Средний от Н, Тагила до сибирской железнодоролс- 
ной магистрали и южный — к югу от магистрали до конца Ураль^ 
ского горного хребта. 

Северную груипу месторождений образуют Турьинские мед¬ 
но-молибденовые, к северо-западу от Надеждинска, ІП Интерна¬ 
ционал (быв. Сан-Донато) — к северо-западу от Н. Тагила — 
медно-цинковые^ .Волковское медное — к северу от Красноураль- 
ска — и Красногвардейский и Ново-Левинский — близ самого за¬ 
вода— медные. 

К средней мы 'относим многочисленные месторождения Кала- 
тинского района: Калату, Белоречку, Обновленку, Карпушиху 
и многочисленные Левихи (до 13). Недавно открыто новое 
месторождение медно-цинковых руд — Шайтанское. Руды Кар- 
пушихи и некоторых Левих также являются медно-цинковыми,, 
причем цинка в них содержится даже больше, чем меди; в Ле- 
вихинском месторождении имеются, кроме того, вкрапленники. 
К средней же группе относятся: обширное Дегтяринское медно- 
колчеданное месторождение и группа медных рудников Кара- 
баша, состоящая ^із рудников Соймоновской долины и Кузнечи- 
хинского месторождения. 

Южная группа медных месторождений охватывает Таіналык- 
Баймакскую группу и Блявинское месторождение Оренбургской 
области; кроме того, здесь открыто еще одно месторождение — 
Бурибаевское. 

Уральские медные руды по химическому своему составу яв¬ 
ляются комплексными. Кроме меди, они содержат цинк, неболь¬ 
шое количество свинца, благородные металлы— золото, платину, 
серебро и ряд так называемых редких металлов— іванадий, мо¬ 
либден, кадмий, висмут, мышьяк, сёлен, теллур и др. 

Некоторые месторождения, как Карпушиха и Кузнечиха, по 
богатству своему цинком являются скорее цинковыми, чем мед¬ 
ными. 

Второй старый медепроизводящий район, з н*:тоящее время 
сошедший на последнее место, находится в Закавказье, в север¬ 
ных отрогах Малого Кавказского хребта. Медные руды этого 
района представлены тремя типами залеганий: 1) жильными, 
2) штоковыми и гнездсхвыми и 3) вкрапленными. Наибольшее зна¬ 
чение сейчас имеют жильные месторождения восточной Арме¬ 
нии. 

В качестве перспективіных, но еще неразрабатываемых место¬ 
рождений следует указать Агаракское медно-молибденовое место¬ 
рождение вкрапленных руд, почти на самой границе с Ираном 
(Персией), на реке Араксе, и аналогичное медно-молибденовое 
месторождение — Пирдоуданское в западной части Кафанскогс 
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района юго-восточной Армении, поблизости от Зангеэурского 
района, в верховьях реки Охчи-Чая; и наконец, малоперспектив¬ 
ные Аджаристанские жильные местоірождения юго-западной Гру¬ 
зии, составляюіцие продолжение отошедшего к Турции обшир¬ 
ного Причорохского или Артвинского меднорудного района. 

Гл;аівным' районом медных руд ‘ССОР по (имеюіщимся сейчас^ 
данным' является Казахстан с частью Средней Азии. 

В настоящее время главным) образом два района определяют 
ценность медных месторождений Казахстана — южный прибал- 
хашский и западный Джезказганский. 

Джезказганіское месторождение было разведано частично еще- 
английской Атбасарской компанией в начале XX в. Месторожде¬ 
ние долгое время считалось некрупным, порядка сотен тысяч 
тонн меди, но благодаря упорной работе советских геологов, со¬ 
вершенно изменивших генетическую характеристику Джезказ¬ 
гана, суммарный запас значительно увеличился. 

Коунрадское месторождение на северном берегу озера Бал¬ 
хаш открыто было геологом Русаковым в 1928 г. руды этого 
месторождения с поверхности окисленные, дальше в глубину 
сульфидные, принадлежат к типу порфировых, лежат очень не¬ 
глубоко и допускают разработку открытыми работами. 

В восточной части Казахстана, по левому берегу Иртыша, 
к северу, востоку и югу от города Каркалинска залегает ряд 
медных место'рождений, эксплоатировавшихся еще во второй 
половине XVIII в.; важнейшими из них сейчас являются Боще- 
кульское и Майкайнское. 

Месторождение Боще-іКуль лежит в северо-івіосточной части- 
Казахстана и принадлежит к типу бедных медных псрфироі^ых 
руд, частью окисленных, главным же образом сульфидных. 

Из остальных месторождений центрального іКазахстана заслу¬ 
живают упоминания по своему историческому значению лежа¬ 
щие к югу ОТ) Караганды Успенское и Кайр'аікты, питавшие Спас¬ 
ский медеплавильный заівюд. 

Суммарные запасы в важнейших месторождениях Казахстана: 
на 1 января 1935 г. официальными источниками исчисляются 
в цифрах, приведенных в табл. 76. 

Присоединение неучтенных здесь второстепенных или мало> 
разведанных месторождений, а также запасов по категории Сг 
повысит общую цифру запасов меди в Казахстане примерно до 
9 млн. т. 

На территории Узбекистана расположено крупное месторож¬ 
дение медных порфировых руд Алмалык, типа, близкого 
к Коунрадскому. 

Алтайский район, в котором медные руды добывались в до¬ 
исторические времена, о чем свидетельствуют следы «чудских»- 
разработок, и который эксплоатировался в XIX и XX вв., в настоя¬ 
щее время не представляет серьезного значения для медной про¬ 
мышленности СССР. Медные хместорождения этого района распо- 


’ Русаков, Медное месторождение Коунрад, стр. 54, 



лолсены в іпределах Хакасской автономной области, которая вхо¬ 
дит сейчас в Красноярский край по восточным склонам Кузнец¬ 
кого Алатау ((горный хребет) и западным склонам Саянских гор, 
окружающих с востока Минусинскую долину. Здесь известен ряд 
рудников — Уленские, Юлия и др. 


Таблица 76 


Месторождения меди | 

1 

1 А + В 

1 , ' 

А + в + Сі 

Джезказган .. 

1328,2 

3328,3 

Коуінрад .. 

2065.0 

2455,0 

Боще-Куль. 

1106,0 1 

1736,0 

Алтайские полиметалличе¬ 
ские . 

183,5 

268,8 

Всего . 

4682,7 

7788,1 


В 'Восточно-Сибирском крае и Забайкалье известно несколько 
медных месторождений, но ни одно из них не имеет сейчас про¬ 
мышленного значения, и степень изученности этих районов по 
меди еще чрезвычайно невелика. 

Ге о л о го- р азве доч ны'ми работами, шир око р азверну в шими ся 
после революции, особенно в первом: пятилетии, был обнаружен 
ряд новых месторождений меди. Сюда относятся медные руды 
южной части южного острова Вовой Земли, на так называемом 
Медном полуострове, затем слолшые медно-никелевые руды 
в Монче-Тундра Кольского полуострова, к западу от Кировска 
(Хибиногорска), западнее озера Имандра и Кировской ж.-д. ма¬ 
гистрали и, наконец, медно-никелевые руды Норильского место- 
ролсдения в Красноярском крае. Последнее месторождение, кро¬ 
ме меди и никеля, содержит еще платину и кобальт, по степени 
разведанности к настоящему моменту является вполне промыш¬ 
ленным, хотя, конечно, нуждается в дальнейшем тщательном 
изучении. 

Следует еще упомянуть о ведущихся сейчас усиленных раз¬ 
ведках и изучении рудных богатств Нагольного кряжа в Донец¬ 
ком бассейне, где наряду с цинком и золотом обнаружено также 
присутствие меди. Пока результаты изучения в отношении меди 
не позволяют еще считать это месторождение медным, но исто¬ 
рическое прошлое ЭТОГО' района, у древнеславян'ского населения 
которого существовало- медное производство, заставляет воздер¬ 
жаться от окончательной оценки его и подождать результатов 
дальнейших исследований. 

Наконец, в октябре 1936 г. в Мариупольском районе была 
обнаружена медная руд^ со значительным содержанием меди. 
Это месторождение можно считать обнадеживающим, так как 
в настоящее время признано установленным, что в древности 
здесь добывалась медь. 
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2. Полиметаллы 


До реВ'ОЛ'Юци'и в России было известіно несколько месторож¬ 
дений — Садонское на Северном Кавказе, Риддерское на Запад¬ 
ном' Алтае, Нерчинское в Забайкалье и Тетюх-инское на крайнем 
Бостоие, на берегу Японского мори, но в эксплоатации находи¬ 
лись только два— первое и последнее; свинцовые заводы Алтая 
прекратили работу так же, как и Забайікальокие. 

Советская власть благодаря усиленньш геолого-разведочным 
и исследовательским работам как на старых месторождениях, так 
и в новых районах широко раздвиінула рамки наших возможно¬ 
стей по полиметаллам. 

Кавказ, являвшийся в дореволюционной России единственньш 
источником производства цинка и главным районом по свинцу, 
к настоящему времени хотя и утерял первенство, но сохранил 
значение крупнейшего района добычи обоих металлов. Полиме¬ 
таллические руды- широко распространены по всему Кавказу, но 
главнейшие месторождения, имеющие промышленное значение, 
сосредоточеньг на северных отрогах большого Кавказа в Северо- 
Осетинской, Кабардино-Балкарской и Чечено-Ингушской автоном¬ 
ных республиках. 

Сейчас разрабатывается главным образом Садоінское серебро^ 
свинцово-цинковое месторождение. Оно представляет собой жи¬ 
лу, состоящую из одиночного ряда линз, но местами от него 
отходят боковые ветки, которые идут параллельно главной лин¬ 
зе и на некотором расстоянии вновь соединяются с нею иди вы¬ 
клиниваются. 

Буронское месторождение является в большей степени медным 
и содержит лишь незначительное количество свинца и цинка, 

В Закавказье имеется большое число мелких месторождений 
полиметаллов в Армении, Азербайджане и^Хрузии, но пи одно 
из них не имеет сейчас серьезного промышленного значения. 
Наиболее перспективными из них являются Зангезурское (группа 
Шаумяна в Армении, Гюмушлугское в Азербайджане и Дамблуг- 
ское в Грузии; пока, однако, они еще не эксплоатируются. 

Алтай очень богат сложными полиметаллическими, в основном 
свинцово-цинковыми рудами, наиболее мощные местіорождения 
которых расположены на западном его хребте. 

Западно-Алтайские месторождеіния расположены на правом 
берегу верхнего Иртыша, на западных предгорьях Западного 
Алтая, и включают в себя четыре более или менее обособленные 
группы залеганий полиметаллических руд: Риддерскую, Зы'ря- 
новскую. Змеиногорскую и Прииртышскую. 

Риддерская' группа полиметаллических месторождений, со¬ 
стоит из ряда отдельных залеганий — собственно Риддерского, 
Соколиного, Крюковского и др. Руды этих месторождений 
имеют очень сложный состав и содержат, кроме свинца и цинка, 
медь, золото, серебро, кадмий. Эксплоатационную сложность 
придает этому месторождению «малая прочность трещиноватых 


12 Потресов 
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глинистых сланцев висячего бока», пропускающих в выработки 
грунтовые воды. 

Охристые руды зоны окисленіия уже выработаны, и осноівную 
массу эксплоатируемых сейчас руд образуют колчеданистые руды 

Зыряновская' группа в составе Зыряновского, Заводинского, 
Путинцевского и др. месторождений расположена несколько 
юго-восточнее Риддерской группы и подобно последней состоит 
частью из окисленных, главным образом колчеданистых руд 
очень сложного состіава, содержащих цинк, свинец, золото, се¬ 
ребро и медь. 

Змеиногорская группа, самая северная из западно-алтайских 
месторождениій, находитсяі на одном почти М'еридиане с Риддер- 
ским месторождением, только севернее последнего. Главное ме* 
сторождение этой группы — Змеиногорское, разрабатываемое 
с 1747 г., сначала как серебро-свинцовое, а с 1905 по 1921 г. как 
золотое, в настоящее время значительно уже истощено и тре¬ 
бует дальнейших разведок и исследований. Как и все руды За¬ 
падного Алтая, Змеиногорское месторождение представлено 
главным образом колчеданистыми рудами слож)ного и высоко¬ 
процентного состава. 

По берегу Иртыша расположен ряд месторождений Западной 
или Прииртышской группы, к которой принадлежат рудники 
Белоусовский, Березовский, Сугатовский и другие, аналогичного 
с другими западно-алтайскими месторождениями сложного со¬ 
става, включающие кроме меди, свинца и цинка, еще золото 
и серебро. 

Вторым районом полиметаллических руд Алтая является Са- 
лаирский горный хребет, отходящий к северу от основного мас¬ 
сива Алтая и расположенный между реками Обью на западе и 
Томью на востоке в составе Новосибирской области. Самым 
крупным и единственно разрабатывіаемьгм' в настоадее время 
месторождением служит Салаирское. Руды этого месторождения 
отличаются однообразием своего состава: в верхних слоях — 
кварцито-баритовые, на нижних горизонтах — барито-кварцевые, 
частью окисленные, больше колчеданистые. 

В восточной части Алтая, на отрогах так называемого Куз¬ 
нецкого Алатау, в пределах Хакаса<ой горной области, разбро¬ 
сано большое число мелких полиметаллических месторождений. 
Чаще же свиінец и циінк являются спутниками основных медных 
и золотых руд Хакассии. В некоторых рудниках, как например, 
в руднике Юлия,, обнаружено довольно высокое содержание 
цинка. Кое-какие из мелких месторождений разрабатывались ар- 
тіелями. Так, (Игр-Гольское месторождение свинца с 1926 г. раз¬ 
рабатывается артелью «Свинцовый блеск». Общесоюзного значе¬ 
ния месторождения не имеют, но для удовлетворения местных 
потребностей они могут представлять известный интерес. 

Западный Казахстан, район хребта Кара-Тау, вместе с сосед- 


' Сборник «Главнейшие медные, свинцовые и цинковые месторождения 
СССР», стр. 250. 
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ними районами 'Средней Азии—^ Узбекистна, Таджикистана- и 
Киргизстана — образуют значительную область полиметалличе' 
ских месторожденіий Советского Союза. Эта область еще недо¬ 
статочно равведана' и 'изучена, -и потому приводимые ниже за¬ 
пасы' металлов далеко не выражают действительного значен-ия ее 
ів системе полимотіаллических руд СССР. Важінейшіими месторож¬ 
дениями для данного этапа разведанности являются Ачи-Сай и 
Кантаги в горах Кара-Тау и Кансай в отро'х''ах 'Памирского гор¬ 
ного хребта Кара-Мазар. 

Горный хребет 'Кара-Тау представляет 'северо-западный от¬ 
рог Тянь-Шаня, тянущийся вдоль реки Сыр-Дарьи и Ташкент¬ 
ской ж. д. 'В пределах этого хребта известно несколько- место¬ 
рождений полиметаллических руд, как то: Ачи-Сай, 'Кантаги, 
Миргадим-Сай, Сулейман-Сай и др. Наиболее значительное из 
этих месторождений — Ачи-Сай и Турланское. Руды Ачи-Сая 
с поверхности представляют различные виды свинцовых руд, 
но по мере углубления соотношение между свинцом и цинком 
меняется на обратное — преобладающим становится цинк. 

К западу от Ачи-Сая расположено небольшое мгсторождение 
сульфидных полиметаллических руд с преобладанием цинка — 
Кантаги. М-арфологически рудное тело Кантаги сильно напоминает 
мексиканские свинцово-цинковые руды, залегающие в известня¬ 
ках в виде труб. Еще западнее Кантаги и несколько к северу 
имеется месторождение Миргадйм-Сай, повидимому, аналогичное 
Кантаги, но еще недостаточно разведанное. Ряд других, еще менее 
изученных и освещенных месторождений полиметалл-ов зареги¬ 
стрирован в районе Тур Ланского перевала, но их промышленное 
значение совершенно ничтожно для данного момента, и потому 
мы на них не будем останавливаться. 

(В пределах Средней Азии .на территории одного только 
хребта 'Кара-Мазар {(отрог Памира) и соседнего с ним Курамин- 
ского геологически выявлено 'Овіыше 350 рудных точек. Однако 
промышленное значение к настоящему .моменту приобрело только 
небольшое месторождение полиметаллических руд в горах Кара- 
Мазар— это Кансай, расположеінное к северу от города Ле¬ 
нинабад (б. Ходжент). 

Из других месторождений этого района следует упомянуть 
Канджол, Алтын-Топкан, Тары-Экан, Дорбаза — все это старые 
разработки, относящиеся к периоду широкого развития гор¬ 
ного дела ів Средней Азии. Совіремеінное іих значение пока остает¬ 
ся -еще 'недО'Статочн'О выясненным. Однако в последнее время от¬ 
крыт целый р'яд весыма .пер'спектиів'ныіх местю'рождений в северо- 
восточном углу Киіргіизской республ'ИК'И в райоіне озера Зайсан: 
Актос, Каскелен, Текели, Буурду. Актюс и Бу урду расположеяьг 
сдан к северо-востоку, другой — к юго-востоку от города Фрун¬ 
зе, а Каскелен и Текели — непосредственно к югу от Алма-Аты. 

В восточной половине азиатской части нашей страны нахо¬ 
дится район, имевший в XVIII в. большое значение в свинцово- 
серебряном произіВ'О детве Роосии, — это 'Восточно-Забайкалъекий, 
или Нерчинский район, занимающий треугольник между реками 
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Шилкой и Аргуньей и Манчжурской веткой Забайкальской ж. д. 
Руды: этого района отлнчаются большой сложностью своего со¬ 
става н морфологиіи. Они содержат свинец, цинк, серебро, 
мышьяк, сурьму, медь, золото, олово, вольфрам и некоторые 
другие элементы и представлены залеганиями самого разнооб¬ 
разного, часто замысловатого вида — штоками, гнездами, тру¬ 
бами, карманами, древовидными разветвлениями и т. и. 

Полиметаллические месторождения Дальневосточного края 
сосредоточены на побережьи Японского моря и тянутся с юга 
на север на протяжении 600 км. 

>К полиметаллическим районам Восточной Сибири (географи¬ 
ческой) относятся открытые в 192в г. серебро-свинцовые место¬ 
рождения Якутии. Лучше изучены два месторождения—^Энды- 
бальское, по реке Магнезинке, и Балбукское, по реке Балбѵк. 
Руды Эндыбальского месторождения принадлежат к очень высо¬ 
кокачественным. 

Очерк полиметаллических месторождений СССР необходимо 
дополнить разведаінными в 1929 г. месторождениями полиметал¬ 
лических руд острова Вайгач, расположенного' между материком 
и Новой Землей, у входа в Карское море. Эти месторождения 
были открыты, еще в 1921—1922 гг., но промышленный характер 
их установлен лишь последними разведками. Рудные местюрож- 
дения іВайгача тянутся в западной части острова вдоль берега 
Варенцова моря от Югорского шара до мыса Воронова. В на- 
сто5пцее время месторождение частично разрабатывается. 

Наконец, к полиметаллическим месторождениям СССР при¬ 
надлежат упаминаівшийся уже Нагольный кряж Донецкого бас¬ 
сейна (Украина), на котором в дореволюционную эпоху пыта¬ 
лось поставить добычу цинка и золота Глебовское акционерное 
общество и где в настоящее время производятся .усиленные 
изыскательные и исследовательские работы. Месторождение со¬ 
держит цинк, свинец, золото, серебро и другие металлы и пред¬ 
ставлено целым рядом отдельных залеганий, отличающихся 
СВОИМ' строением и химическим составом. 

Никель. Начало производства никеля в ССОР было поло¬ 
жено в 1926 г. открытием окисленных никелевых руд в районе 
Свердловска. 

Более мощное месторождение окисленных никелевых руд 
было открыто в 1928 г. на Южном Урале; оно^ образует здесь 
обширную рудоносную провиінцию с центром в Халилове Орен¬ 
бургской области и захватывает соседние районы Башкирии и 
северного Казахстана. Главщія масса руды находится на терри¬ 
тории Казахстана. 

Уральские никелевые руды по их геологическому характеру 
принадлежат к типу руд Новой Каледонии, Силезии, Греции, 
хотя имеют ряд своих специфических особенціостей, влияющих 
на схему технологического процесса. 

В конце первой пятилетки на террито.рии нашего Союза были 
открыты два месторождения сульфидных руд, которые, кроме 
меди и никеля, содержат еще платину и кобальт. 
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Имеются также сведения о Малкинском железо-никелевом ме¬ 
сторождения на Северном Кавказе. Правда, руды эти очень бед¬ 
ные, и промышленный характер их еще до сих пор не установ¬ 
лен, но теоретически они могут быть использованы для произ¬ 
водства ферроникеля. 

Олово. Олово было известно в России на реке Ононе в За- 
байкальи еще в начале XIX в., но попытки плавить его не имели 
успеха и были оставлены еще з половине столетия, после чего 
считалось, что в России олова нет. Только после Октябрьской ре¬ 
волюции этому вопросу было уделено должное внимание и пред¬ 
приняты усиленные поиски оловянных руд, увенчавшиеся в ко¬ 
нечном счете открытием ряда новых месторождений; іпри этом 
и старый Онон получил новую оценку, был признан промышлен¬ 
ным месторождением и введен уже в эксплоатацию. Поиски оло¬ 
вянных месторождений, начатые в 1927 г., привели к обнаруже¬ 
нию в том же районе двух новых, более значительных месторож¬ 
дений касситерита — на Шерловой горе и в Хапчеранге. Руды 
этих месторождений очень сложного состава, содержат, кроме 
олова, ванадий, мышьяк, вольфрам, серебро и др. Названные 
месторождения составляют часть обширного оловоносного 
района, занимающего все Забайкалье. В последнее время мест¬ 
ными естествоиспытателями открыто здесь свыше сотни выхо¬ 
дов касситерита; промышленное значение их пока в достаточной 
степени не выяснено, они значительно меняют прежний взгляд 
на этот район и заставляют уделить его изучению должное вни¬ 
мание. Кроме того, олово является здесь спутником золота; до 
1937 г. оно шло в отвалы, но в 1937 г. создан особый трест 
«Драголово», которому поставлена задача организовать извле¬ 
чение олова из отходов дражных разработок золотых приисков. 

Кроме Забайкальских, имеются оловянные руды в Калбин- 
ском хребте Западного Алтая, по левому берегу верхнего Иртыша, 

Руды Калбинского хр-ебта, находящиеся в ведениіи треста 
Калба-олово, долго считались относительно бедными металлом, 
но по позднейшим данным количественная и качественная оценка 
этого месторождения, которое вредители всячески старались 
представить как неіперспективное и держали фактически на кон¬ 
сервации, значительно повысилась; область залегания расширена, 
и общие запасьг увеличены; из отдельных месторождений можно 
назвать Калан-Топканское восточной части Калбинского хребта, 
между речками Аюдьг и Біаймурза. 

Памирские олоівянные месторождения, открытые в 1933 г. 
Таджико-іПамирской экспедицией Горбунова, находятся на север¬ 
ных склонах Туркестанского хребта;, в верховьях реки Исфары, 
н? высоте 3700—3800 м над уровнем моря. Руды здесь богатые, 
но они трудно доступны. 

Обширная полоса оловоносных руд расположена на Сихотэ- 
алинском горном хребте. Собственно касситерит здесь залегает 
вперемежку с полиметаллическими рудами; в последних олово 
находится в качестве спутника. 

Очень много надежд возбуждает исключительное по богат- 

181 



ству своему оловом Якутское месторождение в Киршлях на 
Безыменном хребте, к северо-востоку от Верхоянска. Изучение 
месторождения крайне затруднено полным отсутствием каких- 
либо путей, и даже вьючная тропа, іпо которой шла исследова¬ 
тельская поисковая партия, существует, іпо выражению проф, 
С. Смирнова, скорее в воображении исследователей, чем в на¬ 
туре. 

Разведочными работами обнаруженьг также месторождения 
олова в Карелии, в районе Алалахты, и на Северном Кавказе, по 
реке Лабе в россыпях вместе с золотом; были также указания на 
наличие олова в Кабардино-Балкарской республике. Нужно, кро¬ 
ме того, иметь в виду, что олово является спутником в большин¬ 
стве золотых іприисков и рудников. 

Ртуть. Ртіуть впервіые была найдена в России в 1879 г. близ 
нынешней станции Никитовка Донецкой ж. д., а разработка ее 
началась в 1886 г. В природе ртуть чаще всего встречается в виде 
киновари—сульфида красного цвета—и изредка в самородном 
состоянии в виде капелек жидкой ртути, включенных в кварц. 
Никитовское месторождение представляет сращение кинсивари со 
стибнитом, минералом сурьмы; руда относительно бедная. 

В 1931 г. в Средней Азии, к юго-западу от Ферганы на север¬ 
ных склонах Алайского хребта, было открыто богатое месторож¬ 
дение сурьмяно-ртутных руд — Хайдарканское, являющееся 
частью обширного рудоносного района северных отрогов Алай¬ 
ского хребта. Во многих точках Кузнецкого Алатау обнаружена 
киноварь. 


3. Легкие металлы 

Алюминий. Дореволюционная Россия долгое время счита¬ 
лась не имеющей бокситов, хотя отдельным геологам были из¬ 
вестны тихвинские бокситы, но Геологический кам;итст упорно 
заявлял, что «в России бокситы не обнаружены». Только во 
время мировой войны под давлением острой нужды военного 
ведомствіа в алюминии комитету пришлось обратить вінимание на 
тихвинские бокситы и поставитъ усиленные разведки и изучение 
их, но довестиі дело до конца не удалось. В 1915 г. американская 
алюминиевая компания пьталась даже получить концессию' на 
разраіботку тихвинских бокситов и произвела некоторые разве¬ 
дочные работы, но революци5^положила конец этим попыткам. 

После революции тихвинские бокситы' послужили первой ба¬ 
зой создания советской алюминиевой лромышлейности, быстро 
выросшей ів. мощную отрасль народного хозяйства. Тихвинские 
бокситы находятся в Ленинградской области, к юго-востіоку от 
Ленинграда, близ г. Тихвина, и прорезаются Кировской ж. д. По 
качеству они сильно уступают французским бокситам как в от¬ 
ношении содержания окиси алюминия, так и в части вредного 
компонента — кремнезема. 

В кЪнце первой пятилетки в СССР были открыты новые ме¬ 
сторождения бокситов на Урале — возле Надеждинска, и к юго- 
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востоку от Свердловска, возле города Каменска, — так называе- 
мое Соколовское. Надеждинские, или Североуральское, место¬ 
рождение отличается высоким содержанием окиси алюминия и 
низким процентом кремнекислоты. Соколовское же, вопреки 
первоначальным высоким качественным оценкам местных геоло¬ 
гов, при детальном обследовании оказалось гораздо менее доб¬ 
рокачественным. Надеждинские бокситы считались чрезвычайно 
трудными для обработки. Научно-исследовательские работы до¬ 
казали возможность применения к их обработке обычного ме> 
тода Байера. По общим запасам Надеждинское месторождение 
стоит также значительно выше Соколовского. 

Во второй пятилетке было установлено, что полоса боксито¬ 
вых залеганий прорезает весь Урал, от Надеждинска на севере 
до границ Казахстана на юге; один здіасток этой полосы, к се¬ 
веро-востоку от города Уфы, уже намечен к вводу в эксплоата- 
цию; по качеству бокситы этого месторождения аналогичны 
северо-уральским и должны быть причислены к перво¬ 
классным. 

Другое зіначительное по простиранию месторождение бокси¬ 
тов расположено в Казахстане, к северу от Караганды. ОнО' вы¬ 
тянуто в широтном направлении с запада на восток по перифе¬ 
рии центральной Казахской возвышенности; месторождение на¬ 
ходится еще в процессе разведки и изучения, и промышленная 
ценность его пока неясна. 

Кроме названных месторождений, на территории СССР бок¬ 
ситы обнаружены в ряде мест Западной и Восточной Сибири, 
из которых особый интерес представляет район Ангары, таящий 
в себе миллионные ресурсы дешевой гидрознергии. Однако к на¬ 
стоящему моменту ни одно из этих месторождений не может 
считаться; достаточно изученным и разведанным, имеющим про¬ 
мышленное значение, 

іНаучно-исследовательские работы советских^ институтов СССР 
позволили уже сейчас расширить 'сырьевую базу алюміиниевого 
производства привлечением новых 'источников — Кольских нефе¬ 
линов и закавказских алунитов, залегающих к юго-западу от 
Кировобада; но в настоящее время они еще не исполь¬ 
зуются. ^ ’ 

Магний. Сырьеівіые ресурсы второго легкого металла — 
магния в СССР практически безграничны. Кроме магниевых со¬ 
лей в концентрированных солжых водах сивашаоих лиманов 
Азовско‘го моря, СССР обладает мощным запасом хлористого 
магния в месторождениях калийных солей, открытых в послед¬ 
ние годы на Урале и в Средней Азии. 

Уральское месторождение калийных солей, впервые обратив¬ 
шее на себя внимание в 1907 г., но разведанное только после 
революции в 1925—1926 гг. лроф. іПреображенским, находится 
на западных предгорьях Урала, по левому берегу реки Камы, 
между Соликамском на севере и Березниками на юге. Площадь 
залегания превышает 550 км^. Месторождение прикрыто сверху 
слоем каменной соли, под которой расположена зона карналита 
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мовдностыо от 21,5 до 100 м, а дальше вдет сильвинитовая зона^ 
главная для добычи, калийных солей. С точки зрения магниевой 
промышленности интерес представляет карналитовіая зона; ми¬ 
нерал карналит содержит, кроме хлористого калия и натрия, еще 
хлористый магний, который и является главным сырьем для про¬ 
изводства металлического магния. Уральские магнезиты допол¬ 
няют собой сырьевые ресурсы магния в СССР. 

Средне-Азиатіское месторождение калийных солей открыто 
в 1931 т. на границе Узбекистана^ Туркменистана и Афганистана. 
Это месторождение еще недостаточно изучено', и потому пока 
не представляется возможным определить его це'нкость как воз¬ 
можного сырьевого источника магния, так как преобладающее 
количество выходов представлено сильвинитами, не содержа¬ 
щими хлормагния. 


4. Редкие металлы 

Из редких металлов мы остановимся лишь на тех, какие при¬ 
обрели в настоящее время большое значение в производстве вы¬ 
сокосортной стали, твердых и специальных сплавов. Сюда мы 
относим вольфрам, ванадий, молибден, сурьму, хром, кадмий и 
кобальт. 

Вольфрам в России добывался в незначительных количе¬ 
ствах из руд Забайкальских месторождений Букуки, Белуки,. 
Шерловой горы. Большого и Малого Соктуя. Все названные ме¬ 
сторождения находятся в районе залегания оловянных руд За¬ 
байкалья, уже описанных выше. (Кроме того, было известно ме¬ 
сторождение овольфрамовой руды на Среднем Урале, к востоку 
от Верхнего' Уфалея — Боевское. В 1925 г. было найдено' на Юж¬ 
ном Урале новое значительное месторождение вольфрамовой ру¬ 
ды (шеелита) -г- Гумбейское, Позднее в 1928 г., выходы шеелита 
были обнаружены в ряде соседних с Балканским рудником 
участков, что показало, что здесь существует целая полоса 
вольфрамоносных руд меридиального направления, идущая на 
протяжении 24 км.. В настоящее время вольфрамовые руды об¬ 
наружены во многих пунктах нашей страны: в Средней Азии, 
на Дальнем Востоке, в Казахстане. 

В апреле 1933 г., к югу от Байкала, по реке Джаде, приток 
Селенги, было открыто геологом М. Бесовой богатое месторож¬ 
дение вольфрама. 

В 1936 г. в Свердловской области было найдено новіое место¬ 
рождение шеелита — Баженовское —- в районе стаінции Бажено- 
во. Оно пока еще недостаточно изучено- и нуждается в деталь¬ 
ной разведке. В состоянии разведки находятся также вольфра¬ 
мовые месторождения Казахстана, Хакассии (Красноярский край) 
и Кавказа (Тырныаузское месторождение). Ныне вольфрам идет 
на производство сверхтвердых сплавов. 

Ванадий, как известно, широко рвспространен в природе 
в качестве спутника железных руд и ' руд цветных металлов. 
Основным источником (вянадия в СССР являются керченская же- 
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лезная руда іи уральские титаномагнетиты. При переработке этих 
руд на чугун ванадий уходит в шлаки, из которых -извлекается 
затем различными способами. Керченская железная руда залегает 
в восточной части Крымского полуострова, по берегу Керченско¬ 
го пролива. 

Уральские титаномапнетиты идут широкой полосой от Злато¬ 
уста на север до Надеждинска. 

Из руд цветных металлоів-, содержащих ваінадий, наибольшее 
значение имеет уранованадиевая руда Тюя-Муюнского .месторож¬ 
дения в Средней Азии, из которой были получены первые пар¬ 
тии ванадиевых соединений в Союзе. Тюя-Муюінскре месторож¬ 
дение находится на территории Киргизстана, на Северных отро¬ 
гах Алайского хребта, к юго-востоку -от Ферганы. Оно разраба¬ 
тывалось с незіапамятны'х времен туземцами на медь, потом было 
заброшено и возобновилось только ѣ конце прошлого века, пос¬ 
ле завоеівіания края русскими. 

Уранованадиевая руда в этом месторождении была обнаруже¬ 
на в 1900 г., и даже начата была добыча ее, но способ обработки 
составлял секрет частного предпринимателя, со смертью которо¬ 
го исчезли и все материалы. 

После революции разведка месторождений начата была 
в 1922 г., а через несколько лет началась и добыча руды. Кроме 
ванадия и урана, руда Тюя-Муюнского месторождения содержит 
редчайший элемент — радий. 

Чисто геологическое значение в, отношении ванадия имеет 
руда 'Сулейман-Сайского свинцоівого месторождения в горах 
Кара-Тау в южном Казахстане. Ванадий находится здесь в виде 
свинцово-ванадиевого минерала ванадинита. 

Молибден, имеющий громадное значение в производстве 
специальных сортов стали, встречается в природе чаще всего в 
виде молибденита МоЗг и вульфенита в сочетании с другими, 
цветными металлами —• медью, свинцом, цинком. 

іВ ССОР молибденовые руды делятся на три типа: кварцево¬ 
молибденовые жилы с содержанием около ІѴо молибденита МоЗг, 
молибденоносные вторичные концентраты жило- и трубообраз¬ 
ной формы и комплеконые -руды медно-молибденовые, вольфра- 
мо-молибденоівые и т. д. 

К первому типу относятся Чикойское и Умальтинское местю- 
рождения. Чикойское месторождение в Бурято-Монгольской рес¬ 
публике на реке Чикой в Забайкалье эксплоатировалось еще до 
Октябрьской революции. Умальтинское месторождение, откры¬ 
тое после революции, находится в Дальневосточном крае, - 
правый приток Бурей. 

Второй ТИП образуют месторождения Закавказья, из которых 
месторождение Кароби с 1936 г. подготюівляется к эксплоата- 
ции — стро'ится подвесная железная доропа, обогатительная фаб¬ 
рика, гидростанция и др.^ 

Третий тип представлен целым рядом месторождений как 
в европейской, так и в азиатской частях Союза. Сюда относятся: 
медно-молибденовые руды Турьинского месторождения на Урале, 
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Агаракского и Пирдоуданского в Закавказье; сурьмяно-молибде¬ 
новые и вольфрамо-молибденовые (Тырнаузское местюрождение) 
руды Кабардино-Балкарской республики, Лабинское месторожде¬ 
ние молибдена, никеля, олова и меди іна 'Северном Кавказе, Бе- 
резов'ское месторождение на Алтае, Шуозерское в Кемском 
районе Карельской республики и в Дальневосточном крае Джи- 
гит-Пластунское и др. 

С у р ь м а чаще всего встречается в качестве спутника других 
цветных и редких .металлов или в общем рудном комплексе с ни¬ 
ми, реже в виде особых рудных месторождений. В СССР сурьма 
имеется в никитовских ртутных рудах, в золотых рудах Южного 
Урала, ів' оловянных рудах Забайкалья. 

-Из самостоятельных сурьмяных месторождений в настоящее 
время важнейшим является 'Открытое после революции Кадам- 
Джайское месторождение в северных отрогах Алайского хребта, 
к югу от гоірода Ферганьг, на- левом' берегу реки Ша-химардан 
в пределах Киргизской республики. Здесь проходит -целая полоса 
сурьмяных месторождений, одно из которых и представляет со-, 
бой Кадаім-Джай. 

Имеются также сурьмяные руды *на Урале — Арамащевское и 
Аятское месторождения, к северо-востоку от Свердловска, возле 
Режевского завода и в Забайкалье — Шилкинский район. 

По хрому наша (страна в прошлом столетии играла видную 
роль на мировом рынке. 

Основные место'рожденіия хромистых руд приурочены у н-ас 
к системе Уральского горного ^хребта. Долгое время главнейшим 
месторождением здесь было Сарановское, находящееся в 50 км 
к западу от Свердловска, руды которого обрабатывались на 
хром'пиковом заводе у железнодорожной станции Хромпик Ка¬ 
занской ж. д. 

После революции хромовая руда, главным образом в виде 
хромита, была найдена на территории северного Казахстана, 
к северо-востоку от Актюбинска. Хромитовая масса залегает у са¬ 
мой поверхности и может разрабатываться карьерами. 

В ССОР наряду со сравнительно бедными кадмием (0,1—0,3!®/о) 
месторождениями свинцово-цинковых руд Садояа (Северный Кав¬ 
каз), Кара-Тау (Ачи-Сай и др.) в западном Казахстане, Кан-Сая 
в Узбекистане, Алтая на Риддере, Змеиногорска, Зыряновска, Са- 
лаира и Дальнего Востока — в Тетюхе — имеются более богатые 
месторождения. Старые месторождения полиметаллов Средней 
Азии — Текели, Алтынтопкан и др. в горах Кара-Мазар з Узбе¬ 
кистане также содержат кадмий. 

К о б а л ь т, имеющий исключительное значение в прр-извод- 
стве сверхтвердых сплавов, является спутником многих металлов. 
В России делал'ись опыты выплавки его в шестидесятьгх годах 
прошлого столетия из руд Дашкесана Ганджинского уезда За¬ 
кавказья, где кобальт является -спутником* міедных руд, но 
в- ничтожных количествах. В СССР -кобальті обнаружен в нике¬ 
левых рудах В. Уфалея и в медно-никелевых рудах Норильского 
м е сто ро ж д ен и я. 
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Из остальных редк-их металлов остановимся на бериллии и 
мышьяке, пріи-обретающих все большее значение в промьгшлен' 
ности. 

Бериллий в природе существует в виде •йчень сложных 
соединений берилла, хризоберилла, оклаза и др. Окрашенные 
в различные цвета минералы бериллия применяются в качестве 
драгоценных камней — изумруда, аквамарина, хризоберилла идр., 
а неокрашенные идут в промышленность на производство спла¬ 
вов с легкими и тяжелыми метіаллами. 

На Урале давно было известно месторождение берилла, так 
называемые изумрудные копи. Они разрабатывались старателя¬ 
ми на изумруд и в старых отвалах этих разработок накопилось 
значительное количество берилла. 

В отрогах Ал:і;ая расположено второе месторождение бе¬ 
рилла. В Забайкалье берилл находится главным^ образом в виде 
жил. 

Мышьяк является спутником почти всех цветных, редких и 
благородных металлов, и кроме того, имеются самостоятельные 
мыщьяко'вистьге руды, сернистые и железистые. 

Наибольшее количество мышьяка в ССОР добыівается сейчас 
понутно' при обработке імедных, оловянных и золотых руд. На 
Урале относительно высоким содержанием мышьяка отличаются 
медные руды Карабаша и кочкарские золотые руды; в Забай¬ 
калье мышьяк находится в оловянных рудах Шерловой горы 
и в золотых рудах. 

Месіюрождения самостоятельных мышьяковых руд обнаруже¬ 
ны у нас в очень многих местах — на Кавказе, Урале, Алтае, 
в Узбекистане, в Казахстане, в Киргизии Коканский и Заргелан- 
ский районы, Забайкалье и Приморской области Дальневосточ¬ 
ного края. 

5. Благородные металлы 

3 о- л о т о. По запасам золота іОСОР в настояіщее время зани¬ 
мает первое место в мире 1(по добыче второе, первое — Транс¬ 
вааль в Южной Африке). Золотоносные районы у нас занимают 
ПОЧТИ вер азиатскую часть нашей территории, особенно ее во¬ 
сточную половину—ЯкутиЮ’, Дальневосточный край, Забайкалье. 
Золото встречается у нас как в форме россыпей, так и в виде ко¬ 
ренных месторождений и, кроме того, является спутником' почти 
всех цветных металлов. 

До революции главным районом добычи золота была іВосточ- 
ная Сибирь, в частности Витимо-'Олекминский район, который 
находился в руках английской компании Лена-Гольдфильдс; вто¬ 
рое место принадлежало' Уралу, а третье — Алтаю. 

За советское время открыто много новых месторождений — 
рудников, россыпей, целых обширных районов, которые не раз¬ 
рабатывались до революции. 

Урал — колыбель золотой промышленности — в настоящее 
время имеет второстепенное значение по золоту. Его россыпи 
сосредоточиваютіся преимущественно в северной половине, счи¬ 
тая от Свердловска. Коренные месторождения находятся з юж- 
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ной половине, и в отличие от россыпей представлены рядом 
крупных залеганий золотоносных жил. 

іКіазахстан, в состав которого входят восточные отроги Ураль¬ 
ских гор и Западный Алтіай, заключает в ^ себе огромные золо¬ 
тоносные площади, открытые совсем недавно и не только в этих 
горных своих областях, но и в центральной своей возвышенной 
части по ее северо-восточной периферии. 

Алтай, административно разделенный между Казахстаном, Но¬ 
восибирской областью и Красноярским краем, резко повысил за 
советское время свое значение в качестве золоторудного района. 

Якутия является важнейшим нашим районом золотодобычи, 
имеющим мировое значение. Здесь находятся знаменитые в исто¬ 
рии нашей золотой промышленности Ленские прииски, восста¬ 
новленные и реконструированные советской властью. Разведками 
последних лет запасы этого района сильно увеличенъг, найдены 
кроме россыпей богатые коренные месторождения. 

Хотя сведения о золотоносности верхоівъя Алдана, самого 
большого притока Лены, с правой стороны, были известны еще 
до революции, и здесь даже производилась хищническая разра¬ 
ботка Лебединского прииска, но детальная разведка и промыш¬ 
ленное освоение Алдана принадлежат советской золотопр'омыш- 
ленности. 

Еще более значительным, чем Алдан, вырисовывается второй 
из вновь открытых больших золотоносных районов, обследован¬ 
ный в 1928—^192’9 гг. — Верхне-Колымский Дальневосточного края. 
Площадь этого района равна 700 км длины и от 150 до 2*50 км 
ширины; содержание золота исключительно высокое. 

В Приморской области Дальнего Востока, по Енисею, Амуру и 
его притокам, открыто много новых значительных месторожде¬ 
ний золота. 

Кавказ наименее изучен по золоту, хотя геологически оно об¬ 
наружено там. 

Памирский золотоносный район, открытый Таджико-Памир¬ 
ской экспедицией, пока еще слабо изучен, и ценность его для 
нашей золотой промышленности не установлена. 

Платина. СССР занимает первое место в мире по богатству 
платиной. Основные роіссыпные местіорождения платины сосредо¬ 
точены на Урале. 

В настоящее время платина в промышленных размерах обна¬ 
ружена іВ' уже описанном Норильском месторождении медно-ни‘- 
келевых руд в Красноярском крае на Нижнем -Енисее. 

Серебро у нас только до XX в. добывалось как главный 
продукт из серебро-свинцовых руд Алтая и Нерчинска. Теперь 
оно получается попутно при производстве меди, свинца, цинка и 
золота, тем не менее значение его в нашем хозяйстве очень вели¬ 
ко, и ресурсы его весьма значительны, если принять во внимание 
наличие всех руд, содержащих серебро. Единственным месторож¬ 
дением серебро-свинцовых руд, эксплоатируемых на серебро, 
является уже упоминавшееся нами Эндыбальское месторождение 
Якутии в восточной части Верхоянского Горного хребта. 
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Глава IX 


ОСНОВНЫЕ И ОБОРОТНЫЕ ФОНДЫ ЦВЕТНОЙ 
МЕТАЛЛОПРОМЫШЛЕННОСТИ СССР 

Материальные средстіва, удоівлетвор5ИОщие хозяйственные по¬ 
требности общества, образуют его фонды; одни из этих средств 
применяются в производственной деятельности — это п р о и з- 
водственные фонды, другие удовлетворяют непосред¬ 
ственные нужды людей — это потребительские фонды. 

Производственные фонды, многократно выполняющие опре¬ 
деленную производственную функцию- в своей натуральной фор¬ 
ме, иначе говоря, средства или орудия труда, назывіаются 
основными; сюда относятся машины, производственная ап¬ 
паратура, производственные здания, сооружения, транспорт, хо¬ 
зяйственный инвента-рь и инструменты, работающие больше года. 

Предметы долговременного применения для удовлетворения 
потребностей людей (жилые дома, школы, театры, детские уч¬ 
реждения, музеи, художественные галлереи, больничные учреж¬ 
дения) составляют основной потребительский! фонд. 

' Материальные элементы производства, расходуемые в натуре 
за один производственный цикл, меняющие в результате произ¬ 
водственного процесса свой физический вид (п р е д м е т ы т р у- 
д а по терминологии Маркса), составляют оборотную часть про¬ 
изводственных фондов. Например руда, поступившая в плавку, 
в результатіе металлургического процесса перестает существовать 
как руда, вместо нее появляется ряд новых продуктов — штейн, 
сернистый газ, шлак, следовательно- руда есть элемент оборотных 
фондов. 

Затраченные в производстве предметы труда (всевозможные 
материалы и топливо) не могут воспроизводиться немедленно 
после изготовления изделия, так как необходимо еще доставить 
продукцию потребителю, реализовать ее. Чтобы производство не 
останавливіалось на время реализации изделіий, предприятию не¬ 
обходима некоторая сумма дополнительных средств, заменяющих 
вышедшую в сферу обращения в виде готовых изделий часть его 
оборотных фондов. В применении к капиталистической системе 
Маркс называет ту частъ текущих средств предприятия, которая 
находится в сфере обращения, капиталом обращен и я, 
в отличие от собственно оборотного капшала 

В оперативной практйке такое различие у нас не делается, и 
все текущие средства предприятия объединяются в одном поня¬ 
тии оборотных сред с ТВ 2, так как вас .интересует вся 
сумма общественных ресурсов, необходимых предприятию для 
выполнения его хозяйственных функций. -В этом смысле мы и 
будем употреблять термин оборотные средства в даль¬ 
нейшем. 


^ К. Маркс, Капитал, т. II, гл. 8 и 9. 

-См. Постановление СТО от 23 июля! 1931 г., стр. 1. 
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1. Основные фонды 


Основной фонд — как производственный, так и потребипель- 
ский> — в процессе функционирования постепенно расходуется, 
изнашивается; ето материальная субстанция убывает, валы и под¬ 
шипники стираются, крыша ржавеет, полы истираются; этот 
износ называется физическим или техническим. Так 
как технический износ возникает вследствие участия основного 
фонда в процессе производствіа продукта, то он естественно- пред¬ 
ставляет производственный расход к включается в себестоимость 
продукции. Часть продукции, покрывающая технический износ, 
называется амортизацией основного фонда. Размер 
ежегодных амортизационных отчислений на покрытие техниче¬ 
ского износа основного фонда определяется для каждого его 
элемента продолжительіностью срока его службы как частное от 
деления величиньг даннош элемента на число' лет его функциони- 
ро-вания. Например если производственное здание может служить 
50 лет, то ежегодны'йі его износ составит Ѵбо его величины, и сле- 
дов'ательно, амортизационное отчисление должно равняться 2^/а 
его стоимости. Амортизациоінный процент для всего основного 
фонда ві целом, исчисляетіся отношением общей суммы отчисления 
к величине основного фонда, или как средняя арифметическая 
взвешенная амортизации каждого его элемента, для чего амортн- 
зациоінный процент по каждому элементу в отдельности умно¬ 
жается на величину этого элемента, произведения складываются, 
и получеінная сумма делится на весь основной фонд. Поэтому 
основные фонды одинаковой величины, но разного состава 
имеют различные проценты амортизации: покажем это на при- 


Основной фонд я® 1 


Таблица 77 


Элементы основного фонда 

Велрічина^ 

Срок 

службы 

% аморти¬ 
зации 

Сумма от¬ 
числений 
руб. 

Здания . 

50000 

50 

2 

1000 

Оборудование . 

30000 

10 

. 10 

3000 

Транспорт . 

10 000 

5 

20 

2000 

Инструменты.. 

2 000 

2 

50 

1000 

Хозяйственный инвентарь. 

3 000 

20 


150 

Весь фонд . . . 

100 000 

1 

7150 


Средний % амортизации 


1150:100 _ 7 ,5 
100000 


* Сюда входит и капитальный ремонт. 
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Основной фонд №2 


Здания . 

30 000 

50 

2 

600 

Оборудование.., 

50 000 

10 

10 

0 СОО 

Транспорт'. . . .. 

10000 

5 

20 

2 000 

Инструменты.• . 

3 000 

2' 

50 

1500 

Хозяйственный инвентарь . •. 

2 000 

20 

5 

100 

Весь фонд . , . . 

100 000 



9 200 


9200.100 ^ ^ 

Средний % амортизации ]00000 ~ = 


То же получим и методом средней арифметической взвешенной: 

Фонд № 1, % амортизации: 

2 • 50000 4- 10.300000 + 20.10000 + 50.2000 + 5.3000 

100000 ~ 

15 

100000 , 

Фонд № 2, % амортизации: 

2.30000 + 10-50000 + 20-10000 + 50.3000 + 5.2000 _ 

100000 
_ 920000 _ 

100000 

мере (цифры взяты пр'ОЦзволь'ные, ио близкие :к действительно¬ 
сти) (табл. 77). 

Срок службы- элементов основного фонда зависит от мате* 
риала, из которого они сделаны, характера производственного 
процесса и степени нагрузки. Приказом Высшего совета народ* 
ного хозяйства № 1601 от 28 июня 1930 г. был установлен сле¬ 
дующий процент амортизационных отчислений для различных 
элементов основных фондов (табл. 78). 

Уменьшение нагрузки оборудования до 80®/о снижало установ* 
ленные нормы амортизации на 5®/о, и при падении нагрузки до 
50®/а амортизационные нормы уменьшались на 25®/о. 

По действовавшим до 1938 г. правилам амортизационные от¬ 
числения віносились предпр'ияти’ями в банк долгосрочных вложе¬ 
ний (б. Промбанк), обезличивались в нем и использовались в цен- 
траливованіном порядке преимущественно на «нужды -нового ка¬ 
питального строительства. Для капитального же ремонта, кото¬ 
рый должен нроизводить'ся за счет амюртизациоінных «отчислений, 
не было точно установлено оіпределеніной дО'Л-и іиз о-бщей «суммы 
аморшзациоінньрх о-'гчислений, и дело воісстановлеіния износа не 
было должным образом обеспечеіно. 

Приказ №^1601, помимо своей устарелости, страдает многими, 
существенньгми недостатками и прежде всего совершенно не* 
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Таблица 78 


Здания производственные 



при работе 

- 

в одну 
смену 

в две ' 
смены 

в три 
смены 

/ 

Каменные, бетонные и железобетонные . . 

2,25 

2,6 

2,7 

Смешанные ..* . 

3,40 

3,9 

4.1 

Деревянные . 

4,50 

5,2 

5,4 


Здания непроизводственные 

Каменные, бетонные и железо¬ 


бетонные _ 2 

Деревянные 4 

Смешанные 3 

Сооружения каменные, бетон¬ 
ные и железобетонные 2—4 

Деревянные 9 


Оборудование 


Производственные в одну 
смену 7 

Производственные в три 
смены ' 8,9 

Энергетическое в одну смену 7,5 

Транспорт железнодорожный 5—7 

Транспорт автомобильный 20 

Инструменты 12—18 

Хозяйственный инвентарь 10—15 


удоівлетворительным диференцированием отраслей промышленно- 
стіи, рбъедиінением в одной группе с одинаковыми амортизацион- 
ньшіи отчислениями совершенно іразнородных по своей структуре 
предприятий. Например горные, металлургические, машинострои¬ 
тельные заводы отнесены в одну группу с обувными, пошивочны¬ 
ми, текстильными фабриками, консервными зіаводами, парфюмер¬ 
но-косметическими фабриками; аккумуляторные заводы и нефте¬ 
перегонные заводы объединены с пекарнями и сушильнями для 
овощей, красильноотделочными и набивными мастерскими. 

Совет народных Комиссаров СССР, в своем заседании 
28 ноября 1937 г. одобрил основы проекта Наркомфина об уста¬ 
новлении с 1 января 1938 г. новых норм амортизации с целевым 
назначением определенной части отчислений на ремонт. В разви¬ 
тие этого проекта постановлением Совета народных комиссароів 
8 января 1938 г. была установлена средняя норма амортизацион¬ 
ных отчислений по предприятиям Народного комиссариата тяже¬ 
лой промышленности в размере 5,6Ѵо от первоначальной стоимо¬ 
сти основного фонда, из которых 2,4®/а ассигнуются специально 
на капитальный ремонт и не в,носятся в банк долгосрочных вло¬ 
жений, а оставляются в качестве целевого фонда в распоряжении 
директора предприятия; остальная часть вносится в банк. 

В пределах устаноівленной Совнаркомом ССОР средней нормы 
народным комиссаром устанавливаются диференцированные раз¬ 
меры амортизационных отчислений п.о отдельным; главным управ¬ 
лениям с утверждения Совета народных комиссаров СССР, а по 
отдельным предприятиям непосредственно. 

Когда технический износ достигнет величины, при которой 
производственная мощность основного фонда может уменьшать- 
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ся, изношенные настіи заменяіются' новыми. Такое возобновление 
в натуре нвношенных частей основіного фонда называется ка¬ 
питальны ,м р е м онто м; он должен іироизіводиться за счет 
упомянутого 'Специального' фонда, образуемого из части аморти¬ 
зационных отчислений и находящегося в распсхряжении дирек¬ 
тора предприятия,* поэтому расход на капитальный ремонт не 
может входитъ в иіздержки производства, в калькуляціию себе¬ 
стоимости продукции, так как туда уже вошли амортизационньге 
отчисления. 

ІВ отличие от капитального, текущий ремонт, который является 
простым уходом за основным фондом, поддержанием его в ра¬ 
ботоспособном 'СОСТОЯНИИ, представляет производственный расход 
и включается в себестоимость продукции. 

величина осноеного фонда измеряется несколькими опособа- 
ми, иліеющими каждый свой экономический смысл и назначение. 
Наиболее нростым и точным является метод натурального изме¬ 
рения—числом и размером основных аггрегатоз; например вели¬ 
чина основного фонда металлургического завода характеризуется 
числом и мощностью плавильных печей. Однако натуралыное из¬ 
мерение не хможет охватить всей совокупности разнородных эле¬ 
ментов основного фонда — зданий, машин, инструментов,* поэто¬ 
му для общего выражения размеров основного фонда в целом 
пользуются ценностным измерением (в руб.). Ценностное измере¬ 
ние имеет несколько видов; величина основного фонда выражает¬ 
ся в руб.: 1) по іполной восстаноівительной стоимостіи и 2) по на¬ 
личной стоимости с учетом происшедшего уже износа. Под п о л- 
н о й в о с с т а н о в и ті е л ь н о й стоимостью понимают 
стоимость в'оапроизводстіва имеющегося основного фонда или 
стоимость создания такового же фонда заново; сто и м о с т ыо 
н а л и ч ной или с у ч е т о м и з н о с а считается остаток еще 
неизрасходованного в производстве основного фонда; например 
на постройку завода в 1930 г. было израсходовано 100 млн. руб. 
Допустим, чтіо к 1935 г. половина этого фонда (50®/о) уже изра¬ 
сходована (износилась), стоимость строительства за 5 лет снизи¬ 
лась на 20®/о, ів таком случае: 

млн. руб. 

Первоначальная стоимость основного фонда 
в 1930 г. 100 

Восстановительная (воспроизводственная с уче¬ 
том удешевления 20%) в 1935 г. 80 

Стоимость с учетом износа (509^) и удешевле¬ 
ния (2096) в 1935 г. 40 

Полная восстановительная стоимость служит для измерения 
производственной мощности предприяітіия; если завод стоимостью 
100 млн. руб. в 1930 г. давал за год продукции 200 единиц, а в 
1935 г. завод такой же мощности, благодаря снижению 'стоимости 
строительства на 20®/о можно построить за 80 млн. руб., то для 
определения его производственной мощности его следует ценить 
я 80, а не в 100 млн. руб., так как теперь завод стоимостью 
ІСЮ млн. руб. будет даів'ать не 200 единиц продукции, а больше^ 

13 Потресов 
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допустим 250. Стоимость же с учетом износа показывает вели¬ 
чину неизрасходованной еще части основного фонда. 

ОВследств'ие невозможности ежегодных переоценок в промыш¬ 
ленной практике в бухгалтерских балансах основной сіюнд, на¬ 
зываемый в настоящее время- основными средствам^ 
показывается обычно в так называемой п е р В' о н а ч а л ь н о й 
с т о и мост и, определяемой суммой всех действительных затрат 
на ніріиобретение ѳлементов основного фонда, или в стоимости 
с учетом износа. Износ и покрывающие его амортизационные от¬ 
числения определяются, как мы видим, в процентах от -этой пер¬ 
воначальной стоимости, а .реальная величина основного фонда -, 
(с учетом износа) получается простым вычитанием величины 
износа из первоначальной стоимости. Предположим, что в 1930 г. 
на постройку завода было затрачено ІЙ) млн. руб.; в 1931 г. до¬ 
полнительно 10 млн. руб., в 1932 г. 20 млн. руб.; допустим, что 
средний для всего основного фонда амортизационный: процент 
равен 6, тогда основной фонд к концу 1932 г. будет равен: 

1) по первоначальной' стоимости 

150 + 10 + 20 = 1в0 млн. руб. 

2) по реальной стоимости (с учетом износа) 

150‘б.2 іо-б-і 

180— —200-^00“="^^^»^ РУ^- 

При изучении изменения величины основного фонда во вре¬ 
мени '(динамики) вследствие новых вложений определение вели¬ 
чины основного' фонда в ценах соответственного года даст иска¬ 
женную картину вследствие снижения стоимости строительства; 
поэтому в таком случае пользуются для оценки основного фонда 
неизменными ценами какого-либо года. Так, во втором пятилет- 
нем плане основные фонды народного хозяйства СССР даны по 
полной восстановительной стоимости в неизменных ценах 1933 г. 
Следующий примерный расчет покажет смысл такого исчисления 
(табл. 79). 

При оценке нашего примерного основного фонда и капиталь¬ 
ных вложений в текущих ценах соответственного года оказалось 
бы, что основной фонд за 5 лет только утроился (ЗОР/о), а сум¬ 
ма капитальных вложений составила бы 365; при исчислении- же 
в неизменных ценах 1930 г. сумма вложений^ достигнет 590, и 
основной фонд к концу пятилетки в св'Оем объеме увеличится 
почти в семь раз (69Р/о). Ясно, что для изучения динамики про¬ 
изводственной мощности основного фонда необходимо пользо¬ 
ваться неизменными ценами, так как мощность определяется 
объемом, а не стоимостью. Однако этот метод динамических рас¬ 
четов из-за практической невозможности переоценки основных 
фондов за прошлые годы приложим лишь в плановых расчетах 
динамики ОСНОВНОГО' фонда на будущее время. 

Кроме технического или физического износа, различают еще 
так называемый моральный износ, под которым понимают 
потерю стоимости основного фонда вследствие прогресса технк- 


194 



Таблица 79 


Условие (в ценах соответствен¬ 
ного года) 

Основной фонд по полной восстанови¬ 
тельной стоимости. 

Капитальные вложения. 

Ежегодные снижения стоимости стро¬ 
ительства, %.. 

Расчет: 

Первоначальный основной фонд по вос¬ 
становительной стоимости в ценах 

текущего года. 

Капиталовложения 1931 ... • . . . . 

. 1932 . 

„ 1933 . 

1934 .• . 

, 1935 . 

Весь основной фонд по восстанови¬ 
тельной стоимости в текущих ценах 

Динамический показатель, %. 

Основной фонд Кіо восстановительной 
стоимости в неизменных ценах 

1930 г. . . . •. 

Первоначальный основной фонд 1930 г. 
Капиталовложения в неизменных ценах 

1930 г. . .. 

То же 1932 • . . .. 

, 1933 . 

. 1934 . . 

„ 1935 .. 

Весь основной фонд по восстанови¬ 
тельной стоимости в ценах 1930 г. . 
Динамический показатель, о/^. 


1930 г. 

1931 г. 

1932 г. 




100 

50 

60 

80 

85 

90 


5 

10 

15 

20 

25 

100 

95 

85,5 

72,68 

60,65 

45,32 

— 

50 

45,0 

38,25 

30,60 

22,96 

— 

— 

60,0 

51.00 

40,80 

30.60 

— 

— 

— 

80,00 

64,00 

48,00 

— 

' — 

— 

— ■ 

85,00 

63,75 

90 

100 

145,0 

190,5 

241,93 

281,5 

300,62 

100 

145 

190 

242 

281 

301 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

_ 

52,63 

52,63 

52,63 

52 63 

52,63 

— 

— 

70,28 

70,28 

70,28 

70,28 

— 

— 

— 

110,00 

110,0 

110,00 

— 

— 

— 

— 

148,0 

148,0 

— 

— 

— 

— 

— 

210,0 

100 

152.63 

223,91 

332,91 

480,91 

690,91 

100 

153 

224 

333 

481 

691 


ки. Маркс установил для капиталистического хозяйства два вида 
мо'ралыного износа^. Первый — это потеря стоимости вследствие 
удешевления производства элементов основного фонда. Напри¬ 
мер за міапшну 3 года назад было заплачено 10 тыс. руб., теперь 
точно такая же машина вследствие удешевления производства 
стоит 8 тыс. руб., а так как предметы ценятся .по стоимости вос¬ 
производства, а не производства, то наша машина, за которую 
было заплачено 10 тыс. руб. и которая, допустим, еще не работа¬ 
ла и, следовательно, нисколько физически не износилась, будет 
стоить теперь только 8 тыс. руб., таким образом 2 тыс. руб. 
теряются — это и есть моральный износ первого вида. 

Другой вид морального износа возникает в результате появ¬ 
ления более совершенной в конструктивном отношении машины, 
вследствие чего машины прежней конструкции оказываются уста¬ 
релыми, теряют свою СТОИМОСТЬ, превращаясь нередко просто 
в материал для переработки (лом). Так как моральный износ 


^ К. Маркс, Капитал, т. III, ч. I, гл. 6, разд. II, 
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возникает не в процессе производства, а в ірезультате общего 
тех'ниіческого прогресса, то очевидно, что он не является произ- 
водственньш расходом ’И не может включаться в себестоимость. 
Моральный износ есть потеря и как таковая представляет в ка¬ 
питалистических условиях вычет из прибавочной стоимости. То 
обстоятельство, что в капиталіистических іпредп'ри'ятиях мораль¬ 
ный износ вносят в калькуляцию себестоимости продукции, не 
меняет, разумеется, экономической природьг этого явления; 
включение морального износа в себестоимость есть скрытое на¬ 
копление прибавочной стоимости, выгодное для капиталиста в на¬ 
логовом отношении- так как оно уменьшает базу для исчисления 
подоходного налога. 

Есть ли моральный износ в социалистическом хозяйстве 
СССР? іПоскольку стоимости как категории капиталистической 
экономии ів' нашем хозяйстве нет, постольку нет и быть не может 
морального износа лервого вида; что же касается второго вида 
морального износа, то самое явление конструктивной устарело¬ 
сти может иметь место іи в социалиістическом хозяйстве, но бла¬ 
годаря единстіву и плановому характеру нашего хозяйства мы 
всегда можем найти такой участок нашего хозяйства, где устаре¬ 
лая конструкция окажется вполне применимой и, следовательно, 
никакой потери хозяйство наше от этого не понесет. 

Обратимся теперь к изучению основных фондов советской 
цветной метіаллопромыішленности, их размеров, состава и движе¬ 
ния. 

В результате потерь во время мировой и гражданской войн 
основной фонд цветной металлургии ССОР к 1 октября 
1924 г., по данным сводного баланса ВОНХ, уменьшился до 
29 010 тыс. руб. Размер основного фонда цветной обработки не 
представляется возможным установить, так как в свіодном' балан¬ 
се она не івыделена в особую группу, но едва ди мьг значительно 
ошибемся, если' іпримем его равным 50^/о довоенной величины, 
т. е. 6604 тіыс, руб., а для всей цветной металлопромышленности 
без золотоплатиновой в 36 614 тыс. руб. 

Чтобы можно было сравнить величину основного фонда на 
1 октября 1924 г. с довоенной, необходимо ©нести корректив 
в цифры основного капитала цветной металлопромышленности 
дореволюционной России в 1913 г,, приведенные нами в главе IV'', 
так как в них включена «стоимость» земли. 

іПо расчетам Струмилина ^ «стоимость» земли по горнозавод¬ 
ским предприятиям составляла в 1913 г. 16^/о от суммъг ошовных 
капиталов, а по металлообрабатывающим 6®/о. Произведя указан¬ 
ную скидку, получим величину основного капитала цветной про¬ 
мышленности без земли в 1913 г. в тыс. руб. '(табл. 80). 

На 1 октября 1925 г. в результате восстановительных затрат 
основной фонд цветной металлургии СССР по тем же источни¬ 
кам повысился против 1924 г. до 40 937 тыс. руб,, а с учетом 
дооценки при переинвентаризации 1925 г. он определен по ба- 


г Очерки советокой экономики, стр, 80. 
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лансу в 56 801 тыс. руб. К началу первой пятилетки основной 
фонд всей цветной металлопромышленности СССР (без золото- 
платиновой) по данным Госплана вырос по восстановительной 
стоимости до 166 млн. руб., из них 135,36 млн. руб. производ¬ 
ственных и 30,74 млн. руб. непроизводственных (потребитель¬ 
ских фондов). По группам металлов фонд на Г/Х 1928 г. распре¬ 
деляется согласно табл. 81. 


Таблица 80 


По действо- 
1 вавшим 

1 

По строив- 
шимся 

Всего 

Металлургия .... 

58 756 

20 874 

79630 

Обработка. 

13208 

— 

13 208 

Вся цветная .... 

71964 

20 874 

92 838 


Таблица 81 


1 

' 1 

1 

Производственный 
основной фонд 

Непроизводствен¬ 
ный фонд 

Весь основной 
фонд 

Металл 

млн. руб. 

% 

млн. руб. 

' % 

1 млн. руб. 

% 

Медь. 

52,20 

73 

19,1 

27 

71,3 

100 

Полимёталлы.• 

17,30 

90 

2,0 

10 

19,3 

100 

Цветметобработка . 

65,86 

87 

9,64 

13 

75,5 

100 

В то.м числе кабельные заводы 

18,56| 

97 

0,60 

3 

19,16 

100 

Всего. . . . 

135,36 

82 

30,74 

18 

166.10 

1 

100 


іВ последовавшем реконструктивном периоде разівіитие цветной 
промышліенности идет все ускоряющимся темпом — капитальные 
вложсініия быстро растут и за 4 года первой пятилетки до'стигают 
суммы в 645,34 млн. руб. Вложения идут главным образом в наи¬ 
более отсталую метіаллургическую частъ цветной промышленно¬ 
сти, благодаря чему последняя к концу пятилетки обгоняет обра¬ 
ботку по размерам своих основных фондов. іКроме того, создает¬ 
ся новое лроизводіство легких металлов (алюминиія). Данные 
о движении капитальных вложений за первую пятилетку приве¬ 
дены в табл. 82. 

Таблица 82 



1928/1929 г. 

1929/1930 г. 

Особый 
квартал 
1930 г. 

1931 г. 

1932 г. 

Итого за 

5 лет 

Сумма капиталовложений 
в млн. руб... 

36,1 

89,8 

23,84 

193,2 

302,4 

645,34 


По отдельным металлам данные о вложениях за пятилетку, 
размере основных фондов и структуре их приведены в табл. 83. 
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Таблица 83 


Отрасль 

Сумма капита¬ 
ловложений за 
5 лет, млн. руб. 

Осно 6 ной дей¬ 
ств, фонд по вос¬ 
становительной 
стоимости к 
концу пятилет¬ 
ки на1/І 1933 г. 
млн, руб. 

в том числе произ¬ 
водственный фонд 

млн. руб. 

% ко всему 

Медная. 

■1 

159,90 

118,0 

74 

Полиметаллическая . 


94,70 

78,4 

83 

Легкие металлы. 


27,82 

24,88 

89 

Цветметобработка. 

■11 

120,74 

104,45 

86 

Всего . . . . 

645,34 

430,16 

325,68 

82 


Значительный разрын между суммой капитальных вложений 
за пятилетку и величиной действовавшего к концу 1932 г. основ¬ 
ного фонда цветной промышленности, который уже на 1 октября 
1925 г. равнялся 56 861 тыс. руб., обусловлен главным образом 
медленностью и непраів'ильным ведением капитальньгх работ раз¬ 
вернутым- фронтом, что особенно широко использоввли враги на¬ 
рода, затрачивая отпускаемые на капитальное строительство 
средства на большое число второстепенных объектов и замора¬ 
живая их на долгое время; поэтому ввод в эксплоатацию отста¬ 
вал от затрат, а незаконченное строительство росло абсолютно и 
относительно к сумме вложений (табл. 84). 

Э Таблица 84 


Год 

Капитальные вложения 
млн. руб. 

Введено в эксплоата¬ 
цию, млн. руб. 

Незаконченные работы 

за год 

за период 

за год 

1 

за период 

1 млн. руб. 

% к вложе¬ 
ниям 

1928/1929 . 

1929/1930 . 

36,10 

89,80 

125,90 

31,69 
57,76 1 

89,45 

4,41 

36,45 

13,8 

24,5 

Особый квартал 







1930 . 

1931 . 

1932 .1 

23,84 

193,20 

302,40 

149,74 

342,94 

645,34 

24,56 

136,15 

162,79 

114,01 

250,16 

412,95 

35,73 

92,78 

232,39 

23,0 
27,0 
36,0 


Во второй П'ятилетке было намечено вложить в цветную ме- 
таллапромышленность 2535,5 млн. руб. ів ценах соответствующих 
лет с учетом снижения строительной стримости, в неизменных 
же ценах 1933 г., показывающих движёние объема, вложения 
должны составить 379І млн. руб. 

По' металлам- вложения распределяются в млн. руб. по ценам 
соответствующих лет согласно табл. 85. 

В результате этих вложений, при условии что в эксплоатацию 
будет введено 90^/о всех вложений, основной фонд цветной про¬ 
мышленности к концу второй пятилетки в ценах текущего года, 
с учетом снижения стоимости стр опте льствз, но тоже по полной 
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восст^овительіной спо'имости, должен доетіишуть цифры при¬ 
мерно -поірядка 2 млрд, руб., а с учетом износа но реальной стои¬ 
мости около 1,5 млрд. р>^. 

Таблица 85 


Отрасль цветной металлопромышленности 

Всего 

Капитальні 

В том числе 
расширение 
реконстру¬ 
кции 

>іе вложения 

Новострой¬ 

ки 

Сверх того 
на геолого¬ 
разведоч¬ 
ные работы 

Медь черновая. 

892 

185 

707 

34 

Медь электролитическая. 

35 

15,5 

19,5 

— 

Полиметаллы (цинк и свинец) .... 

487 

223,4 

263,6 

50,5 

Никель .. • . . . 

90 ! 


90 

14,3 

Олово. 

62 і 

— 

62 

32,2 

Легкие металлы'Ч .. 

753 і 

— 

750 

— 

В том числе: 





Алюминий . . • . 

730 

— 

730 

— 

Магний .. 

23 

— 

23 

— 

Итого по цветной металлургии .... 

2319 

423,9 

1895,1 

181,0 

Цветметобработка . • 

Всего . 

150.3 

2469,3 

130,3 

554,2 

20,0 

1915,1 

181,0 

Сверх того, централизованных затрат 
Всего по цветной промышленности 

66,2 

2535,5 

- 

— 

181,0 


(Новое строите ліуСтво, поглощающее 77®/^ всех распределенных 
по металлам вложений, охватывает такие мощные предприятия, 
как Балхашский медеплавильный завод на 100 тыс. т в год, 
Среднеуральский на 50 тыс. т и новые производства никеля, алю¬ 
миния и магния. 

За три первых /года второй пятилетки в металлургию тяже¬ 
лых и легких металлов и в обработку было вложено 
и 71,49 млн. руб. в текущих ценах (табл. 86). 

Таблица 86 


Металл 

Капитальные вложения в 
текущих ценах, млн. руб. 

1933 г. 

1934 г. 

1935 г. 

Медь ............ 

Полиметаллы .’ . . • 

Легкие металлы. 

Цветметобработка.. 

128,60 

96,60 

90,71 

9,60 

198,12 

91,20 

103,26 

12,40 

225,58 

75,00 

123,04 

17,20 

Всего.. . 

325,51 

405.06 

440,92 


Действующий основной фонд ііо восстановительной стоимо¬ 
сти по этой части цветной промышленности к началу 1936 г. 
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достиг 1015,53 млн. руб., прирост таким образом составил толь- 
ко 612,37 млн. руб., а в незаконченном строительстве осталось 
645,38 млн. руб. 

Здесь с особой силой сказались вредительские дей¬ 
ствия врагов народа, которые усиленно замораживали 
средства в строительстве второстепенных объектов и на¬ 
коплении чрезмерных запасов всякого рода материалов/ 
Но вредители не могли изменить основного предуказан¬ 
ного планом направления капитальных вложений^ второй пя- 
тіилетки — последние шли, как и в прев ой пяппи летке, преимуще¬ 
ственно в- металлургию, все еще сильно бтстіающую от потребно- 
стейр нашето хозяйства в цветных металлах, в результате чего 
основные фонды метал лурігии растут быстрее, чем по обработке. 
Однако большая часть капитальвьгх затрат первых трех лет вто¬ 
рой пятилетки пошла не столько на усиление непосредственно 
основного металлуіртического оборудования, созданного уже 
в первой пятилетке, сколько на пострйку и развитие рудников... 
обогатительных фабрик іи обжиговьгх печей, усиление транспор¬ 
та, повышение механіизации, усиление электірохоэяйства. 

Новые производственные мощности металлургических заводов 
вступят в работу в значительных размерах только с 1938 
когда будут введены в эксплоатацию Балхашский, Среднеураль¬ 
ский и Блявинский медеплавильные заводы, Тихвинский глино¬ 
земный и Уральский алюминиевый заводы и будут расширены 
Волховской и Днепровский заводы. Согласно приказу Народного 
комиссариата тяжелой промышленности от 23 мая 1936 г. 
№ 682^ из 361,2 млн. руб. капитальных работ, заканчиваемых 
в 1936 г., должны были войти 3 экоплоатацию и дать продукцию 
в 1936 г. преимущественно вспомогательные и подсобные цехи 
частью уже работающих предприятий, частью заканчиваемых и 
предназначенных к пуску в начале 1937 г., общей стоимостью 
в 156,19 млн. руб., из которых: 


Электростанции 

Обогатительные фабрики 

Рудники 

Вспомогательные устройства 

млн. 

руб. 

59,52 

30,88 

9,10 

9,04 

Ѵо 

38,0 

20,0 

5,8 

5,7 

Итого 

108,54 

69,5 

Новые заводы 

47,54 

30,5 

Всего 

156,19 

100,0 


В табл. 87 приведены сравнительные данные движения основ¬ 
ных фондов по всей цветной металлопромышленности в двух из¬ 
мерениях— по полной восстановительной стоимости и с учетом 
износа. В> части основных цветных металлов цифры взяты из от¬ 
четных данных, в отношении же редких металлов и «прочих 
цветных», по которым у нас были только данные об их стоимо¬ 
сти с учетом' износа, пришлось прибегнуть к расчетіу для опре¬ 
делениях их восстановительной стоимости (табл, 87). 

^ «За индустриализацию», 28 мая ІЭЗб” г 
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Таблица 87 


Металл 

Основные фонды на начало года по теку¬ 
щим ценам 

По восстановительной 
^стоимости, млн. руб. 1 

1 С учетом износа 

^ млн. руб. 

1933 г. 

1934 г. 

1935 г. 

1933 г. 

1934 г. 

1935 г. 

Медь.1 

Полиметаллы .1 

Легкие металлы. 

Прочие цветные . 

Итого по цветным. 

159,9 

94.7 

27.8 
7.3 

289,7 

200,0 

128,8 

70,2 

17,1 

416,1 

259.8 

237.9 
224,6 

23,8 

746,1 

101.7 

56.6 

24.6 
4.9 

187.8 

104,4 

82,9 

53,4 

11,6 

252,3 

147,2 

144.5 
180,0 

15,9 

487.6 

Редкие лЛталлы. 

Итого по металлам. 

7.6 

297,3 

10,0 

426,1 

11,8 

757,9 

5,1 

192,9 

6.4 

258,7 

7.9 

495,5 

Обработка. • . . . 

120,7 

1 

133,9 

145,8 

88,5 

99,4 

107,7 

Всего по цветной металлопромышлен¬ 
ности .. . • . 

418,0 

560,0 

903,7 

281 , 4 ] 358,1 

603,2 


На протяжении этих трех лет основные фонды цветіной метал^ 
лопромышленности, как видно из таблицы, более чем удівюились, 
но в то время как основ'ные ф'ондьг металлургии увеличились на 
150®/о, по цветной обработке прирост фондов составил только 
20«/о. 

По своему составу основные производственные фонды цвет¬ 
ной промышленности за 2 года обнаружива-ют в целом значитель¬ 
ное постоянство с небольшим уменьшением удельного івеса зда¬ 
ний и хозяйственного инвентаря, т. е. пассивной своей части; 
удельный вес оборудования и сооружений, к которым относятся 
всевозможные печи, по существу являіющиеся оборудованием,, 
вместе составляют 60,2®/» в 1932 г. и 60,9^/о в 1934 г., но значение 
сооружений несколько увеличилось. 

Приводим данные о структуре производственных основных 
фондов цветной металлопромышленности в (табл. 88). 


Таблица 88 


Год 

(конец) 

Здания 

Сооруже¬ 

ния 

Оборудование | 

Инстру. 

мент 

Хозяй¬ 

ственный 

инвентарь 

Транспорт 

сило¬ 

вое 

рабо¬ 

чее 

«і 

меха¬ 

низмы 

гуже¬ 

вой 

весь 

1932 . 

1934. .. 

25.9 

24.9 

15,8 

20,5 

В 

33.4 

30.4 

44.4 

40.4 


2,5 

1.9 

8,0 

8.0 

2,8 

3,5 

1 

10,8 

11,5 


Ценовое выражение дает суммовые размеры основных фон¬ 
дов, но оно інепоказательно для определения производственно- 
технического характера их. Необходимо поэтому обратиться 
к изучению основного производственного оборудования в его 
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натуралъ-ных показателях. Наиболее полные данные по этому во¬ 
просу іимеются- в нашем распоряжении на конец 1934 г. с чрезвы¬ 
чайно ценными сведениями о времени их установки, отражающи¬ 
ми ход нашего строительства; при этом они охватывают всю 
область цветной и золототопливной промышленности. В табл. 89 
приведены данные о составе и возрасте основного оборудова¬ 
ния. 


Таблица 89 


% установленных 


Оборудование 

и 

1 Ь 
225 

о> 

1 

ьГ 

1 і 


0.1 

1.4 

54,0 

37,9 

Флотационные машины, шт. 

— 

8,0 

64,9 

33,7 

Ватержакеты, шт. 

19,2 

26,9 

38,5 

15,4 

, площадь сечения, . 

25,4 

32,5 

18,3 

23,8 

Отражательные печи, шт. 

9.7 

12,9 

45,2 

32,2 

„ „ площадь пода, . 

2,3 

16,9 

62,8 

18,0 

Дестилляционные печи, шт. 

1 — 

— 

— 

— 

Драги, шт. ... . 

46. 

16,0 

24,0 

13,3 

Электроплавильные печи, шт. 

— 

12.2 

55,0 

32,8 

. в емкость, . .. 

— 

9.1 

56,8 

34,1 

Дуговые электропечи, шт. 

— 


33,0 

67,0 

„ ' , емкость, т . 

— 

— 

80,0 

20,0 

Печи сопротивления . 

— 

— 

44,4 

55,6 

„ „ емкость, . . 

— 

— 

50,7 

49,3 

Индукционные печи, шт. 

— 

27,3 

68,2 

4.5 

» , емкость, т . 

1 

32,0 

65,6 

2,4 

Высокочастотные печи, шт. 

1 

— 

66,7 

33,3 

„ , емкость, т . . • • • . . . 


— 

81,4 

28,6 

Электронагревательные печи, шт . 

— 

2,4 

34,2 

63,4 

Прокатные станы, шт. 





а) для горячей прокатки .. 

62,5 

25,0 

— 

12,5 


51,4 

17,1 

28,6 

2,9 

Электролитные ванны, шт . 

— 

— 

— 

— 

Компрессоры, шт . 

4,4 

11,3 

48,9 

35,4 

Электровозы, шт .. 

22,0 

5,0 

47,0 

26,0 

Мотовозы, шт. (. 

4>0 


96,0 



Ход, направление и результаты реконструкции цветной ме¬ 
таллопромышленности отражены ів приведенной таблице с исчер¬ 
пывающей полнотой и ясностью: перфораторное бурение, флота¬ 
ционное обогащение и все электрооборудовіание заводов по об¬ 
работке цветных металлов (всевозможные электропечи) по¬ 
строены целиком советской властью, преимущественно в период 
реконструкции 1929—1932 гг.; более совершенное металлургиче¬ 
ское оборудование ‘(отражательные печи) тоже на 90®/о построено 
после революции; компрессоры, электро- и імотовозы введены 
также главным образом после 1927 г., и хотя у нас нет прямых 
данных о времени установки электролитных ванн, мы все же мо- 
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Таблица 90 


Медные заводы 

Мощность в % 

проект¬ 

ная 

принятая конфе¬ 
ренцией 

Красноуральский . 

100 

175 

Кировоградский . 

100 

166 

В том числе: 

1 

1 

[ 

ватержакеты. 

100 

165 

отражательные печи. 

100 

180 

Карабашский .. 

100 

168 

Б том числе: 



ватержакеты.• • . . . 

100 

165 

отражательные печи. 

100 

180 

Итого по Уралу. 

100 

166 

Карсак-Пай. ... 

100 

184 

Алаверды.. 

100 

180 

Зангезуры.. 

100 

148 

Итого по Главцветмету. • . . 

100 

172 

Башкирская (Баймак) ... 

100 

139 

Всего . 

100 

170 



Мощность в % 1 

Увеличение 

Свинцовые заводы 


принятая 

в % к проект- 

НГ>И МПІІІ- 


проектная 

конферен¬ 

цией 


ности 

Чимкентский . 

100 

535 > 

_ 

к 135 

Риддерский... 

100 ’ 

172 

- 

- 72 

Сихотэ-Алинский . 

100 

142 

- 

- 42 

Орджоникидзевский... 

100 

207 

~ 

Н107 

Итого . 

100 

211 

+111 

Беловский дестилляционный .. 

ІОО 

148 

н 

н 48 

Константиновский дестилляционный. 

100 

134 


Н 34 

Орджоникидзевский „ . 

100 

146 


ь 46 

Итого . 

100 

142 

+ 42 

Электроцинк (Орджоникидзевский). 

100 

125 

+ 25 

Челябинский электролитный . 

100 

125 

“|- 25 

Итого . 



+ 25 

Всего . 


132 

+ 32 
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жем утверждать, что не меньше 90®/» их установлено в период 
первой и. второй пятилеток, когда создано было производство 
легких іметаллов и введен злектролитическиій метод произіводства 
цинка. 

Производственно-экономической характеристикой основного 
фонда служит его производственная снособнбсть, опіределяема-я 
количеством продукции или работы, которую он может давать; 
она стоит в прямой зависимости от организации производствен¬ 
ного процесса; та или иная организационная система в сильней¬ 
шей степени может изменить производственную способность дан¬ 
ного оборудоівания. Стахановское движение особенно сильно 
подчеркнуло эту зависимость, так как стахановскі^е рекорды 
в значительном числе случаев были достигнуты на старом, имев¬ 
шемся уже оборудовании исключитіельно путем улучшения орга¬ 
низации труда. Оно глубоко всколыхнуло цветников, заставило 
их пристально и критически пересмотретъ свою работу, свои воз¬ 
можности.. В результате здесь обнаружены были мощные резер¬ 
вы, позволяющие уже сейчас давать социалистическому хозя^йству 
гораздо больше нужных: ему цветных металлов, чем^ это счита¬ 
лось возможным по старым представлениям о производственных 
мощностях имеющихся у нас предприятий. 

Ряд отраслевых конфереінций по меди, полиметаллам, легким 
металлам и цветной металлообработке, прошедших весной 1936 г., 
в результате детального анализа имеющегося на предприятіиях 
оборудования, повысил на 40— 50Ѵо проектные мощности почти 
всех действующих в настоящее время заводов, рудников и обо¬ 
гатительных фабрик; прирост мощности по отдельным предприя¬ 
тиям дает табл. 90. 

іВ основу расчета новых мощностей медеплавильных заводов 
были положены конференцией повышенные в стахановской рабо¬ 
те нормы извлечения металла и проплава шихты на единицу мощ¬ 
ности оборудования (табл. 91). 

Таблица 91 


Завод 

Нормы проплава шихты, т 

Нормальный % извлечения 
металла 

по ватержаке¬ 
там на 1 
сечения 

по отражатель¬ 
ным печам на 

1 пода 

на ватержа¬ 
кетах 

на оі-ража- 
тельных печах 

старая 1 

новая 

старая 

новая 

1 \ 

старая 

новая 

старая 1 

новая 

Красноуральский . . . 


— 

3,1 

со 

1 

со 

— 

I 

93 

95 

Кировоградский .... 

50 

60-70 

2.0 

3,0 ’ 

87,4 

90 

91,7 

95 

Карабашский. 

48 

60-69 

2,0 

3-4 

88,3 

90 

91,7 

1 95 


Повышены конференцией мощности также рудников и обога¬ 
тительных фабрик (табл. 92 и 93). 
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Таблица 92 


Завод 


Годовая добычная способность 
рудников, в % 

старая I новая % прироста 


Красноуральский . 

, . . . . 


. 


100 

160 

60 

Кировоградский . . 

. . . . 


. • . . . 

. • . 

100 

173 

73 

Левиха. 

.... 



• • • 

100 

117 

17 

Карабаш. 

. . . V 


. 

. . . 

100 

153 

53 

Им. III Интернационала • , 


. • • • . 


100 

160 

60 

Дегтярка. 

> . . . . 




100 

225 

125 

Остальные уральские • . . 


. 

. . • 

100 

160 

60 


Итого 

по 

Уралу . 

• • • 

100 

147 

47 

Закавказье . . . . 





100 

190 

90 

Карсак-Пай . . . . 

.... 

• • 

. 

. . . 

100 

183 

83 


Итого 

по 

меди . . 

. . . 

100 

161 

61 

Садонские . 





100 

100 

0 

Ачи-Сай. 





100 

100 

0 

Кан-Сай. 




. . 

100 

132 

32 

Салаир . 




• . • 

100 

120 

20 

Риддерская группа 





100 

387 

287 


Итого 

по 

полиметаллам 

100 

156 

56 


Таблица 93 


Мизурская . . 
Риддерская . . 
Салаирская . . 
Ачисайская . . 
Зыряновская . 
Сихотаэалинская 


Красноуральская 
Кировоградская 
Карабашская . 
Пышминская . 
Дегтярская . . 
Карсакпайская 
Зангезурская . 


Фабрика 


Итого по полиметаллам . 


Итого по меди . . . . 


Суточная мощность обогатительных 
фабрик, в % 


старая 1 

новая 

1 % прироста 


100 

140 

40 

100 

125 

1 25 

100 

112 

12 

100 

111 

1 11 

100 

ПО 

1 10 

100 

113 

1 13 

100 

160 

60 

100 

160 

60 

100 

136 

36 

100 

— 

— 

100 

160 

60 

100 

120 

20 

100 

133 

33 

100 

116 

16 

100 1 

139 

39 
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Намечениое конференциями увеліичение мощности имеющегося 
оборудования в некоторых случаях потребует дополнительных 
затрат на устранение имеющихся узких мест, лимитирующиіх ис¬ 
пользование его, НО' в основном рост мощности достигается улуч¬ 
шением работы в результате стахановской организации произ¬ 
водства. 

Выявленные конференциями резервы мощности позволили зна¬ 
чительно повысить плановые задания уже на 1936 г. Одновременно 
намечен был ускоренный пуск новостроек — Балхашский медепла¬ 
вильный завод, Орский никелевый предполагалось пустить еще 
в 1937 г., но гнусная работа врагов народа сорвала эти сроки. 
Выявленные стахановіским движением значительные резервы про^ 
изводственной мощности работающих и заканчиваемых строи¬ 
тельством предприятий цветной металлургии позіволили прави¬ 
тельству дать последней решительную директиву — ликвидиро¬ 
вать свою отсталость и в ближайшие 2 года развить продукцию 
до размеров полного покрытия нашей потребности в цветных 
металлах. 

Имеющиеся в цветной промышленности мощности, как было 
показано на стр. 147, до сих пор использовались совершенно не¬ 
достаточно; не были исчерпаны даже те мощности, которые пре¬ 
дусматривались проектами, хотя последние, как показали работы 
отраслевых конференций, рассчитаны были на низкий техниче¬ 
ский уровень, на отсталость рабочих и руководящего персонала. 
Неупорядоченность, отставание цветной металлургии сказывают¬ 
ся здесь с большой силой, хотя 1936 г. дал в этом отношении 
известное улучшение — по меди производство даже повысила 
проектную мощность, но мощности, установленные конферен¬ 
циями, не были достигнуты. 


2. Оборотные средства 

В области оборотных средств основной экономический инте¬ 
рес представляет состав их, отношение к величине основных 
фондов и быстрота воспроизводства или оборачиваемость. 

В состав оборотных средств івходят: 1) запасы материалов — 
основных и вспомогательных (запасных частей, инструментов, хо¬ 
зяйственного инвентаря и топлива); 2) незавершенное производ¬ 
ство, под которым мы понимаем материал в процессе его обра¬ 
ботки, в проіизводствеівной аппаратуре или- в произіводственноім 
поле; например руда, отб'итая, но невыданная на поверхность, 
руда в дробилках-мельницах; концентраты ів ваннах обогати¬ 
тельных фабрик и в связывающих их транспортных устройствах 
(конвейерах, тачках, трубах); шихта в печах, штейн в: конверто¬ 
рах и т. д.; 3^ полуфабрикаты, которыми являются продукты 
законченіного техноло-гическото процесса, предназначенные для 
дальнейшей переработки в том же предприятиіи, інапример кон¬ 
центраты- обогатительной фабрики, скомбинированной в одно 
предприятие с іметаллургическиім цехом; 4) готовые изделия на 
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складе, .предназначенные к отгрузке 5) наличные деньги ©кассе 
и текущие ішги расчетные счета в банке; 6) деб'иторская задол¬ 
женность, т. е. средства или товары, переданные другим без но- 
лучения эквивалента; 7) лодотчетійЬіе суммы и 8) расходы буду¬ 
щих лет 2. 

'Величина каждой статьи оборотных средств и шх удельный 
вес зависят от характера производстівенного процескга, организа¬ 
ции производства, снабжения, сбыта, расчетов. Чем длительнее 
произв-одственный процесс, тем относительно больше будет неза¬ 
вершенное производство, а 'следовательно и оборотные средства; 
например в судостроении, где процесс постройки судна длится 
месяцы и даже годы, оборотных средств неизбежно будет отно¬ 
сительно больше, чем в горном предприятии, где процесс добы¬ 
чи, откатки и выдачи занимает не больше суток. 

Конвейерная поточная система организации производства по¬ 
требует меньше незавершенного производства, чем система пере¬ 
дачи материала от одного рабочего места к другому партиями 
в несколько штук. Возможность непрерывного и регулярного 
снабжения позволит предприятию обходиться небольшими запа¬ 
сами материалов, тогда как необеспеченные таким регулярным 
снабжением предприятия вынуждены держать большие запасы. 
Таким образом изучение состава и воспроизводства оборотных 
средств приобретает большой практический интерес для оценки 
условий работы предприятий, и для оперативного руководства 
и суждения о качестве работы его. 

Удельный вес оборотных средств в общей сумме фондов, ко¬ 
торыми располагает промышленность, теснейшим- образом связан 
с техническим состоянием ее; чем выше і(при прочих равных 
условиях) механизация, тем быстрее идет производственный про¬ 
цесс іИ тем относительно меньший удельный вес имеют оборотные 
средства и наоборот. В русской промышленности 1913 г., очень 
слабо механизированной, имевшей коэфициент энерговооружен¬ 
ности труда 0,98 л. с. на одного занятого рабочего, оборотный 
капитал составлял 94Ѵо от основного, причем запас материалов 
составлял 25Ѵо годовой потребности или 3-месячную потреб¬ 
ность. 

Механизированная промышленность СССР должна, конечно, 
обходиться гораздо меньшей относительной величиной оборот¬ 
ных средств, если хозяйственно-производственный процесс пра¬ 
вильно организован; изучение удельного веса оборотных средств 
в целом и по отдельным статьям может поэтому дать чрезвы¬ 
чайно ценные указания о степени рациональности ведения и 
организации промышленного хозяйства. 

Еще большее значение в этом отіношении представляет изуче¬ 
ние процесса воспроизводства или оборачиваемости оборотных 
средств. В качестве показателя быстроты оборота пользуются 

^ Стоимость готовых изделий на складе представляет средства, завязан¬ 
ные не в производстве, а в обращении. 

2 Данные о размерах оборотных средств в сводном виде можно полу¬ 
чить из активной части бухгалтерского баланса. 
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так наз-Ы'ваемым к о з ф 'и ц и е н т о м. о б о р а ч и в а е м ост и, 
который получается делением суммы -годовой продукцин по се¬ 
бестоимости без амортизации на сумму оборотных средств. 

д. годовая продукция по себестоимости минус сумма амортизационных отч ислений 

оборачив = сумма оборотных средств 

Анализируя приведенную формулу, інетрудніо видеть, что 
ускорение процесса воспроизводства (обоірота) позвіолит умень¬ 
шить количество нотребных оборотных средств на ту же нро- 
дукцию или при той же сумме оборотных средств получить 
больше продукции. Из той же формулы следует, что коэфи- 
циент -оборачиваемости растет при увеличении продукции и при 
сокращении размера -обоіротных средств. 

Повышение нагрузки (использования) основного фонда, полу¬ 
чение на том же оборудовании большей продукции непосред¬ 
ственно повышает коэфициент оборачиваемости; стахановское 
движение, так резко поднявшее коэфициент нагрузки, снизив¬ 
шее все расходные нормы и повысившее производительность 
труда, сильнейшим образом ускоряет воспроизводство оборот¬ 
ных средств, повышает коэфициент 'Оборачиваемости. 

По линии самых оборотных средств ускорение процесса обо¬ 
рота достигается максимальным сокращением всех элементов, из 
которых они складываются, — запасов материалов, незавершен¬ 
ного производства, полуфабрикатов, готовых изделий, наличных 
средств, дебиторской задолженности, подотчетных сумм. Воз¬ 
можность таікого сокращения определяется целым рядом органи¬ 
зационных моментов-, лежащих, с одной стороны, в структуре 
народного хозяйства в целом, с другой,—в организации хозяй¬ 
ства и производства (непосредственно самого предприятия. 

(Всякий излишний запас материалов, всякая неувязка в согла¬ 
совании работы- отдельных цехов и даже отдельных рабочих 
мест, неудачная система передачи материалов и полуфабрикатов 
от одного производственного аггрегата к другому—резко уве- 
личиівают общую сумму завязанных в производстве оборотных 
сред;ств и понижают .коэфициент оборачиваемости. 

-Следующий примерный расчет покажет, какое огромное зна¬ 
чение может иметь в этом отношении та или иная система по¬ 
дачи міатериала к рабочему аггрегату. Допустим, что мы имеем 
токарный станок для обточки какой-нибудь детали; допустим, 
что о-перация эта продолжается 5 минут. Если подлежащие об¬ 
работке детали будут ^юдаваться к станку партией в 20 шт., то 
процесс обточки всей партии потребует 20 • 50 = 100 мин., в' те¬ 
чение которых вся партия остается у станка, частью перед 
н и м в ожидании обработки, частью з а н и м в ожидании осталь¬ 
ных, еще -не прошедших через станок деталей той же партии. 
Следовательно, на данном рабочем месте будет інаходиться неза¬ 
вершенного производства вместо -одной детали целых 20, т. е. 
в 20 раз больше, чем технически нужно. 

Отсюда очевидно, что- конвейерная система движения мате¬ 
риала по производственному пути представляется с этой точки 



зрения наиболее рационалъной, сводящей к технически необхо¬ 
димому минихмуму незавершенное производство; ясно также, что 
диспропорция в производственной мощности цехов или аггрета- 
тов, наличие так называемых узких мест, неизбежно увели¬ 
чивает незавершенное производство и замедляет процесс обо¬ 
рота. Равным образом несовершенство в организации онабжения, 
в отгрузке готовой продукции резко увеличивают потребность 
в оборотных средствах, ухудшая хозяйственные результаты 
предприятия. 

Коэфиц'иент окорО'Сти оборота средств, исчисленньгй по при¬ 
веденной выше формуле, дает лишь общую характеристику ра¬ 
боты предприятия, но не вскрыввет участк"5в, замедляющих обо¬ 
рот, не может указать, где, в каком звене проіизводственного вп- 
парата происходит задержка, и с этой стороны является недо¬ 
статочным. Поэтому ПО' инициативе и по поручению Ф. Э. Дзер- 
жинскбго в бытность его председателем ВСНХ, Н. С. Трифоновым 
на основе учения Маркса была рвзработана методология опреде¬ 
ления быстроты оборота по отдельным звеньям хозяйственно- 
производственного процесса, дающая возможность обнаружить 
участки, вызывающие замедление оборота 

Сущность предложенного Трифонавым метода сводится 
к разбивке всего процесса оборота на части и исчисления числа 
и продолж'итіелъно'сти оборота на каждом участке отдельно 
тем же в сущности методом, по которохму построена вышепри¬ 
веденная общая формула. 

Покажем применение метода Трифонова на примере. Допу¬ 
стим, что мы имеем комбинат, состоящий из обогатительной фаб¬ 
рики и металлургического' завода;, технологический процесс 
в этом случае складывается из двух операций—обогащения и 
плавки; к ним присоединяются два хозяйственных звена — склад 
материалов и склад готовых моделей. Допустим дальше, что со 
склада материалов отпущено на произіводство за год разных ма¬ 
териалов на 200 тыс. руб. и на складе, находится всегда запас 
материалов в среднем на 20 тыс. руб.; обогатительная фабрика 
за год переработала руды 300 тыс. г, а в ее бункерах в среднем 
всегда имеется руды 300 т; металлургический цех переработал 
концентрата 60 тыс. т, а запас концентрата в цеховом складе со¬ 
ставляет 300 т и, наконец, со склада готовых изделий отпущено 
за год продукции 5 тыс. т при среднем' наличии на складе 50 г. 
Определим при данных условиях коэфициент оборачиваемости 
по комбинату методом Трифонова. 

Расчет будет строиться согласно табл. 94. 

Для взятого в приведенном примере предположительного 
комбината, производственный процесс которого занимает не бо¬ 
лее 48 час.,' коэфициент оборачиваемости 8 следует признать 
слишком низким. Если'мы обратимся к анализу показателей обо¬ 
рачиваемости по отдельныхм звеньям," то легко увидим, что за- 


-Н С Трифонов, О скорости оборота капитала в промышленных 
предприятиях, изд. «Техника управления», М., 1929. 
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Таблица 94 


Хозяйственно-производственные звенья 

Годовая 

среднее 

1 

Число 

1 

Время од- 


наличие 

оборотов 

ного обо- 

комбината 

работа 

материалов 

за год 

1 

рота в днях 

Склад материалов, руб. 

200 000 

20000 


365 

10 36,5 

20000 



3 000 

300000 

365 

Обогатительная фабрика, т ., . . 

300000 

■3000 “ 

ЮН) 



300 

60000 

365 , 

Металлургический цех, т - . . . 

60 000 

— плп 

200“" 

300 


/ 


5000 , 

365 

Склад готовых изделий, т . . . 

5 000 

50 

50 ~ 

100“ 




8 

" 4(б2 

■і 



|45,6 


медление вызвано прежде всего излишни'м запасом материалов 
ка складе; но и в производственных цехах продолжительность 
оборота в 2—4 Дінн также должна быть признана чрезмерной, 
так как технологический процесс обогащения требует не более 
6 часов. Таким образом метод Трифонова, вскрывая отдельные 
участки замедления, дает ряд, ценных оперативных указаний ад- 
министрлции для принятия мер к ускорению іоборота. 

Как же определить нормальную, ріационально необходимую 
величину оборотных средств для предприіятия, учитывая всю кон¬ 
кретную обстановку его работы? Рассмотрим каждую статью 
оборотных средств отдельно-. 

1. Запас материалов определяется размером годового потреб¬ 
ления и частотой поступления данного материала на склад пред¬ 
приятия. Если предприятие имеет возможность получать мате¬ 
риал только ОДИН’ раз в год (например Норильский никелевый 
комбинат), то, очевидно, ему (при прочих равных условиях) не¬ 
обходимо иметь ббльшие запасы, чем предприятию, снабжаемо¬ 
му ежемесячно. Предприятие с годовым циклом снабжения полу¬ 
чит в начале года полный годовой запас, а к концу года этот 
запас будет равен нулю ^ среднее наличие его склада должно 
быть равно среднеарифметическому из запаса на начало и конец 
года: 

годовой запас + О 
2 

т. е. полугодовому запасу. Если снабжение производится два раза 
в год, то доставлятіься будет в один раз полугодоврй запас, 
а к моменту новой доставки запас этот превратится в нуль; сле- 


^На практике, разумеется, такого положения не может быть, так как 
сроки поставок не являются абсолютно точными; изложенный метод дает 
нормальный предел, к которому надо стремиться на практике. 
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дователшо, средний запас должен раеняться полугодовому за¬ 
пасу, деленному на два. Отсюда можно вывести общее правило. 


А. Средний запас материалов на складе 


готовая потребность 
частота снабжения X 2 


2. Рассуждая аналогичным обіразом, мы придем к заключе¬ 
нию, что средний запас готовых изделий на складе должен рав¬ 
няться себестоимостіи годовой продукции, деленной на удвоен¬ 
ную частоту отгрузки изделий. 

„ _ , „ годовая продукция по себестоимости (в руб.) 

Б. Средний запас готовых изделии - - — -——-^— 

частота отгрузки X 2 

3. Для создания продукции, кроме материалов, надо иметь 
еще денежные средства; денежный расход покрывает всю часть 
себестоимости сверх материалов. 

Величина потребных денежных средств равна поэтому вели¬ 
чине стоимости среднего запаса готовых изделий минус стои¬ 
мость затраченных на них материалов и топлива. Этот же расчет 
можно сделать иначе. Допустим, что себестоимостъ какого-либо 
продукта іимеет такой состав: 60^/о падает на материалы, а 40®/о 
стоимость передела (обработки); ^ в таком случае необходим-ый 
запас денежных средств будет равен стоіимости запаса готовых 
изделий, умноженной на процентную величину стоимости пере¬ 
дела (в нашем примере иа 40) и разделенной на 100. 

Средний зяпас готовых изделий X процент стоимости передела 

Запас денежных средств -- —- 


По действующим у нас финансовым правилам социалистиче¬ 
ские предприятия получают денежные средства в свои оборот¬ 
ные средства в ограниченных размерах; но им предс'іавляется 
определенный кредит (лимит) в государственном банке на по¬ 
крытие расходов, предусмотренных их финансовым планом. Кро¬ 
ме ТОГО', расчет за отгруженную продукцию производится тоже 
Госбанком, сначала в форме кредита «под товары в пути»', а за¬ 
тем по принятии (акцепте) заказчиком отправленной ему про¬ 
дукции— путем пѳречислеиия со счета получ-ателя на счет отпра¬ 
вителя. Поэтому в активе балансов социалистических предприя¬ 
тий статья «денежные средства» имеет незначительную величину. 

4. НО'РіМальный средний запас незавершенного производства 
может быть определен следующим расчетом. Ежедневно (ежесу¬ 
точно) в производственный процесс вступает определенное ко¬ 
личество разных материалов. Обозначим его стоимость буквой а; 
этот материал остается в аппаратуре предпіриятия (в процессе 
обработки и на пути от одного аггрегата к другому) в течение 
времени, которое проходит от момента вступления материала до 
получения продукта; пусть это будет і:; называется оно произ- 
во д с т в е н н ы м пери о д о м. іВо время этого движения по 
производственному пути к стоимости материала прибавляют за¬ 
траты на рабочую силу и на общецеховые расходы; обозначим 
среднюю днев'ную величину затрат на рабочую силу (заработная 
плата плюс начисления) буквой Ь, а средний дневной цеховой 
расход буквой с; если сумму чистого времени выполнения всех 
технологических операций (без транспортирования и пролежива- 




211 



кия) -обозначить буквой і\ то расход на передел за весь произ¬ 
водственный период будет равен (Ь + с) і'; но затраты эти про- 
изводятся не сразу, а постепенно — в начале они равны нулю, 
а только к ко-нцу, ко-гда производственный про-цесс закончится, 
они достигнут величины (Ь + с) і'; поэтому средняя прибавка 
затрат на зарплату и цеховые расходыі к стоимости материалов 
в грубоам приближении равна 

(& + С) г 4-0 _{Ь-\-с) г 
2 “ “ 2 


Вся стоимость незавершенного произв-адства естественно по¬ 
лучится как сумма стоимости материалов и наращенной стоимо¬ 
сти передела (затрат на заработную плату и цеховые расходы), 
следовательно 


Незавершенное производство = аі 


(Ь 4- с) V 
2 


5. Рациональный размер среднего наличия полуфабрикатов 
не должен превышать стоимости выпуска полуфабрикатов за 
одну 'Операцию или за один производственный цикл. Для опре¬ 
деления его нужно себестоимость годового выпуска каждого 
вида полуфабрикатов разделить на число производственных 
циклов -соответствующего цеха. 

^ годовой выпуск полуфабриката 

Запас полуфаорикатов =число производственных циклов 


Число же произів-одственных циклов мы получим, разделив 
365 (суток в году) на продолжительность производства полуфаб¬ 
риката, выраженную в сутках. Например если продолжительность 
процесса обогащения равна 12 час. (0,5 суток), то число произ¬ 
водственных циклов на обогатительной фабрике будет разно 
365 : 0,5 = 730. 

6. Кроме рассмотренных основных элементов оборотных 
средств, незавершенного производства, полуфабрикатов, гото¬ 
вых изделий и денежных средств, в состав их входят запасные 
части, дебиторская задолженность и расходы будущих лет. 

Наличие запасных частей для ремонтов оборудования едва ли 
может превышать 4®/о стоимости оборудования, так как полный 
годичный износ обо-рудования но-рмами ВСНХ установлен в раз¬ 
мере 8,9®/о его стоимости; из них приблизительно половина 
уйдет на рабочую силу, энергию и другие расходы, а 4,5Ѵо (при¬ 
мерно) составит стоимость всех материалов, потребленных при 
ремоінте. 

7. Что касается далее .нормы дебиторской задолженности, 
то величина ее стіоит в прямой зависимости -от 'сроков кредито¬ 
вания. Например если кредит дается в среднем на 3 месяца, или 
Ѵ4 года, то очевидно, что в дебиторской задолженности будет 
находиться в среднем 25^/о всей реализованной за год продукции. 
При месячном сроке кредита дебиторская задолженность соста¬ 
вит Ѵі 2 годовой реализации, или 8,9^/о, и т. д. Следовательно, 
для определения размера нормальной дебиторской задолженно¬ 
сти надо стюимо'сть реализованной за год продукции разделить 
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на 365 іи умножить на- средний -срок кредитование, выраженный 
в днях. 

- годовая реализация X срок кредитования (в днях) 

Дебиторская задолженность.=- - -Ь-; 

/ ' Зоо 

Так как у нас отгруженная' продукция онлачиваетоя кемедлен- 
но после гьр-инятия ее покупателем, как 'было сказано, — путем 
перечисления по счетам Госбанка, инач^ говоря сбыт совершает¬ 
ся на «наличные»', то дебиторов по покупке продукции в кредит 
у нас не может быть. У нас возможен только- один вид дебитор¬ 
ской задолженности — это по заказам на изготовление оборудо- 
еания, так называемые дебиторы по с т е п е н и гот о в н о- 
сти; если, например, какой-либо- завод закажет машинострои¬ 
тельному заводу турбину стоимостью 40 -тыс. руб. со сроком по¬ 
ставки через 3 месяца и с обязательством половину стоимостіі 
(20 тыс. руб.) уплатить поставщику, когда турбина будет готова 
на 50®/о, то- завод-поставщик (машиностроительный), получивший 
20 тыс. руб. и не сдавший еще турбины заіводу-заказчику, будет 
для последнето- дебито-роім по степени готовности. 

Величина дебито-рской задолженности по степени готовности 
не поддается нормальному учету, как зависящая -от услов(Ия до¬ 
говора ©1 каждом отдельном случае. 

Суммируя все рассмотренные элементы оборотных средств, мы 
получим^. величину нормального -размера потребных дредприятию 
оборотных средств. Конечно, в действительности наблюдаются 
разнообразньге отклонения в сторону увеличения; это, однако, 
не лишает напв расчет присущего ему эконо-мического значения 
в качестве нормы, с которой должна сравниваться действитель¬ 
ность и от -которой должно исходить оперативное рукоіводство 
в борьбе за улучшение работы предприятия. 

Оборотные ^редства в цветной металлопромышленности. Сла¬ 
бое использов'ание основного -фонда в нашей цветной металло¬ 
промышленности предо-пр-еделяет до- известной степени медлен¬ 
ность процесса воспроизводства в ней •оборотных средств, низ¬ 
кий коэ'фициент оборачиваемости. 

Характер и условия работы — кратковременность производ¬ 
ственных дроцессов, длящихся всего несколько часов, значитель¬ 
ная степень уже достигнутой механизации, расположение боль¬ 
шинства наиболее крупных цветных металлопредприятий на ли¬ 
ниях железных дорог, обеспечивающих им возможность регуляр¬ 
ного снабжения и реализации готовой продукции, резкий дефи¬ 
цит у нас цветных металлов — все это- позволяет предприятиям 
цвеуной металлопро-мышленности иметь относительно высокий 
коэфициент оборачиваемости оборотных средств, следовательно 
обходиться сравнительно небольшими оборотными средствами. 
Правда, есть у нас еще несколько металлургачеоких заводов, 
расположенных в необжитых и удаленных от железных дорог 
районах, например Карсакпайский медный завод, находящийся 
в 360 км от железной дороги (станция Джусальг Ташкентской 
ж. д.); он вынужден пользоваться автомобильным транспортом, 
который в период зимних буранов и весенней и осенней распу- 



тицы фактически! бездействует Ч Ріиддер до 1936 г. мог пользо¬ 
ваться только речным путем по Иртышу ® течение навигации, 
а зимой был почти отрезан, так как автотранспорт обслужить 
еовременные крупные предприятия не в состоянии. Баймакский 
завод ъ Башкирии также не связан с железнодорожной сетью. 
Сихотэалинский комбинат Дальне-іВ-осточного края, пользую - 
Щ'ийся морским путем, іна некоторое время зимой тоже отры¬ 
вается от общих связей. Перечисленные .обстоятельства, пока 
они существуют, неизбежно ухудшают условия работы^ заводов, 
увеличивают их потребность ів- оборотных средствах, ухудшают 
структуру последних и замедляют воспроизводство. 

Золотая промышленность, размещенная в значительной части 
в удаленных районах 'Севера, лишенных почти всяких постоян¬ 
ных 'внутренних путей сообщения, как Колымские, Алданские, 
Витимские (Ленские) предприятия, поставлена в отношенйи про¬ 
цесса воспооизводства оборотных средств В' особо тяжелые усло¬ 
вия и сильно отличается в этом отношении от остальной цветной 


промышленности. 

Как в действительности обстоит дело с оборотными сред¬ 
ствами в цветной металлопромышленности, покажет анализ ба¬ 
ланса бывшего основного объединения — Главцветмета. 

По директивному балансу Главцветмета на 1 января 1935 г. 
ооновньге средства его составляли 319 891 тыс. руб., а оборотные 
в среднем за 1934 г. определялись из двух балансов: отчетного 
на 1 января 1934 г. и директивіного на 1 января 1935 г. в разме¬ 
ре 116 835 тыс. руб., что дает 37®/о' по отношению к основному 
фонду. В акционерных предприятиях 'России по- производству 
тяжелых цветных металлов <меди, свинца и цинка) оборотные 
средства составляли в 1911 г. 3(Р/о от балансовой стоимости их 
имущества. 'Советскіие предприятия цветной металлургии, объ¬ 
единяемые Главцветметом, гораздо івыше по своему техническо¬ 
му состоянию, по уровню механизации, поэтому в них мы вправе 
ожидать более низкого удельного веса оборотных средств, на 
деле же он оказался выше, что несомненно следует поставить 
в минус нашей цветной металлургии; соответственно и быстрота 
оборота очень низкая. Производственный цикл цветной метал¬ 
лургии, при объединении в одном предприятии обогащения и 
плавки, при правильной организации производства не сможет 
занять более двух-трех суток; при такой продолжительности 
производственного цикла число оборотов оборотных средств 
должно было бы выражаться цифрой по крайней мере поріядка 
20—25; на самом же деле коэфициент оборачиваемости оборот¬ 
ных средств за 1934 г. равен всего лишь 3,5, как это вытекает из 
следующего' расчета: 


Валовая продукция по отпускным ценам 1934 г. 
Оборотные средства в 1934 г. 

Коэфициент оборачиваемости 


211 519 тыс. руб. (по плану) 


116 835 
211 519.2 
116 835 


» » 
1.80 




* С окончанием строящейся железной дороги Нельды — Джезказган опи- 
'Саниые условия транспорта резко іизменятся. 



в приведенном' расчете допущены две неточности, вызванные 
недостатком: соответствующих материалов: 1) продукция взята 
по отпускным ценам 1926/1927 г., а не по текущей себестоимости; 
2) взят план, а не исполнение, между тем известно, что цветная 
металлургия в 1934 г. производственного задания своего не вы¬ 
полнила; по госплановским' данным фактическая валовая продук¬ 
ция меди и полиметаллов в 1934 г. в ценах 1926/1927 г. соста¬ 
вила всего 1і64,5 МЛН. руб. С другой стороны, для определения 
оборотных средств нами взят не отчетный баланс на 1 января 
1936 г., а директивный!, значительно- повышенный в сравнении 
с балансом на 1/1 1934 г. Если взять продукцию по- данным Гос¬ 
плана и оборотные средства по отчетному балансу на 1/1 1934 г., 
коэф'ициент оборачиваемости получится еще ниже приведенного 


Низкий коэфициент оборачиваемо'сти оборотных средств сви¬ 
детельствует о неудов л етворителъной работе и недостаточном 
использовании основного фонда цветной промышленности. Это 
служит подтверждением того вывода, какой мы получили пря¬ 
мым анализом степени загрузки основного' фоінда, — мы там 
установили, что- \в 1936 г. даже проектная мощность основного 
фонда была использована яр'имерно на Ув^/о, действительная же 
мощность, выявленная в результате стахановского движения, — 
только на 45®/о, а в 1934 г. эти коэфициенты были соответствен¬ 
но равны 40 и 25^/о. 

Для выяснения цричин замедленного хода воспроизводства 
обратимся к изучению состава оборотных средств. Сопостаівим 
прежде всего в общих доступных по состоіянию материалов под¬ 
разделениях структуру О'боротныхг средств советской цветной ме¬ 
таллургии тяжелых металлов с однородной акционерной про- 


мышлеиностью России - Таблица 95 

Приведенная группи¬ 
ровка элементов для элементы (статьи) оборотных 

удобства сравнения средств 

взята по інеобходимо- 

Состав оборотных средств, 

% 

Цветная 
металлур¬ 
гия СССР 
за 1934 г. 

Акционерная 
цветная метал¬ 
лургия России 
за 1911 г. 

сти в 'і'ако'М виде, -в ' ' ' ' 

каком опубликованы Материалы и готовые 

были -сводные б алан- изделия. 

совые материалы по ^асса и текущие счета 

акЦ'ИОіНерНЫ'М пред- расходы будущих лет . 

при'ятиям Россиіи за 

1911/1912 г. Сравнение 
состава оборотных 

средств советской и ^аи и акции. 

акционерной дерево- 

74,9 

5.1 

8.2 
11,8 

47,0 

29.8 

12.8 

7,2 (так на¬ 
зываемые 
перехо¬ 
дящие 
суммы) 
3,2 

ЛЮЦ.ИОННОЙ цветной ме¬ 
таллургии обнаружи- Итого . 

вает копенное оазли- 

100 

100 
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’чіие, отражающее в юоновіном разліичие соіциіальны'х укладов со¬ 
ветского социалистического и российского каггиталистического 
хозяйств. Ооциалиістическаія піромъгшленіность, работающая в си¬ 
стеме единого планового хозяйства, іне имеет иикіакой необходи¬ 
мости держать в своем распоряжении значительные наліичные 
'оредства, они коінцентрируются у нас, как было сказано, в еди¬ 
ной системе государственного банка, производящего путем' безде¬ 
нежных перечислений в кратчайший срок взаимные расчеты меж¬ 
ду государственными предприятияміи, поставщиками и заказчи¬ 
ками. Поэтому в балансе нашей цветной міеталлургии денежные 
средства составляют всего 5^/о, в то время как капіиталистіические 
предприятия должны были держать в наличных средствах почти 
ЗОѴо своих оборотных ресурсов. Равным образом и дебиторская 
статья баланса имеет у нас меньший удельный вес, чем в балан¬ 
сах акционерных предприятий России, так как у нас возможньр 
дебиторы только по степени готовности. Соответственно этому 
удельный вес міатериальных ценностей в балансе нашей промыш¬ 
ленности гораздо выше, чем у акционерных предприятий (75 
вместо 47Ѵо). Здесь, однако, возникает неизбежно вопрос, не от¬ 
разилось ли в этом повышенном' проценте материалов в извест¬ 
ной мере также нерациональное ведение хозяйства нашиміи пред¬ 
приятиями, наличие излишних запасов на складах? Ответ на этот 
вопрос может дать только детальіный анализ состава этой статьи 
и солостіавление размера каждой составной части ее с величиной 
проіизводственного потребления. 

В развернутом виде статья «материалы и готовые изделия>у 
по балансам Главцветмета имеет следующее содержание 
(табл. 96). 

^ Таблица 96 


Статьи баланса 

тыс. руб. 

% к сумме 
оборотных 
средств 

Статьи баланса 

тыс. руб. 

% К сумме 
оборотных 
средств 

Основные материалы . . 

20 621 

/ 

9,0 

Прочие материальные 



Незаконченные заготовки . 

6 548 

5,6 

, ценности . ^ . 

2843 

2,4 

Вспомогательные материа¬ 



Запасные части- . . . • 

2 790 

2,3 

лы . 

21529 

18,5 

Незавершенное произ- 



Топливо . 

6 959 

6,0 

"водство . 

9 758 

8,3 

Товары отгруженные . . . 

11525 

10,0 

Полуфабрикаты .... 

5 6Р0 

4,9 




Готовые изделия . . . 

9136 

7,8 


Сопоставим прежде всего размер наличия материалов с годо¬ 
вым потре;блением их за 1934 г. По официальным данным 
в 1934 г. были израсходованы на материалы' суммы в тыс. руб., 
приведенные в табл. 97. 

Картина совершенно неудовлетворительного ■состояния мате¬ 
риального хозяйства ярко высыпает из приведенного сравнения 
запасов' с годовым потреблением. Запас вспомогательных мате¬ 
риалов почти вдвое превысил годовой расход их, иначе говоря,. 
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Таблица 97 


Материалы 

Расход за 

1934 г. 

в среднем 

в сутки 

Запас по 

балансу 

% от годо¬ 
вого потре¬ 
бления 

Запас 

в днях 

Основные . 

73 977 

264,2 

17 269 

23,3 

65 

Вспомогательные. 

12 026 

43,2 

21 529 

177 

500 

Топливо . 

8 288 

65,2 

6 959 

84 

236 


предприятия цветной металлургии держали у себя почти двухго¬ 
дичный запас вспомогательных материалов. Запасы топлива тоже 
приближаются (к годовой 'норме; это, впрочем, в известной мере 
стоит в связи с тем, что ів* 1934 г. ряд предприятий цветной ме¬ 
таллургии, как РиддерскаЯ' группа и Сихотэ-Алинский комбинат, 
не быяи еще связаны желез,ной дорогой с общей транспортной 
сетью страны и с иитіающими их угольными бассейнами. Двух¬ 
месячный запас основных материалов в условиях, когда этими 
материалами являются добываемые непосредственно у завода 
руды и флюсы, также едва ли можно признать рациональным. 

іНеблагонолучно обстояло и с отгрузкой готовой продукции. 
Запас готовой продукции на складе на сумму 9і136 руб. при го- 
довой продукции в 164 500 тыс. руб., или при среднем дневном 
выпуске готовых изделий на 587 тыс. руб. (164 500:280), иначе 
говоря, 15-д:невный запас (9136: 587) готового металла или кон¬ 
центратов на заводских складах, когда наше хозяйство испьггы- 
вает острый недостаток в цветных металлах, должен быть при¬ 
знан совершенно' нетерпимым. Здесь, конечно, опять приходится 
иметь в виду недостатки транспортного обслуживания известной 
части предприятий цветной металлургии. 

Наконец, незавершенное производство в размере стоимости 
16-дневной готовой продукции і(9758 : 587 = 16,6) вскрывает 
серьезнейшие недостатки в организации производственного про¬ 
цесса. Весь цикл процессов обработки (обогащение и плавка вме¬ 
сте с внутренней транспортіировкой) занимают в цветной метал¬ 
лургии не более двух суток; при таком положении в правильно 
организованном предприятии незавершенное производство долж¬ 
но быть несколько меньше стоимости выпуска готовой продук¬ 
ции за двое суток. Это логическое заключение находит под¬ 
тверждение в расчете по приведенной уже выше формуле 

Незавершенное производство = аі -^- 

По отчетным данным в предприятиях Главцветмета было из¬ 
расходовано в 1934 г. на: 


тыс. руб. 


основные материалы -73977 

вспомогательные материалы 12 086 
топливо 8288 

рабочую силу 18288 

общецеховые расходы 34 658 


/ 
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Число суток действия по отчету можіно считать для Главцвет¬ 
мета: в целом 280; піродолжителшость .рационально организован¬ 
ного производственного цикла і: принимаем в 3 суток, а суммар¬ 
ную продолжительность всех технологических процессов і' 
в 2 суток, тогда 


а = • 


73977 + 12086 + 8288 


Ъ = 


280 

18288 


= 336,9 тыс. руб. 


280 РУ^- 

34658 


280 


"= 123,8 тыс. руб., 


откуда 


о і — 


(Ь + с) V 
2 


336 , 9 . 34 - 


(65,2+123,8).2 
2 


= 1199,7 тыс. руб.т 


а ЭТО составляет стоимость готовой продукции за 2 суток 
1199,7 :587, а не за 16. 

Размер дебиторской задолженности в 9695 тыс. руб., соот¬ 
ветствующей приблизительно сроку расчетов в Ѵ4 месяца 
(Ѵіб года)' при годовой продукции по отчету в 164 500 руб. 
(164 500* Ѵіб =510 281), не вызыв'ает возражений, равным образом 
как ІИ величина ірасхода будущих лет. 

Таким образом іиспользование оборотных средств в предприя¬ 
тиях Главцветмета в 1934 г. было далеко не рациональным вслед¬ 
ствие общей неупорядоченности дела. Проблема оборота теку¬ 
щих ресурсов, борьбы с длительным омертвением их в излишних 
запасах материалов и незавершенном производстве приобретает 
исключительное значение в процессе стахановского движения и 
достижения рентабельности предприятий, и ей должно быть уде¬ 
лено серьезное внимание. 

(Вредители широко использовали для своей преступной рабо¬ 
ты этот участок промышленного хозяйства, завязывая громадные 
средства в чрезмерные, многолетние запасы второстепенных ма¬ 
териалов; они создавали очень острые затруднения в покрытии 
необходимых текущих расходов, вызывали нередко задержку 
в выдаче рабочим очередной заработной платы, перебои в снаб¬ 
жении столовых и других учреждений, обслуживающих рабочих. 
Даінный выше примерный анализ состава оборотных средств 
имеет не столько материальный смъгсл {потому что цифры ме¬ 
няются каждый год), сколько может служить иллюстрацией ме¬ 
тодологических приемов, которыми руководители предприятий 
должны пользоваться, чтобы изучить результаты своей деятель¬ 
ности, анализироватъ состояние своих оборотных средств и 
вскрывать имеющиеся ненормальности и последствия вреди¬ 
тельства для скорейшей их ліиквидации. 
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Глава X 


ТРУД И КАДРЫ 
1. Проблема кадров 


(К моменту Октябрьской сощиалистической революции Россия 
была аграірной страной, 80^/о населения которой было занято 
в сельском' хозяйстве и жило в деревнях; фабрично'-заводский 
пролетаріи-ат был еще малочислен — количество рабочих на фаб¬ 
риках и заводах не достигало^ и 3 млн. человек. 

При таком- ноложениіи задача быстрой перестройки хозяйства 
и широкой индустриализации страньг, поставленная уже в конце 
периода военного коммунизма, превращения России из страны 
апрарной в страну индустриальную, в страну крупной электри¬ 
фицированной промышленности со В'сей остротой ставила-перед 
нашим хозяйством проблему кадров, проблему комплектования 
нужной для индустрии рабочей силы. 

іВ івосстановитіельный период проблема кадров еще не давала 
о себе знать, наоборот,—был даже известный избыток рабочей 
силы из старых заводских кадров, возвращавшихся в город из 
деревень; была у нас, как известно, и безработица, существовали 
биржи труда, заботившиеся о подыскании работы безработным. 
Разрушенная за годы гражданской войны и интервенции про¬ 
мышленность наша не в состоянии была сразу внитатіь в себя 
наличного количеств<а рабочей силы. 

Такое /положение длилось, однако, недолго. Быстрое восста¬ 
новление и мощный рост нашего хозяйства, создание новых про¬ 
изводств очень скоро исчерпали небольшие запасы оставшейся 
от довоенного времени рабочей силы, безработица исчезла, бир¬ 
жи труда естественно отмерли; в связи с недостатком рабочей 
силы проблема кадров встала перед нашей промышленностью со 
всей остротой. Надо было решить прежде всего вопрос, откуда 
и как развивающаяся социалистическая пром-ышленность может 
получить нужную ей рабочую силу, и во-вторых, какие каче¬ 
ственные тіребования предъявляет к ірабочей силе новая крупная 
электрифицированная индустрия ОООР. 

Источники и формы комплектования рабочей силы. В капита¬ 
листических странах развивающаяся индустриализациія находит 
нужные ей рабочие кадры в рядах армии безработных, быстро 
растущей в результате пролетаризации мелких товаропроизводи¬ 
телей, анархии капиталистической системы, стихийного процесса 
разложения примитивного натурально-потребительско'го сельско¬ 
го хозяйства и процесса капиталистической рационализации з 
промышленности. В Англии, где 80Ѵб населения живет сейчас 
в городах и связано с тортово-промышленной деятельностью, 
в начале XIX в. городское население составляла только 21,ЗѴо; в 
США в 1850 г. было только 12,0^/о городского населения, 
а в 1930 г. удельный вес его повысился до 56Ѵо; в Германии в 
1890 г. городское население составляло меньшинство '(47®/о), 
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а в 1930 г. его доля поднялась до б7®/о. Снабженіие промышлен- 
ностіи рабочей силой ісовершается таким образом путем перерас¬ 
пределения населения между городом и деревней, между сель¬ 
ским хозяйством и промышленностью; процесс этот В' условиях 
капитализма протекает чрезвычайно болезненно, путем разоре¬ 
ния крестьянских хозяйств, пролетаризации мелких самостоя¬ 
тельных производителей, ценой обнищания и голода широких 
масс населения, 

У нас нет и быть не может такого разоірения, не может быть 
«бегства мужика» из деревни в город — этого характерного для 
дореволюционной России явления. 'Наши колхозы, ставшие 
основной формой советского сельского хозяйстіва, пришли к за- 
житіочной жизни. Разумеется, и в социалистическом хозяйстве 
развитие индустрии не может совершаться без перераспределе¬ 
ния рабочей сил ыі между сельским хозяйством и промышленно¬ 
стью, за счет одного лишь естественного' прироста индустриаль¬ 
ного населения; а так как стихийно, самотеком, перераспределе¬ 
ние у нас не может происходить вследствие отісутствия стимулов 
к уходу из деревни и роста благосостояния сельского населения, 
следовательно оно должно быть проведено организованно, пла¬ 
номерно. «Организованно набирать рабочую силу в порядке 
договоров с колхозами», — так формулирована эта задача в 
известных шести условиях тов. Сталина, в его речи на сове¬ 
щании хозяйственников 1931 г. и «механизировать труд», — 
добавляет тов. Сталин, — указывая второй дополнительный путь 
решения проблемы комплектования промышленных кадров — 
путь относительного уменьшения потребности в рабочей силе за 
счет замены ручного труда машиной в промышленности и в сель¬ 
ском хозяйстве. 

Не только оппортунисты всех мастей и прямые вредители бо¬ 
ролись против приведенных установок, против механизации. Вре¬ 
дители пытались и на этом участке сорвать социалистическое 
строительство, создавали искусственные затруднения в наборе 
рабочей силы, умышленно ухудшали условия труда, задерживали 
жилищное строительство й под предлогом борьбы с безрабо¬ 
тицей всячески противодействовали механизации. 

Партия разбила все эти контрреволюционные происки и, лик¬ 
видировав безработицу, решительно повела промышленность по 
пути максимальной механизации и организованного набора ра¬ 
бочей силы в порядке договоров с колхозами. 

Качественные требования к рабочей силе. В вопросе о каче¬ 
ств е рабочей силы, нужной для крупной механизированной про¬ 
мышленности, довольно распространенным в дореволюционной 
России был взгляд будто механизация производственных про¬ 
цессов снижает качественные требования к рабочей силе. 

Этот предрассудок, получивший по меткому выражению> 
тов. Сталина силу привычки, не изжит еще полностью, и до на¬ 
стоящего времени — некоторые работники продолжают считать, 
что сложные автоматы, где роль рабочего заключается только в 
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управлении механизмами, не требуют высококвалифицированной 
рабочей силы. 

Сложное оборудование современной механизированной про¬ 
мышленности требует от рабочего высокого уровня общей куль¬ 
турности и обстоятельных технических знаний; он должен осно¬ 
вательно знать машину, на которой работает, уметь ее наладить, 
отрегулировать, понимать значение своего рабочего места в об¬ 
щей цепи производственных процессов — только^ тогда он будет 
в состоянии успешно управлять ходом порученното ему участка 
производственного процесса. Поэтому мехіанизация и автомати¬ 
зация производства не только іне снижают качественных требо¬ 
ваний, предъявляемых к рабочей силе, но, наоборот, резко их 
повышают. 

Партия выдвинула лозунг «технику в массы», «овладение тех¬ 
никой», «техника в период реконструкции решает все», и в ре¬ 
зультате мы имеем мощную волну стахановского движения, в ко¬ 
тором нашло свое выражение нарождение у нас рабочих и ра¬ 
ботниц, способных оседлать созданную нами передовую технику 
и заставить ее дать все, на что она способна. 

іВведение обязательного для всех рабочих технического мини¬ 
мума, создание нужных для этого учебников и пособий, по¬ 
вышение самого уровня этого технического минимума, широ¬ 
кая сеть общекультурных учреждений {курсов, школ, кружков)— 
все это служит дальнейшими шагами по пути создания куль¬ 
турных, технически образованных рабочих социалистической 
индустрии. 

Пленум ЦК В!КП(б) 21—25 декабря 1935 г. обязал Народный 
комиссариат тяжелой промышленности: 

«а) немедленно расширить круг рабочих, подлежащих обяза¬ 
тельному обучению техминимуму с таким расчетом, чтобьг в бли¬ 
жайшие 3—4 года охватить технической учебой всех рабочих 
тіяжелой промышленности іи переомютреть содержание техмини¬ 
мума в со'ответстівіии с новыми возможностями и новыми задача¬ 
ми тяжелой промышленности и 

«б) для выдающихся рабочих, рабочих-стахановцев, организо¬ 
вать без отрыва от производства специальные курсы мастеров 
социалистического труда». 

Повышение квалификации, а не декбалификации — таков путь 
социалистического решения проблемы труда на этом участке. 


2. Организация труда 

I 

Капиталистическая система. Третьей и притом важнейшей 
проблемой в области труда является проблема организации его. 

В капиталистическом хоізяйствіе, где рабочий лишен средств 
производства, где он является объектом эксплоатации, где его 
работа обогащает капиталиста, а самому ему едва обеспечивает 
полуголодное существование, труд выступает как форма подчи¬ 
нения рабочего капиталисту, как нечто враждебное рабочему. 
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Оргаіниза'ция труда в капиталистическом предприіятии определяет¬ 
ся иінтересам'И его владельца, рабочий же вынужден подчиняться 
под страіхоім потерять работіу и оказаться выброшенным' на ули¬ 
цу; трудовая дисциплиіна в капиталистическом обществе поддер- 
жрівается страхом голода. «іКапиталистическая организация обще¬ 
ственного труда, — говорит Ленин, — держалась на дисциплине 
голода, и громадная масса трудящихся, несмотря на весь прогресс 
буржуазной культуры и буржуазной демократии, оставалась в са¬ 
мых передовых, цивилизованных и демократических республиках 
темной и забитой массой наемных рабов или задавленных 
крестьян, которых грабила и над которыми издевалась горстка 
капиталистов» 

Основной целью органиізации труда при капитализме служит 
максимальное получение прибавочной стоимости^, образующей 
прибыль капиталистического предпринимателя, исходной же фор¬ 
мой организации его является «совиместный труд значительного 
числа ірабочих для производства одного и того же сорта товаров 
под руководством одного и того же капиталиста», иначе гово¬ 
ря,—^кооперация рабочих. Это кооперирование само по себе 
уже создает новую производительную’ силу, массовую силу, кото¬ 
рая больше суммы образующих эту массу индивидуальных рабо¬ 
чих; кроме того, «общественный контакт», возникающіий при 
слиянии многих сил в одну 'Общую силу, «вызывает соревноіва- 
ние, увеличивающее индивидуальную дееспособность отдельных 
лиц» “. 

Однако «кооперация наемных рабочих есть только результат 
деятельности капитала, применяющего этих рабочих одновре¬ 
менно. Их единство как производительного коллективного тела 
лежит вне их самих, в капитале, который их связывает. Поэтому 
связь их работ противостоит им... как власть чужой воли, под¬ 
чиняющей их деятельность своим целям» з. 

Капиталист, однако, не довольствуется тем повышением про¬ 
изводственной силы труда, которое вытекает непосредственно из 
природы кооперации труда, но принимает целую систему мер 
для дальнейшего ее роста; он достигает этого, с одной стороны, 
организационной и технической рационализацией призводствен- 
ного процесса, с другой — интенсификацией самого труда рабо¬ 
чего. 

Наиболее ярким выражением этих тенденций капитализма 
служит система американского инженера Тэйлора. В. И. Ленин 
не раз останавливался на этой системе и дал исчерпывающую 
характеристику ее. «Система Тэйлора, — пишет Владимир Ильич 
в своей статье «іОчередные задачи советской власти» в марте 
1918 г.,— как и все прогрессы капитализма, соединяет в себе 
утонченное зверство буржуазной эксплуатации и ряд богатей¬ 
ших научных завоеваний в деле анализа механических движений 


^ В. И. Ленин, соч., НІ изд., т. XXIV, стр. 336. 

- К. Маркс, Капитал, т. I, изд. 3, 1928, стр. 243. 
К. Маркс, Капитал, т. •!, изд. 3, 1928, стр. 248. 
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при труде, изгнания лишних и неловких движений, выработки 
правильнейших приемов работы...» Научно ценную часть системы 
Тэйлора составляет, следовательно, устранение лишних, ненуж¬ 
ных для работы движений; социально же вредная ее часть, пре¬ 
вращающая ее в систему «выжимания пота», в «утонченное звер¬ 
ство буржуазной эксплоатации», заключается в том, что она имеет 
своей целью «выжимать из рабочего втрое больше труда в тече¬ 
ние того же рабочего дня. Заставляют работать самого сильного 
и ловкого рабочего, отмечают в секундах и долях секунды коли¬ 
чество времени, идущего на каждую операцию, на каждое дви¬ 
жение», фотографируют эти движения на кинематографической 
ленте и заставляют всех рабочих «догонять» этот «образец». 
Таким путем, например, кинематографировали работу монтера. 
Изучив его движения, ввели особую скамейку, настолько высо¬ 
кую, чтобы монтеру не надо было терять времени на то, чтобы 
наклоняться^Приставили мальчика в помощники монтеру. Маль¬ 
чик должен был подавать ему каждую часть машины определен¬ 
ным, наиболее целесообразным способом — в результате про¬ 
изводительность труда монтера повысилась вчетверо, но плату 
рабочему повысили не вчетверо, а всего в полтора раза, да и то 
только на первое время. Капиталист получает громадную при¬ 
быль, а рабочий трудится вчетверо интенсивнее, выматывая свои 
нервы и мускулы вчетверо быстрее. . 

Организационно-техническое содержание учения Тэйлора и 
его последователей сводится к тщательному изучению движе¬ 
ний, из которых складывается производственная работа, и к скон- 
струированию такой системы трудовых движений, которая 
исключала бы все ненужные для выполняемой работы движения 
рабочего. «Нашей обязанностью в настоящее время является 
изучение движений и сведение их как можно скорее к стандарт¬ 
ным сериям движений, наименьших числом и наименее утоми¬ 
тельных, но зато наиболее производительных», — пишет один из 
учеников Тэйлора Франк Джильберт в своей брошюре «Изучение 
движений», посвященной методу увеличения производительности 
труда. 

В наиболее рафинированной форме организационные прин¬ 
ципы школы Тэйлора осуществлены в организации труда на 
знаменитых автомобильных заводах Форда, где труд уплотнен 
до последней степени и трудовые движения сведены к абсолютно 
необходимому технически минимуму и где рабочий превращен 
в придаток к машине, в ее раба, не смеющего оторваться от ее 
непрерывного движения. 

Известно, что в условиях капиталистической системы, кото¬ 
рую не интересует сохранение здоровья и энергии рабочего, 
потому что капиталист всегда имеет возможность заменить за¬ 
болевшего рабочего новым из резервной армии безработных, 
эта система вызывает чрезвычайное истощение рабочих, являет¬ 
ся поистине образцом зверской эксплоатации. Капиталистический 


^ В. И. Ленин, т. XXII, стр. 454. 
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кризис последних лет вызвал особенно резкий нажим по линии 
повышения выжимания прибавочной стоимости из рабочих — 
количество рабочих сокращено, рабочий день почти повсюду 
удлинен, а заработная плата снижена. 

Социалистическая система. На совершенно иных началах по¬ 
строена организация труда в социалистическом обществе. 
-«'Коммунистическая организация общественного' труда, к кото¬ 
рой первым шагом является социализм, держится я чем дальше, 
тем больше будет держаться на свободіной и сознательной дис¬ 
циплине самих трудящихся, свергнувшйх игО' как помещиков, 
так и капиталистов» В социалистическом обществе рабочие 
работают на себя, на свой класс, иначе говоря — в основе со¬ 
циалистической организации^ труда лежит социалистическое со¬ 
знание, социалистическое отношение к труду, понимание обще¬ 
ственного его' характера, понимание того, чтО' ірезультатіы этого 
труда идут самим трудящимся, что от их размеров зависит іих 
собственное благосостояние. Труд становится' делом чести, доб¬ 
лести и геройства. 

Внешней формой организации труда и в социалистическом 
хозяйстве остается кооперация, но связь рабочих в ней не внеш¬ 
няя, навязанная чужой волей, а внутренняя— связь коллектива, 
объединенного единством цели, владеющего сообща средствами 
производства, осуществляющего план собственного класса. Вы¬ 
ражением этого нового отношения к труду как к собственному 
кровному делу является социалистическое соревнование, которое 
говорит рабочему социалистического хозяйства: «один работает 
плохо; другой хорошо, третий лучше — догоняй лучших и до¬ 
бейся общего подъема» (Сталин), так как от этого улучшится 
твое собственное положение и положение твоего класса. Уже в эпо¬ 
ху военного коммунизма социалистическое соревнование прояв¬ 
лялось в организации субботников, в которых Ленин видел «со¬ 
знательный и добровольный почин рабочих в развитии произ¬ 
водительности труда, в переходе к новой трудовой дисциплине». 
В дальнейшем оно приняло форму производственных совещаний, 
рабочего изобретательства и рационализаторских предложений, 
но еще не было связано с новой техникой. Второй — высшей своей 
формы оно достигло на основе новой техники в мощном стаха¬ 
новском движении, которое «есть результат всего нашего разви¬ 
тия на путях к социализму, результат победы социализма в на¬ 
шей стране» 

Задачу воспитания социалистического отношения к труду 
в широких массах рабочего класса и выращивания государ¬ 
ственных кадров нового социалистического общества выпол¬ 
няют у нас прежде всего профсоюзы под руководством партии. 
Будучи непартийной организацией рабочего класса, объединяю¬ 
щей рабочих всех профессий, профессиональные союзы являются 
«организацией воспитательной, организацией обучения, школой 


1 В. И. Ленин, III іизд., т. XXIV, стр. 336. 

2 'Из .резолюции Пленума ЦК ВКіЩб) 21—25 декабря 1935 г. 
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управления, школой хозяйствования, школой коммунизма» (Ле¬ 
нин). Они выделяют из своей среды лучших людей для руково¬ 
дящей работы по всем отраслям управления. «Они осуществляют 
связь между передовыми и отсталыми в составе рабочего класса. 
Они соединяют рабочие массы с авангардом рабочего класса» ^ 
Профсоюзы служат приводным ремнем от партии к массам рабо¬ 
чего класса, рычагами диктатуры пролетариата. 

Совершенно ясно, что вся система социалистического обще¬ 
ства и участие трудящихся в государственном управлении на 
основе Сталинской Конституции воспитывают социалистическое 
отношение к труду. 

Как массовая организация рабочего класса профессиональ¬ 
ные союзы в условиях диктатуры пролетариата не только защи¬ 
щают материальные интересы рабочих, но главным образом 
принимают непосредственное участие в производственной жизни 
предприятий, ведут производственную пропаганду, организуют 
социалистическое соревнование и ударничество, борются за внед¬ 
рение твердой трудовой дисциплины, за выполнение плана, за 
качество продукции, за правильную организацию труда и за¬ 
работной платы, вовлекают широкие массы трудящихся в непо¬ 
средственную работу по ведению хозяйства. 

Троцкисты, меньшевики, правые и прочая банда японо-гер¬ 
манских фашистских агентов, шпионов, убийц и диверсантов, 
всячески старались оторвать профсоюзы от руководства боль¬ 
шевистской партии и подорвать доверие к ней. 

Партия во главе с тов. Сталиным разгромила контрреволю¬ 
ционную банду и помогла профсоюзам очистить свои ряды от 
меньшевиков, синдикалистов, тред-юнионистов и твердо уста¬ 
новить свои задачи в условиях диктатуры пролетариата. Послед¬ 
ний VI пленум ВЦСПС, происходивший с 23 апреля по 15 мая 
1937 г., исчерпывающе сформулировал эти задачи в своих ре¬ 
шениях. 

Пленум постановил, что профсоюзы обязаны возглавить со¬ 
циалистическое соревнование и стахановское движение: должны 
восстановить производственные совещания, используя их для 
мобилизации трудящихся на борьбу за укрепление трудовой дис¬ 
циплины, за внедрение на производстве культуры труда, за 
выполнение и перевыполнение плана, за высокое качество 
продукции и повышение производительности труда; обязаны 
вовлекать рабочих в техническую и общеобразоватёльную 
учебу для подъема культурно-технического уровня рабо¬ 
чего класса до уровня работников инженерно-технического 
труда; должны усилить свою политико-воспитательную работу 
в массах, воспитывая в каждом трудящемся сознательное отно¬ 
шение к труду, заботу о социалистической собственности, бди¬ 
тельность и непримиримую ненависть к врагам народа, любовь 
к родине и готовность в любой момент встать на защиту ее. 

Для улучшения работы по охране труда Пленум постановил 


^ И. в. Сталин, Вопросы ленинизма, изд. ІО, стр. 114. 
15 Погресов 
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создать специальную инспекцию, а для борьбд>і с кумовством: 
и симуляциями и правильного обслуживания рабочих постанов¬ 
лением Пленума,^[ри заводских комитетах союзов (фабзавмест- 
комах) организованы советы страхования, определяющие - раз¬ 
мер пособий' по нетрудоспособности, контролирующие правиль¬ 
ность выдачи бюллетеней, постановку лечебной помощи, от¬ 
правку на курорты, санатории, дома отдыха, а детей — в ясш 
и детские сады. 

Сталинская Конституция, закрепившая победы социализма^ 
обязывает профсоюзы еще энергичнее выполнять свои произ¬ 
водственные и политические задачи — коммунистическое воспи¬ 
тание масс, повышение производительности труда, внедрение 
социалистического отношения к труду и бережливого обраще¬ 
ния с социалистической собственностью, бдительности, любвй 
к родине и ненависти к ее врагам, содействуя этим новому мощ¬ 
ному подъему социалистического строительства, дальнейшему 
успешному движению к коммунизму. 

Осуществление этих задач в высокой степени облегчено теми 
широкими правами, какие даны советским гражданам Сталин¬ 
ской Конституцией. Гражданину СССР не грозит безработица,, 
нищета, голод, бесправие и унижение — Сталинская Конституция 
гарантирует ему право на труд с оплатой в соответствии с ко¬ 
личеством’ и качеством его труда (ст. 118), право на отдых 
(ст. 119), право на материальное обеспечение в старости, 
а также в случае болезни и потери трудоспособности (ст. 120), 
право на образование (ст. 121). Женщине предоставлены равные 
права с мужчиной во всех областях хозяйственной, государ¬ 
ственной, культурной и общеполитической жизни Гст. Д22);: 
права гражданина не зависят от его национальности и расы. 
Государство обеспечивает рабочему возможность использовать 
свое право на отдых сокращением рабочего дня для подавляю¬ 
щего большинства рабочих до 7 час., установлением ежегодных 
отпусков, предоставлением сети санаториев, домов отдыха, клу¬ 
бов; организует бесплатную врачебную помопщ, всеобщее бес¬ 
платное обучение на родном языке, устанавливает стипендии, 
большинству учащихся в высшей школе. 

Конкретные правила рациональной организации труда в усло¬ 
виях социализма сформулированы были тов. Сталиным в извест¬ 
ных его шести условиях: 

1) о})ганизованный набор рабочей силы в порядке договоров: 
с колхозами и максимальная механизация труда; 

2) ликвидация уравнительной системы заработной платы, 
диференциация ее, а также обслуживания рабочих в соответ¬ 
ствии с количествхзм труда, отдаваемого каждым общественному 
хозяйству, и улучшение бытовых условий рабочих; 

3) уничтожение обезлички, установление ответственности ка¬ 
ждого за работу и за предоставленное в его распоряжение обо¬ 
рудование и машины; 

4) создание своей собственной производственно-технической 
интеллигенции, способной отстаивать интересы рабочего класса; 
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5) изменение отношения к инженерно-техническим силам 
старой школы, смелое привлечение их к работе при одновре¬ 
менном проявлении к ним большего внимания и заботы и 

6) укрепление системы хозяйственного расчета и поднятие 
внутрипромышленного накопления. 

Остановимся на приведенных указаниях тов. Сталина. Об ор¬ 
ганизованном наборе рабочей силы мы уже^оворили при анали¬ 
зе источников и форм комплектования рабочей силы, поэтому 
здесь не будем повторяться. Требование ликвидации уравни¬ 
тельной системы заработной платы вытекает из анализа социа¬ 
листического этапа строительства коммунизма. 

«В социалистической фазе движения,— говорит тов. Сталин,— 
производительность труда еще не так высока, чтобы обеспечить 
изобилие предметов потребления, ввиду чего общество вынуж¬ 
дено распределять предметы потребления не соответственно по¬ 
требностям членов общества, а соответственно работе, произве¬ 
денной ими для общества» «Принцип социализма состоит в том, 
что в социалистическом обществе каждый работает по своим 
способностям и получает предметы! потребления не по своим 
потребностям, а по той работе, которую он произвел для обще¬ 
ства» С точки зрения этого принципа сдельная заработная 
плата в социалистическом хозяйстве, обставленная всеми усло¬ 
виями (ограниченный рабочий день, отпуска и т. п,), не позво¬ 
ляющими ей вырождаться в потогонную систему, представляется 
наиболее рациональной формой распределения общественного 
фонда потребления и методом воспитания социалистического 
отношения к труду; она стимулирует социалистическое соревно¬ 
вание рабочих и повышение производительности труда, а через 
это и общего дохода народного хозяйства — лучшее, более бе¬ 
режливое потребление материалов, более полное использование 
оборудования, уменьшение потерь' и брака и в конечном счете 
дает ускорение темпов нашего движения к коммунизму и рост 
общего благосостояния. Рост заработной платы должен быть 
ниже роста производительности труда, чтобы увеличить социа¬ 
листическое накопление и ускорить построение коммунизма. 

В соответствии с количеством и качеством работы, выпол¬ 
ненной для общества, должно происходить и обслуживание рабо¬ 
чих квартирой, домами отдыха, санаториями, столовой и т. п., 
так как оно составляет вторую часть распределения предметов 
потребления. 

Для правильного же учета качества и количества работы, 
выполненной для общества, громадное значение имеет правиль¬ 
но поставленное техническое нормирование, дающее рабочему 
четкую систему его работы, дисциплинирующее его, связываю¬ 
щее работу всего рабочего коллектива в единую согласованную 
систему. 

В действительности заработная плата во многих случаях 

^ И. В. .Сталин, Речь на 1 Всесоюзном совещании стахановцев. Парт- 
издат ЦК ВКП(б), стр. 8. 

2 И В. Сталин, там же. 
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была организована неправильно, некоторые горе-теоретики счи¬ 
тали, что уже в эпоху социализма должно быть установлено 
равное вознаграждение за труд, благодаря чему на многих пред¬ 
приятиях тарифная система была построена так, «что почти 
исчезала разница между трудом тяжелым и трудом легким», ме- 
жду трудом квалифицированным и трудом неквалифицирован¬ 
ным, а в результате ^рабочий, у которого отнята была перспек¬ 
тива движения вперед, «вынужден был переходить из предприя¬ 
тия в предприятие» в поисках такого предприяі'ия, «где могут 
оценить квалифицировіанінъій труд должным' <образом» '(Сталин). 
Создавалась вредная для дела текучесть, непостоянство рабочей 
силы на предприятиях, превратившееся в настоящий бич произ¬ 
водства, дезорганизующий наши предприятия и не дающий нам 
возможности получить от них ту продукцию, какую они могли 
бы дать, если бы располагали более или менее постоянным со¬ 
ставом рабочих. 

Борьба с обезличкой, о которой говорит тов. Сталин, яв¬ 
ляется одним из важнейших организационных принципов — 
только личная ответственность за выполненную работу непо¬ 
средственно связывает работающего с выполняемой работой, 
заинтересовывает его в результатах и может стать стимулом как 
для увеличения количества, так и для улучшения качества ра¬ 
боты. Если продукт является общим результатом работы мно¬ 
гих, исполняющих все операции сообща, тогда работа каждого 
неразличима в общем итоге, и у работающего отпадает побуж¬ 
дение улучшать свою работу, так как он не может использовать 
результаты своей лучшей работы и, с другой стороны, не несет 
ответственности за ее недостатки. 

Чтобы создать личную ответственность за работу, необхо¬ 
димо установить точное и четкое разделение труда внутри ра¬ 
ботающего коллектива, определить каждому его обязанности 
в общей работе и взаимоотношения с другими участниками ра¬ 
боты. Помимо установления ответственности за работу, такая 
организация в сильнейшей степени повышает производитель¬ 
ность труда, давая каждому возможность наилучшим образом 
овладеть рабочими операциями и рабочими инструментами и не 
терять времени на переходы от одной операции к другой, луч¬ 
ше, полнее использовать орудия и инструменты. В то же время 
тесная взаимозависимость и связь частей работы заставляют ка¬ 
ждого соблюдать строжайшую рабочую дисциплину. 

В угольной шахте Ирмино, в которой работал т. Стаханов, 
раньше забойщик был одновременно и крепильщиком, и поло¬ 
вину своего рабочего времени он тратил на крепление, а моло¬ 
ток в это время лежал без применения; когда же т. Стаханов 
применил свой метод и стал работать вдвоем с крепильщиком, 
который закреплял выработанное им пространство, молоток стал 
работать полных 6 час., и производительность его поднялась 
с 13—14 т в сутки до 60—65 в среднем, а у самого Стаханова 
до 70 т, 'ЧТО даеті /на одного работающего 30—^35 т вместо преж¬ 
них 13—14 т в сутки. 


228 



Разделение труда внутри работающего коллектива позволяет 
привести обязанности каждого в строгое соответствие с его ква¬ 
лификацией, освободить «квалифицированных рабочих от вто¬ 
ростепенной подготовительной работы», лучше организовать ра¬ 
бочее место и этИхМ обеспечить быстрый рост производитель¬ 
ности труда. 

Социалистическую организацию приходится осуществлять 
в условиях ожесточенной классовой борьбы, преодолевая старые 
привычки малосознательных элементов рабочего класса и под¬ 
рывную работу проникавших на заводы кулацких элементов и 
вредителей. Вредительские элементы еще до конца не разобла¬ 
чены и пытаются срывать налаживание социалистического поряд¬ 
ка на наших предприятиях. 

Принятые партией принципы социалистической организации 
труда подвергались ожесточенным нападкам со стороны врагов 
народа. Требование дисциплины, сдельная заработная плата, тре¬ 
бование, чтобы рост заработной платы не поглощал всего прироста 
производительности труда, — все объявлялось ошибочным, вред¬ 
ным, не пролетарским, а капиталистическим методом организа¬ 
ции. Всё эти нападки проистекали из контрреволюционных стрем¬ 
лений дискредитировать советскую власть, создать среди рабо¬ 
чих недовольство. Но враги просчитались — их замыелы реши¬ 
тельно были разбитьг партией и широкими массами пролетариата, 
которые сами повели борьбу против лодырей, пьяниц, прогуль¬ 
щиков и симулянтов, дезорганизовавших производство. 

(На данном этапе нашего движения к коммунизму организа¬ 
ция труда у нас страдает еще многими существенными недо¬ 
статками. 

В известном выступлении тов. Сталина на совещании хозяй¬ 
ственников в июне 1931 г. дана иісчерпыеающаіяі критика недо¬ 
статков нашей организации труда; хотя эта характеристика была 
дана в 1931 г., но, к сожалению, многие из указанных 
тов. Сталиным недостатков не изжиты еще и поныне. «Вместо 
порядка и согласованности, — говорил тогда тов. Сталин, — в ра¬ 
боте имеют место беспорядок и неразбериха, вместо ответствен¬ 
ности за работу царит полная безответственность и обезличка». 
Обезличка возникла благодаря тому, что переход на непрерыв¬ 
ную работу не был надлежащим образом подготовлен, в резуль¬ 
тате чего создалось отсутствие ответственности за работу, не¬ 
брежное отношение к механизмам, массовая поломка станков 
и отсутствие стимула к поднятию производительности труда. 

Такое состояние организации труда в промышленности при¬ 
дает особенно большое, исключительное значение максималь¬ 
ному развитию стахановского движения, которое вносит в ра¬ 
боту строгий порядок и согласованность отдельных ее операций 
и фаз, создает личную ответственность каждого за свою работу, 
поднимает культурно-технический уровень рабочего класса. Ра¬ 
бота по графику, строгое соблюдение цикличности, за которые 
борются сейчас передовые работники промышленности, представ¬ 
ляют дальнейшие формы социалистической организации труда. 
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Заработная плата. Выше мы говорили о заработной 
плате с точки зрения ее организационного значения, но она пред¬ 
ставляет большой самостоятельный интер»ес в системе промыш¬ 
ленной экономики, поэтому необходимо несколько остановиться 
на выяснении ее природы в условиях социалистической 
системы. 

Заработная плата в социалистическом хозяйстве имеет прин¬ 
ципиально ИНОЙ характер, чем в капиталистической системе, по¬ 
этому и оценка различных ее видов у нас иная. В капиталисти¬ 
ческом хозяйстве заработная плата есть рыночная цена рабочей 
силы; ее высота определяет, с одной стороны, степень эксплоа- 
тации рабочего предпринимателем-капиталистом, с другой, — 
размер прибылей последнего. Самая же цена рабочей силы опре¬ 
деляется стоимостью ее воспроизводства, величиной так назы¬ 
ваемого прожиточного минимума. При сдельной опиате 
«личный интерес рабочего требует, конечно, возможно более 
интенсивного напряжения рабочей силы, что облегчает для ка¬ 
питалистов повышение уровня интенсивности»... «и побуждает 
рабочего удлинять рабочий день, а это неизбежно связано с па¬ 
дением цены труда» Поэтому «сдельная плата есть форма за¬ 
работной платы, наиболее сбответствуюп^ая капиталистическому 
способу производства» ^ и наиболее ненавистная для наемного ра¬ 
бочего капиталистических предприятий, так как она «порождает 
взаимную конкуренцию среди рабочих», ослабляет цх классо¬ 
вую солидарность, понижает общий уровень заработной платы. 

іВ социалистическом хозяйстве, где^нет эксплоатации, 
тов^а вообще и где рабочая сила не продается, зараШтаая^ 
платав'широком понимании представляет долю рабочего в уста¬ 
новленном планом фонде потребления продуктов общественного 
хозяйства. Доля эта поступает рабочему в двух различных фор¬ 
мах— частью в виде определенной суммы денег, которыми ра¬ 
бочий распоряжается по своему усмотрению, — заработная пла¬ 
та в собственном смысле, частью в виде бесплатного пользова¬ 
ния различного рода общественными и культурно-бытовьіми бла¬ 
гами—домами отдыха, детскими садами, лечением, обучением, 
и т. д. — это натуральная часть доли рабочего в потреблении 
общественного продукта, образующая социально-бытовые фонды 
нашего хозяйства. До февраля 1936 г. все расходы предприятия 
на удовлетворение социальных и культурно-бытовых потребно¬ 
стей рабочих и служащих объединены были в одной статье так 
называемых начислений на заработную плату, со¬ 
ставлявших в среднем 15— 20Ѵо основной заработной 'платы. 
После постановления ЦИК и Совнаркома СССР от 19 февраля 

1936 г. о директорском фонде и разъяснения Госплана СССР 
«о формах к составлению народнохозяйственного плана на 

1937 г.» к начиіслениям относятся только (Социальное 'страхование 
и отчисления на содержание фабрично-заводских комитетов и 


^ К. Мар к Сг Капитал, т. I, гл. 19, изд. 3, стр. 432. 
-К. Маркс, там же, стр. 434. 


230 



месткомов, расходы же на культурно-бытовое обслуживание про- 
ИЗВОД5ІТСЯ из директорского фонда; последний образуется из 
отчислений от прибылей предприятия в размере 4Ѵа от плано¬ 
вой прибыли и ^/о от сверхплановой. У предприятий, где пла¬ 
ном предусмотрено отсутствие прибыли или дал^е убыток, ди¬ 
ректорский фонд образуется отчислением экономии, получен¬ 
ной вследствие снижения себестоимости ниже планового уровня. 
Таким образом директорский фонд является мощным стимулом 
для повышения производительности труда и улучшения каче¬ 
ства работы. 

По форме расчета различают два основных вида заработной 
платы — повременную и сдельную. Повременная плата опреде¬ 
ляется по количеству времени, проведенного на производстве, 
(независимо от количества продукции и ее качества); сдельная 
или поштучная исчисляется в зависимости от выработки. 

Мы уже видели, что повременная заработная плата в усло¬ 
виях социалистической системы превращается во вредную урав¬ 
нительность, не учитывающую ни количества, ни качества ра¬ 
боты, выполненной для общественного хозяйства. На социали¬ 
стическом этапе нашего движения решительное преимущество 
должно быть отдано, как было выяснено уже, сдельной зара¬ 
ботной плате, являющейся одновременно формой социалистиче¬ 
ского воспитания. 

Сдельная плата имеет несколько видов. Прямая сдельщина, 
где за каждую единицу продукции уплачивается определенная 
сумма (расценок). Общая сумма заработка равняется в этом слу¬ 
чае количеству выработанных единиц продукта, умноженному 
на расценок. Прогрессивная сдельщина, при которой оплата за 
единицу (расценок) повышается с ростом выработки сверх нор- 
эіы в различных размерах. По способу расчета эта сдельная 
•оплата распадается на два подвида. Прогрессивно-премиальная, 
когда надбавка к расценку делается после выполнения нормы, 
притом в растущем размере на каждую единицу сверх нормы и, 
прогрессивно-пропорциональная, где при перевыполнении нормы 
вся выработка оценивается по расценку, увеличенному пропор¬ 
ционально переработке нормы. Иллюстрируем расчет оплаты од¬ 
ной и той же работы тремя описанными способами. Допустим, 
что за единицу изделия установлен расценок в 50 коп.* норма 
была 10 шт., рабочий выработал 15 шт. За первую единицу 
сверх плана установлена премия в 5 коп., а за каждую следую¬ 
щую по 10 коп. сверх расценка предыдущей единицы. Сколько 
следует уплатить рабочему (табл. 98)? 

Разумеется, сумма заработка по прогрессивной системе за¬ 
висит от величины прогрессии в нарастании расценка; в приве¬ 
денном примере нами взяты произвольные надбавки только для 
того, чтобы показать метод расчета, поэтому абсолютные сум¬ 
мы, полученные нами, сами по себе не имеют значения. 

Заработная плата в ССОР складывается из двух разнород¬ 
ных элементов: 1) платы за время, проведенное на работе или 
выполненную работу,—это основная заработная плата и 2) вы- 
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дач, производимых по различным социальным основаниям без 
выполнения работы на предприятии, — дополнительная заработ¬ 
ная плата. 

Таблица 98 


По системе прямой неограни¬ 
ченной сдельщины 

По лрогрессивно-премвальной 
системе 

По прогрессивно-пропорцио¬ 
нальной системе 

15 -0,5 = 7 р. 50 к. 

За норму 

Переработка 


10.0.50 = 5 руб. 

нормы 15:10 = 

=15054, т. е. 1,5 


За переработку 

Значит расценок 


I • 055 = 0,55 руб. 

50 • 1,5 = 75 коп. 


1 • 065 = 0,65 . 

Вся оплата 


1-0,75 = 0,75 . 

1-0,85 = 0,85 , 

15.0,75= 11 р. 25 к. 


1 • 0,95 = 0,95 . 


Всего . . . . 

3 р. 75 к. 



5 4-3,75 = 8 р. 75 к. 



К основной заработной плате, следовательно, относятся: 

1) оплата за фактически проработанное время со всеми до¬ 
полнениями— за вредность, опасность и тяжесть работы, за 
квалификацию и выслугу лет, за организацию работы бригад, 
за обучение учеников, за экономию материалов, топлива, элек¬ 
троэнергии, инструментов и всевозможные премии и 

2) оплата простоев как целодневных, так и текущих. 

Дополнительную заработную плату образует: оплата льгот¬ 
ных часов подростков и кормящих матерей, невыходов, вы¬ 
званных исполнением общественных и государственных обязан¬ 
ностей, отпусков, компенсаций за неиспользованный отпуск, вы¬ 
ходное пособие, трамвайные, квартирные деньги, коміцуналь- 
ные надбавки, стоимость бесплатных натуральных выдач и ком¬ 
мунальных услуг. 

Дополнительная заработная плата, зависящая от моментов 
более или менее случайного характера, не поддающихся точ¬ 
ному предвидению, определяется при проектировках в среднем 
процентном отношении к основной заработной плате, установ¬ 
ленном статистически на основе отчетных данных; в наших пред¬ 
приятиях процент этот колеблется в пределах 10—15. 

Денежная заработная плата — сдельная и повременная — про¬ 
тивопоставляется так называемой реальной заработной 
плате. Под реальной заработной платой понимают сумму пред¬ 
метов рабочего потребления, которые могут быть приобретены 
рабочим за полученную им денежную заработную плату. В бур¬ 
жуазных странах реальная заработная плата исчисляется деле¬ 
нием денежной на так называемый бюджетный индекс; 
последний получается делением стоимости бюджетного набора, 
т. е. совокупности предметов рабочего потребления за месяц, 
по текущим ценам на стоимость того же набора по ценам года. 
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принимаемого за основу сравнения, иначе говоря — базисного? 
года. Например если стоимость набора по текущим ценам со¬ 
ставляет 60 руб., а по базисным ценам 40 руб., то бюджетный 
индекс будет равен 60 : 40= 1,5; если денежная заработная плата 
равна 450 руб. в месяц, то реальная составит 450:1,5 =- 
= 300 рублей. 

Труд в цветной металлопромышленности.. 
Цветная металлопромышленность особенно остро переживала 
те затруднения и недостатки в области труда в кадров, с кото¬ 
рыми встретилась в своем бурном росте социалистическая про¬ 
мышленность СССР. Сильно отсталая в дореволюционную ѳпоху,- 
наша цветная металлургия неизбежно должна была испытывать 
величайшие трудности как в комплектовании нужных ей кадров 
рабочих и инженерно-технического персонала, так и в овладе¬ 
нии новейшей техникой и построениіи рациОіНальной организа- 
ционной системы. іПоложение осложняло’съ еще тем-, что значи¬ 
тельная часть старых кадров цветной металлургии, находив¬ 
шейся в районах наиболее острой гражданской войны (Урал, 
Закавказье, Сибирь), погибла в боях за революцию или стала 
жертвой контрреволюционного террора. Запасы рабочей силы,, 
и без того немногочисленные, резко сократились, между тем на¬ 
чавшийся с 1928 г. рост выплавки цветных металлов за пределы 
дореволюционного уровня и создание новой техники требовали 
высококвалифицированных кадров. Местные людские ресурсы 
в районах расположения большинства предприятий цветной ме¬ 
таллургии (Закавказье, Урал, Сибирь), с их редким населением,, 
слабым развитием промышленности и низким культурным уров¬ 
нем лишь в малой степени могли стать базой создания нужной 
для цветной металлургии квалифицированной рабочей силы,, 
особенно в первые годы, когда еще не успели сказаться благо¬ 
творные результаты советской национальной политики и хозяй¬ 
ственного возрождения бывших окраин. Непривыкшее к инду¬ 
стриальному труду, едва оторвавшееся от векового хозяйствен¬ 
ного уклада, нередко еще полукочевое местное население пред¬ 
ставляло материал, мало пригодныій для быстрого сформирова¬ 
ния ив него высококвалифицированной рабочей силы для» ноівюй, 
создаваемой советской властью техники цветной металлургии... 
Продовольственные и жилищные затруднения первых лет, усу¬ 
губленные вредительством, особенно о-стірые в этих отдаленных 
районах, усиливали организациовные трудности в области проб¬ 
лемы труда и кадров. Чрезівіычайная текучесть рабочей силы п 
низкий качественный уровень ее заставляли набирать рабочих 
больше, чем это требовалось по техническим нормам, держать 
большие резервы, а это еще больше затрудняло набор, снабже¬ 
ние продовольствием и обеспечение жилищем. 

В результате плохой организации в цветной металлургии до 
настоящего времени еще имеется значительный избыток рабо¬ 
чей силы по сравнению с передовыми в техническом отношении 
капиталистическими странами и с технически рациональными 
стахановскими нормами. 



в 1913 г. в русской цветной металлопромышленности (без 
.золотоплатиновой) было занято 26 597 рабочих, в том числе 
10 756 чел. в металлургии и 15 841 чел. в цветной металлообра¬ 
ботке; производство в это время составляло 29,7 %ыс. т свежей 
меди, 1,52 тыс, т свинца и 2,95 тыс, т цинка и на 65 688 тыс. руб. 
изделий цветной металлообработки. К моменту первого приступа 
к восстановлению цветной металлургии в 1925—1927 гг., когда 
М'Ы выплавили всего 10,6 тыс. т меди, 1,34 тьіс. г свинца и 
1,89 тыс. т цинка, иначе говоря 38,5Ѵо объема продукции 1913 г., 
в нашей цветной металлургии было 11 415 рабочих, т. е. ІОбѴо 
1913 г. К началу первой пятилетки (в 1928/1929 г.) мы имели 
в цветной металлургии 14 588 рабочих, или ІЗбѴа 1913 г., про- 
,дукция же по своему объему составила 95Ѵа 1913 г. Механиза¬ 
ция нашей промышленности уже в 1925/1926 г. была вдвое 
выше, чем до воййы, — коэфициент энерговооруженности в цвет¬ 
ной металлургии в 1925/1926 г. равнялся 1,97 л. с. на одного 
рабочего, вместо 1 л. с. до войны; при таком росте механиза¬ 
ции потребность в рабочей силе должна была сокращаться, 
у нас же, как мы видели, произошло увеличение числа рабочих. 
В металлообработке наблюдается то же самое — в 1925/1926 г. 
при объеме продукции в 75Ѵо довоенного уровня количество ра¬ 
бочих составило ИДО/о 1913 г. {17 437 чел.), но к 1928/1929 г. оно 
упало ДО 12 691 чел., или 80®/о при значительном росте кабель¬ 
ного производства. 

В золотоплатиновой промышленности России, совершенно 
лишенной механизации, было занято в 1913 г. 88 608 чел., из 
которых к 1920 г. осталось только 7124 чел.; таким образом 
металлургия благородных металлов, расположенная в отдален¬ 
ных, чрезвычайно слабо населенных и суровых районах попала 
в отношении рабочей силы в еще более тяжелое положение. 

В конце первой пятилетки (в 1932 г.) в цветной металлургии, 
при росте объема ее валовой продукции по отношению к 1913 г. 
на 40®/о, количество рабочих увеличилось на 94Ѵо. План второй 
лятилетки намечал систематическое изживание образовавшегося 
излишка рабочей силы — при росте валовой продукции в 1937 г. 
по тяжелым и легким металлам и по обработке на 220®/а, коли¬ 
чество рабочих должно было увеличиться только на 78^/о, и все 
же рабочих на наших металлургических заводах гораздо боль¬ 
ше, чем на американских. В то время как у нас в 1935 г. при 
проиэвіодстве черновой меди в 63,2 тыс. т было занято на меде¬ 
плавильных заводах округленно 9000 рабочих, что составляет 
14 чел. на 100 т металла, в США в 1932 г. было выплавлено 
280 тыс. т меди, а рабочих на заводах было только 13 130, т. е. 
4,7 чел. на 100 т металла. На овинцовом' заводе Эль-Пазо в шта¬ 
те Новая (Мексика при годовом производстве в 30 тыс. т свинца 
всего 175нрабочих, т. е. «а 100 т овіиінца приходится 0,6 рабочих, 
у нас же на Чимкентском заводе уже в 1934 г. было 1122 рабо¬ 
чих, так что даже при (выплавке 60 тыс. т свинца на 100 т при¬ 
ходилось бы около 2 рабочих. В действительности, при ничтож¬ 
ной загрузке завода на 100 т годовой выплавки свинца у него 
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было 21 рабочий. На цинковом дестилляционном заводе Ген- 
риэтпе в штате Оклахома США при производстве 20 тыс. т 
цинка в год было 300- рабочих, или 1,5 на 100 т годовойр вы¬ 
плавки, а у нас на Константиновском дестилляционном цинко¬ 
вом заводе на 100 т цинка приходится 16 рабочих. іНа маленьком 
американском медном заводе Тенесси Коппер Корпорейшен на 
годовое производство ів 4600 т потребовалось только 137 рабо¬ 
чих в металлургическом цехе, т. е. меньше 3 чел. на 100 т ме¬ 
талла, а на аналогичном нашем Карсакпайском заводе в метал¬ 
лургическом цехе в 1934 г. работало 1026 чел., что при выплавке 
3900 т дает 26 рабочих на 100' т металла. 'В США одну отража¬ 
тельную печь обслуживает 5—6 рабочих, на наших заводах 
25—30 человек в смену. 

Причинами относительно большего количества рабочих на 
наших заводах по сравнению с американскими служат у нас 
меньшая степень механизации, более низкая квалификация ра¬ 
бочей силы, а главное плохая организация производства и 
труда, созданная в значительной мере в результате сознатель¬ 
ного вредительства. 

К концу второй пятилетки в нашей цветной металлопромыш¬ 
ленности (без золотоплатиновой) занято было около 100 тыс. 
рабочих, включая рабочих подсобных предприятий и транспорта 
(заводского). Данные о движении рабочей силы на протяжении 
последних 5 лет приведены в табл. 99. 

Таблица 99 

Число рабочих по списку 


Год 






Главки цветной 
металлопромышленности 

1933 



1936 

1937 

Главцветмет . 

27 918 

37 383 

43 700 

1 

48 000 

60 800 

Главалюминий. 

1917 

4 500 

7 000 

11600 

12 300 

Цветметобработка . 

21 641 

19 500 

19 450 

22150 

26 350 

Всего . 

I 51 481 

61 383 

70 150 

81 750 

99 450 
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при значительном излишке рабочей силы на наших дей¬ 
ствующих заводах мы испытываем острую нужду в квалифици¬ 
рованных рабочих на новостройках. Имеющийся избыток можно 
и должно использовать для снабжения рабочей силой готовя¬ 
щихся вступить в строй действующих предприятий (Средне- 
уральского и Прибалхашского медеплавильных комбинатов, 
никелевого и других новостроек) и, конечно, никакой без¬ 
работицы при сокращении числа рабочих на действующих заво¬ 
дах нам не грозит; это даже не освобождает нас от забот по 
подготовке новых кадров, так как наша металлургия должна 
полностью покрывать потребность нашего хозяйства в цветных 
металлах, следовательно должна максимально усилить свое про¬ 
изводство, что не только поглотит весь имеющийіся сейчас избы¬ 
ток, но потребует значительного количества новых рабочих. 

Структура рабочей силы на наших металлургических заводах 
неправильна — чрезмерно велико относительно количество рабо¬ 
чих на заводах, немногим уступающее числу горняков; в США 
на рудниках занято в 2—3 раза больше рабочих, чем на медепла¬ 
вильных заводах. Среди горняков соотношение подземных и по¬ 
верхностных тоже совершенно нерационально — почти 40®/а всех 
рабочих занято на поверхности выполнением вспомогательных 
работ, производственной же работой, которой определяется зна¬ 
чение рудника, занято только бР/о; в США подземные рабочие 
составляют 70— 75Ѵо. 

Инженерно-технического и конторского персонала у нас тоже 
больше, чем в США; в то время как в США инженерно-техниче¬ 
ский и конторский персонал ВлМесте составляет около 9®/» к коли¬ 
честву рабочих и в том числе инженеров 5®/о, а конторских слу¬ 
жащих 4®/а, у нас общее число инженерно-технических и контор¬ 
ских работников достигает 15—2{)®/о от числа рабочих. 

Численность нашего конторского персонала безусловно долж¬ 
на быть признана чрезмерной, даже принимая во внимание более 
сложную систему нашего учета; в этом отношении небезынтересно 
привести следующие цифры из американской практики: на цин¬ 
ковом заводе в Генриэтте, при годовом производстве в 30 тыс. т 
цинка и 300 рабочих, имеются два инженера и 5 конторских слу¬ 
жащих, т. е. вместо 2,3®/а, а одних конторских работников' 1,7Ѵо, 
а у нас 8—9^/о. Но в отношении технического персонала такого 
вывода сделать нельзя. 

.Отвлекаясь от некоторого искусственного повышения у нас 
процента инженерно-технических кадров в результате неправиль¬ 
ного отнесения в эту группу старших работников учетного й 
административного персонала, мы не должны забывать, что иная 
социальная природа нашего хозяйства и специфические задачи 
социалистического строительства создают у нас необходимость 
иметь на наших предприятиях больше инженеров и техников, 
чем в ОША. 

В действительности наши заводы и рудники, особенно по¬ 
следние, далеко еще не насыщены квалифицированными, имею¬ 
щими высшее образование инженерами; среди инженерно-техни- 
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ческих кадров немало людей со средним техническим образова¬ 
нием н даже просто практиков и .нам необходимо усиленно го¬ 
товить высококвалифицированных, широко образованных спе¬ 
циалистов для надлежащего обеспечения наших заводов инже¬ 
нерами, чтобы окончательно сломить остатки консерватизма, 
привычки работать по-старртке, по трафарету и неуменья справ¬ 
ляться с новым оборудованием. 

Излишек рабочей силы в предприятиях цветной металлопро¬ 
мышленности ухудшает жилищные условия рабочих. До сих пор 
многие из них живут в бараках, и последние продолжают со¬ 
ставлять еще значительную часть жилищного фонда цветной 
промышленности, а жилая площадь, приходящаяся на одного че¬ 
ловека, все еще )ниже нормальной, хотя государство отпускало 
на жилищное строительство весьма крупные суммы Троцкист¬ 
ско-бухаринские бандиты разбазаривали эти средства, умыш¬ 
ленно задерживали жилищное строительство, стараясь вызвать 
недовольство среди рабочих и помешать образованию постоян¬ 
ных кадров социалистических предприятий. 

Более высокие нормы жилищной площади имеются в новей¬ 
ших предприятиях алюминиевой промышленности, лучше орга¬ 
низованных и менее трудоемких, а затем на металлообрабаты¬ 
вающих заводах, находящихся в городах. 

Несмотря на относительно низкий качественный уровень ра¬ 
бочих предприятий цветной металлургии, борьба за повышение 
его, за культурный и технический рост рабочих ведется еще не¬ 
достаточно энергично. 'В 1936 г. разного рода курсами было 
охвачено только 34®/а рабочих металлургии тяжелых и легких 
металлов, причем особенно отставал в этом отношении Глав¬ 
цветмет (табл. 100). 

Таблица 100 


\ 

Главки 

Число 

1 рабочих 

Охвачено 

курсами 

®/о охвата 

кроме того 
на курсах 
мастеров 
соц. труда 

“/а 

Главцветмет . 

48000 

15 020 

31.5 


6,6 

Главалюминий. 

11600 

5 463 

47,0 

587 

5,0 

Всего . 

59600 

1 20483 



6,3 


Враги народа, орудовавшие в цветной металлургии, довели 
организацию труда в ней до катастрофического состояния. Вот 
какими мрачныіми! чертами в- июле 1^7 г. газета «За индустриа¬ 
лизацию» рисовала это положение. Рабочее место не обеспечено 
необходимым инструментом, материалами, вспомогательным 
оборудошнием, инструктажем. (Качество инструмента неудовлет- 

^ «Цветные металлы» № 11, стр. 19, 1937. 
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ворительно. Ремонт перфораторов неудовлетворителен. В забоях 
отсутствует элементарная чистота и порядок, так же как и 
в цехах, особенно на заводских дворах. Расстановка рабочих и 
аггрегатов такая же, как и много лет назад; стахановское дви¬ 
жение не организуется надлежащим образом. Борьба за трудо¬ 
вую дисциплину, борьба с потерями рабочего времени ведется 
слабо, загрузка рабочего дня .недостаточная, производственного 
инструктажа по существу нет, техническое нормирование по¬ 
ставлено неудовлетворительно, штаты нормировщиков недоста¬ 
точно квалифицированные, нормирование фактически очень 
слабо связано с цехом. Трудовая дисциплина стоит на низком 
уровне — причину низкого коэфициента проплава и частдй 
порчи ватержакетных печей начальник металлургического цеха 
Кировоградского завода видит «в плохом надзоре и безразлич¬ 
ном отношении к печам мастеров, старшего мастера и началь¬ 
ника отделения; при первых признаках расстройства процесса 
не принимаются меры для приведения печей в порядок и дово¬ 
дят их до аварийного состояния, состояние фурм не контроли¬ 
руется, подбор шихты ведется на-глазок» 

Сдельная оплата труда в цветной металлургии начала полу¬ 
чать более широкое применение только в 1933 г., тогда как 
в других отраслях она была довольно широко распространена 
уже во второй половине 1Ѳ31 г.; но еще и сейчас здесь нет 
твердо установленной системѣ. Каждый завод действует по- 
своему, непродуманно, в результате чего, например на Кирово¬ 
градском заводе, мастера конверторов зарабатывали 350 руб, 
в месяц,^а сапожник, починяющий валецки в том же конвертор¬ 
ном цехе, вырабатывал 600 руб.; квалифицированный рабочий 
плавильщик отражательной печи зарабатывал 158 руб. в месяц, 
а чернорабочий 200*—300 рублей. Этим объясняется большая 
текучесть рабочей силы, рост прогулов, слабое использование 
рабочего времени, рост простоев и аварий оборудования и низ¬ 
кая производительность труда. 

Партия и правительство оказали цветной металлургии широ¬ 
кую помощь. Учитывая жалобы работников местной промыш¬ 
ленности .на запущенность и захламленность шахт и заводов, 
государство отпустило значительные средства на приведение их 
в порядоіС; для усиления механизации Наркомтяжпром послал 
значительное количество скреперных лебедок, транспортеров, 
запасных частей для оборудования. Кадры укреплены новыми 
молодыми, преданными делу социалистического строительства 
работниками. 

Стахановцы и ударники энергично борются за то, чтобы на 
заводах и рудниках был порядок, чтобы работа велась слажен¬ 
но, передовыми методами, чтобы цветная металлургия росла и 
развивалась; они вносят в свою работу много творческой инициа¬ 
тивы и изобретательства. Например стахановец-забойщик Дегтяр¬ 
ских рудников Густокашин, используя опыт Донбасса, составил 
график работы по циклу, предложил разработанную им систему 

^ «За индустриализацию», 24/Ѵ'ІІ 1937 г. 





организации труда в забоях. По призыву т. Густокашина бригада^^ 
т. Проскурова осуществила его способ на Белореченском рудни' 
ке и добилась чрезвычайно высокой производительности, труда V 

В работе заводов обозначается некоторый перелом, выполне¬ 
ние плана растет, а некоторые заводы, например Иртышский 
медносвинцовый, систематически его перевыполняет, производи¬ 
тельность труда растет, качественные показатели улучшаются. 

Полностью, однако, последствия расхлябанности и вредитель¬ 
ства не ликвидированы еще до сих пор. Многие руководители 
предприятий цветной металлургии все еще не понимают, что 
борьба за работу по твердому графику, борьба с расхлябан¬ 
ностью, авариями и простоями имеет большое политическое 
значение, не организуют по-настоящему, не возглавляют стаха¬ 
новское движение, не оказывают инициативе передовых рабочих 
должной поддержки, поэтому стахановское движение в цветной 
металлургии пока еще развито слабо. Правда, сейчас движение 
заметно нарастает, но все еще недостаточными темпами, хотя 
отдельные стахановцы имеют значительные достижения. Тов. Пол- 
зиков на руднике им. III Интернационала дал новые рациональ¬ 
ные схемы расположения буров; тт. Тсутваев, Бибулатов, Хар¬ 
ченко на Джезказгане применили глубокое бурение; т^ Хасаншиев 
на Ново-Левинском руднике и т. Пайян в За'нгезурах показали 
высокие образцы бережного и правильного обращения с перфо¬ 
раторами и бурами. Обогатители Киселев, Бажанов, Цивилько 
в Красноуральске, Тетерин, Пыхов, Уткин на Карабаше усовер¬ 
шенствовали процесс, перешли на более плотную пульпу, приме¬ 
нили регулирующие накладки, светофорную сигнализацию. Ме¬ 
таллурги Лобацевич, Кондрашев, Кульбацкий в Кировограде до¬ 
стигают в отдельные смены проплава 102 т шихты на 1 м- сече¬ 
ния ватержакетов, а Красильников и Мельников в Кировограде 
и Лисицын на Карабаше проплавляют в отражательных печах до 
3,5 т шихты на 1 пода печи 

Отбойщик шахты им. Кирова Садонского рудника Брунев 
Николай перевыполнил норму отбойки на 425Ѵо и доказал, что 
перфоратор может давать в смену не 10—^15, а 90 т руды и боль¬ 
ше. На Карабашском медеплавильном заводе смена мастера 
отражательной печи Моспанина проплавила за смену 106,5 т 
шихты, вместо 75 т по норме, резко снизив при этом потери 
металла в шлаках и одновременно сократив расход топлива. 
Можно-было бы привести еще много примеров, характеризую¬ 
щих работу 'стахановцев (іВяткин, Сарумин, Казаков на Караба¬ 
ше, Семерикові, Четкова на Кировоградском заводе и др.), но 
все же приходится признать, что среди цветников отсутствуют 
имена, которые можно было бы поставить рядом со Стахановым, 
Бусыгиным, Кривоносом, Виноградовыми и другими передови¬ 
ками движения. 

Методы, которыми стахановцы-цветники достигли своих 
успехов, аналогичны приемам^ т. Стаханова — более рациональ¬ 
ная организация работы. 

1 «Индустрия> ют 5 апреля 1938 г. (передовая). 

2 «Цветные металлы» № 2, 1937 (передовая статья). 


239 



Бурильщик Красногвардейского рудника Красноуральского 
медного завода Гумаров, сделавший 11,9 ухода за смену вместо 
нормы в 1,45 м^ таким образом объяснил успех своей работы. 
«Раньше бывало так: пріидешь на работу, берешься за машину и 
•сразу десятки препятствий. То нет необходимых буров, и я, бу¬ 
рильщик 10-го разряда, вынужден, был сам бегать** за бурами 
на рудный двор. Иной раз приходилось даже подниматься на 
гора; потом глядишь, инструмент в неисправности, приходится 
менять. В результате перфоратор использовался в смену не 
-больше 2—3 часов. Теперь работа идет совершенно по-другому, 
буронос приносит мне необходимые буры, перфоратор работает 
не менее 5 часов в смену». Сменный мастер Красноуральской 
обогатительной фабрики Киселев, обнаружив, что затруднения 
в отделении флотации, которым он заведывал, нередко проис¬ 
ходили от неудовлетворительной работы отделения тонкого 
измельчения, порученного другому мастеру, объединил оба уча¬ 
стка в своих руках, сократил общий состав бригады на 2 чел. 
и повысил работу фабрики. 

Несмотря на указанные отдельные достижения стахановское 
движение до настоящего времени слабо развито на предприятиях 

цветной промышлен¬ 
ности, охватывая не 
более 1()®/б всех налич¬ 
ных рабочих и еще 
меньше инженерно- 
технических работни¬ 
ков. По данным ЦК 
профсоюза цветни¬ 
ков ^ к началу 1937 г., 
на предприятиях цвет¬ 
ной металлопромыш¬ 
ленности числилось 
только 22 097 стаха¬ 
новцев и ударников 
(табл. 101). 

Такое состояние 
указывает на совер¬ 
шенно неудовлетвори¬ 
тельную работу проф¬ 
союзных органов и 
ставит перед ними за¬ 
дачу максимального 
усиления их производ¬ 
ственно - воспитатель¬ 
ной работы среди ра¬ 
бочих и инженерно- 
технического персонала. 
Материальное положение рабочих цветной металлопромыш- 


Таблица 101 


1 Стаханов- 
1 цев 

Ударников 

Соревную¬ 

щихся 

Среди рабочих і 9 958 

12139 

3 893 

Среди инженерно- 



технических ра- 1 



ботников . • . 265 

674 

585 


Таблица 102 


Среднемесячная заработная плата в руб. 


- ' Год 

Главки 

1934 

1935 

1936 

1937 

о/о роста 
1937 г. 
против 
1936 г. 

Главц^етмет .... 

159 

221 

276 

278 

175 

Главалюминий . . . 

167 

223 

267 

274 

158 

Никельолово .... 

168 

234 

306 

310 

і 

185 


* «Цветные металлы» № И, стр. 20, 1937. 
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лекности несмотря на все происки врагов советской власти, вре¬ 
дительскую, подрывную работу троцкистско-бухаринских аген¬ 
тов фашизма, из года в год крепло и улучшалось. Денежная 
заработная плата их за последние 4 года почти удвоилась, а у 
отдельных рабочих увеличилась в 3—4 раза (табл. 102). 

. В то же время фонд социального страхования цветников 
с 27 млн. руб. в 1935 г. поднялся к 1937 г. до 35,37 млн. руб., 
из которых на дома отдыха, санатории, курорты было намечено 
планОхМ затратить в 1937 г. 7 млн. руб. В 1936 г. было послано 
в центральнь?е курорты 4021, в стационарные дома отдыха 9171 
и в однодневные дома отдыха 23 159 чел., а в 1937 г. по плану 
было намечено послать на курорты и в стационарные дома от¬ 
дыха 16 800 человек. 

На работу по оздоровлению детей за те же 3 года было из¬ 
расходовано из средств соцстраха 1,7 млн. руб., в пионерские 
лагери и детские санатории бцло ^отправлено более 20 тыс. 
детей, на оборудование и содержание детских садов израсходо¬ 
вано сверх того профсоюзами 1500 тыс. руб. и на - лечебное 
питание 2885,2 тыс. рублей. 

На культурное и жилищно-бытовое строительство по одному 
Главцветмету было затрачено за 4 последних года 
173 963 тыс. руб. и за один последний год было постіроено де¬ 
сять новых школ, 18 детских яслей и садов, ряд больниц, зву¬ 
ковых кино, домов отдыха, санаториев. 

Таким образом имеются все условия для упорядочения орга¬ 
низации труда на предприятиях цветной металлопромышленно¬ 
сти и с ликвидацйей бандитской шайки вредителей можно ожи¬ 
дать быстрого устранения имеющихся ^ сейчас недостатков 
в области вопроса труда в цветной индустрии. 

3. Производительность труда 

Вся система мер по комплектованию и подготовке рабочих 
кадров и правильной организации их труда в конечном счете 
имеет своей целью повышение производительности обществен¬ 
ного труда. «Производительность труда — это в последнем счете 
самое важное, самое главное для победы нового общественного 
строя» Ч это задача задач, без решения которой мы «не можем 
не только догнать и перегнать передовые, капиталистические 
страны, но даже отстоять свое самостоятельное существованио^ ^ 
так как социализм может победить капитализм только более вы¬ 
сокой производительностью труда,, для достижения которой он 
имеет полную возможность. 

Производительность труда определяется отношением продук¬ 
ции- к количеству затраченного на нее общественно необходимо¬ 
го )(т. е. среднего рабочего) времени или количеством продукции, 


1 -В. И. Ленин, т. XXIV, стр; 342. 

2 Сталин, Вопросы ленинизма, изд. 10, Политический отчет ХѴІ 
Съезду, стр. 402. 
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приходящейся на единицу общественно необходимого рабочего 
времени: человеко-час-день-год; следовательно, изменение 

производительности труда есть изменение в количестве общест¬ 
венно необходимого труда на производство данного продукта. 
«Под повышением производительности или производительной 
силы труда мы понимаем всякое вообще изменение в прЬцессе 
труда, сокраща'ющее рабочее время, общественно необходимое 
для производства данного товара» Ч В производствах с много- 
образньщ ассортиментом или с несколькими продуктами, полу¬ 
чаемыми в результате одного производственного процесса, — по-, 
казатель производительности труда получается делением стои¬ 
мости всей продукции в неизменных ценах (у нас в ценах 
1926/1927 г.), на количество затраченного на нее среднего обще¬ 
ственно необходимого рабочего времени. Ценовое Выражение 
продукции рассматривается в этом случае как условно количе-^ 
ственная объемная величина ее. 

Теоретически для определения производительности труда 
следовало бы брать все рабочее время, затраченное на продук¬ 
цию, как текущее (живой труд), так и прошлое, затраченное на 
производство материалов -и орудий, потребленных ъ данном тру¬ 
довом процессе. «Стоимость товара, — говорит Маркс, — опреде¬ 
ляется всем рабочим временем, прошлым и живым, которое 
вошло в этот товар». Практически, однако, вследствие чрезвы¬ 
чайной сложности исчисления прошлого труда в расчет;ах про¬ 
изводительности труда берется затрата только живого текущего 
рабочего времени. 

В процессе экономического раз'вития с введением машин, 
улучшением техники щ организации производства наблюдается 
рост произіводительностіи общественного труда или уменьшение 
затраты общественно необходимого времени, при этом «доля 
живого труда уменьшается, а доля прошлого увеличивается, по 
таким образом, что общая сумма труда, заключающаяся в то¬ 
варе, уменьшается, следовательно, таким образом, что количе¬ 
ство живого труда уменьшается ^льше, чем увеличивается 
количество прошлого труда» 

Важнейшим вопросом в области изучения производитель¬ 
ности труда является вопрос о факторах, определяющих ее 
высоту; знание их чрезвычайно важно для оперативного руко¬ 
водства производством, для правильной организации его и 
борьбы за повышение производительности труда. "^Исчерпьгваю- 
щий ответ на этот вопрос мы находим у Маркса и Ленина. 
«Производительная сила труда,---говорит Маркс, — определяет¬ 
ся многосложными обстоятельствами, между пррчим средней 
степенью искусства рабочего, уровнем развития науки и "ее тех¬ 
нических применений, общественной организацией производст¬ 
венного процесса, размерами и дееспособностью средств про¬ 
изводства и, наконец^природными условиями» з. Еще подробнее 


^ К. Маркс, Капитал, т. 1, изд. 3, стр. 179. 

- К. Мар к с, Капитал, т. III, ч. I, (добавление). 
К. Маркс, Капитал, т. I, стр. 5, изд. 3. 
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раскрывает Маркс факторы производительности труда в своем 
докладе «Заработная плата, цена и прибыль». «Помимо разницы 
в общественной напряженности (интенсивности) и приобретен¬ 
ной умелости труда, производительность труда зависит главным 
образом, во-первых, от естественных условий труда, как богат¬ 
ство почвы, рудников и т. д., во-вторых, от прогрессивных улуч¬ 
шений в области общественных производительных сил — улуч¬ 
шений , в ы 3 ыв а ем ы X р асш ир ен нем п р ои з в о детва, к онцент>р ацие й 
капиталов, комбиінированием и разделением труда, введением ѵ. 
машин, улучшением методов, приложением химических и других 
природных сил». 

Те же указания на громадное значение качества и интенсив¬ 
ности труда мы находим и у Ленина в его статье «Очередные 
задачи советской власти». Указав,, что «подъем произзоДйтель- 
ности труда требует прежде всего обеспечения материальной 
основы крупной индустрии», Ленин в дальнейшем говорит: 
«Другим условием повышения производительности труда яв¬ 
ляется во-первых^ образовательный и культурный подъем мас¬ 
сы населения...» во-вторых, «повышение дисциплины трудящихся, 
уменья работать, спорости, интенсивности труда, лучшей его, 
организации» ^ 

Особенно подчеркивается МарксОхМ и Лениным роль обще¬ 
ственного уровня интенсивности как фактора производитель¬ 
ности труда; так как у различных наций средняя степень 
интенсивности различна, то «более интенсивный рабочий день 
одной нации, — говорит Маркс, — выражается в более крупной 
сумме денег (т. е. дает более высокую про'изводительность 
В. /7.), чем менее интенсивный день другой нации» 

Таким образом производительность общественного труда 
определяется двумя группами факторов; одни лежат в области 
условий труда (природные данные, качество оборудования, 
организация производства, концентрация, механизация и хи¬ 
мизация), а другие находятся на стороне рабочего — это его 
образовательный и культурный уровень, интенсивность труда, 
производственная «спорость» и умелость, трудовая дисциплина. 
Обе эти группы факторов являются производными социальной 
структуры общества. КДждой социальной’ формации свойстзенна^ 
своя техника, своя - организация производства, свой образова-" 
тельный и культурный уровень, следовательно и свой уровень 
производительности труда. Капитализм создал более высокую 
в сравнении с феодализмом технику и соответственно этому 
более высокий уровень производительности труда и, дав благо¬ 
даря этому больше продуктов, сделав общество более богатым, 
победил феодализм. 

Социализм в этом отношении обладает громадным преиму¬ 
ществом в сравнении с капиталистической системой хозяйства. 
Социализм, не ограниченный частной собственностью, дает го- 


^ В. И. Лени н, т. ХХІГ, стр. 453. 

- К. іМ а р к с, Капитал, т. гл. 14, раздел 2. 
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раздо больше возможностей для широкой концентрации, ком¬ 
бинирования и кооперирования, для механизации, электрифика¬ 
ции и химизации производства: труд при социализме — это труд 
работающих на себя добровольных, сознательных, объединен¬ 
ных, использующих передовую технику рабочих, для которых 
он превращается «в дело чести, в дело славы, в дело доблести 
и геройства» (Сталин); поэтому социализм дает более высокую, 
чем это возможно при капитализме, производительность труда. 
Стахановское—движение представляет первое проявление этих, 
созревающих в условиях социализма высоких норм производи¬ 
тельности труда, «перекрывающих в целом ряде случаев произво¬ 
дительность труда передовых капиталистических стран» (Сталин). 

Производительность труда и ее динамика, определяемые, 
как было выяснено, размерами и дееспособностью средств про¬ 
изводства, иначе мощностью оборудования, степенью совершен¬ 
ства организации производства, состоянием техники., качеством 
и интенсивностью рабочей силы, является благодаря этому весь¬ 
ма ценным общим качественным показателем состояния хозяй¬ 
ства, качества работы предприятий и организации производства 
и труда. С другой стороны, для оценки состояния производи 
тельности труда, для понимания характера и причин ее изме¬ 
нения и прав'илыного выбора путей ее повышения необходимо 
изучение каждого из факторов, определяющих ее величину. 

Состояние факторов производительности труда определяется 
большей частью различного рода относительными величинами, 
так называемыми коэфициентами. Состояние средств произ¬ 
водства измеряется коэфициентом механизации, т. е. 
долей работы, выполняемой с помощью машин, к общему ко¬ 
личеству работы; качество организации труда— коэфицие н- 
том текучести рабочей силы, в известной мере также коэ¬ 
фициентом сдельщины; качество рабочей силы — к о э ф и ц и е н- 
т о м квалификации, под которым в статистике понимается 
средний тарифный разряд рабочего коллектива предприятия; 
степень использования основного фонда находит свое выражение 
в коэфициенте нагрузки, т. е. в величине отношения 
фактической продукции к технически возможной, или (что то 
же) — к мощности основного фонда. Детальная методика исчис¬ 
ления всех названных коэфициентов дается промышленной ста¬ 
тистикой, нам же достаточно приведенных кратких определений, 

В цветной металлургии, где мы констатировали недостаточ¬ 
ное использование оборудования, избыток рабочей силы и не¬ 
упорядоченную организацию труда, производительность' труда 
неизбежно должна быть недостаточно высокой. Несмотря на то, 
ЧТО по техническому своему состоянию наша цветная металлур¬ 
гия неизмеримо выше довоенной, по производительности труда 
она только в 1934/1935 г. успела перешагнуть за уровень 1913 г. 
В то время как в 1913 г. годовая производительность рабочего 
по металлургии тяжелых металлов составляла 3,18 т, в 1933 г. 
она равнялась 2,6 т, и только в 1934 г. производительность тру- 
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да поднялась до 3,44 г, в 1935 г. до 4,73 т и в 1936 г. до 6 г. 
Но и сейчас производительность труда у нас как в горном, так 
и в металлургическом производстве гораздо ниже, чем в США. 
Например в 1932 г. в США годовая производительность труда 
по медным заводам' с учетюм рабочих рудникоів и обогатитель¬ 
ных фабрик составляла 24,1 т против 4,46 т у нас. 

Осс^енно сильно отстают наши рудники. В 1934 г. добыча 
медной руды на одного рабочего составила 259 т, в 1936 г, 
339 т, тогда как в США. еще в 1930 г. годовая производитель¬ 
ность рабочего на медных и полиметаллических рудниках коле¬ 
балась около 2000 т, примерно в шесть раз выше, чем у нас; 
еще ниже у нас производительность труда на рудниках полиме¬ 
таллических руд; в 1934 г. она колебалась около 120 т, опуска¬ 
ясь на мелких рудниках до 90 т, в 1936 г. производительность 
труда достигает кругло 200 г. 

Причиной низкой производительности в горном хозяйстве 
цветной металлургии является недостаточная механизация гор¬ 
ных работ, излишек рабочей силы, и главным образом недо¬ 
статочное прріменение наиболее эффективных горных работ, 
широко практикуемых американцами (США). 

Еще в 1935 г. по данным Главцветмета доставка руды из 
очистных забоев на рудниках Уралмеди на 46,6®/о производилась 
вручную, 40,2^/6 самотеком (собственным весом) и только 13,2®/о 
скреперами; подземная откатка механизирована только на 
32,9®/с; ручная откатка составляет 51, Р/о и конная 16,{)^/о. Сла¬ 
бость механизации находит свое отражение в низком коэфици- 
енте энерговооруженности (3,8 кДѴ) установочной мощности на 
одного рабочего против 8,3 к'\Ѵ на металлургических заводах. 

Боязнь новых методов горных работ не изжита и в 1936 г.; 
самые эффективные системы (открытые работы и блоковое 
обрушение) совсем не были заіпланированы по рудникам' Урал¬ 
меди на 1936 г.; 40^/о руды предположено было получить наи¬ 
менее эффективными системами, которые по американским нор¬ 
мам дают сменную производительность труда 1,20 — 2,46 т на 
одного рабочего. Наиболее излюбленной, повидимому, стано¬ 
вится система подэтажного обрушения, на долю которой в пла¬ 
не 1936 г. было отведено 35,05Ѵо; слоев'Ое обрушение должно 
было дать 11,27®/(>, а это самая эффективная из запланированных 
систем. Такое положение с системами горных работ не может 
быть объяснено особенностями залегания наших медных руд; 
в 1934 г. самой малопроизводительном традиционной системой 
(креплением квадратными окладами с закладкой) было добыто 
30, Р/о, а в 1936 г. по плану только 7,26^0; магазинирование 
в 1934 г. Дало 22,ЗѴо руды, а в 1936 г. намечено было только 
13,27®/о; в то же время более эффективная система подэтажного 
оорушенияі ((американские нормы, см. гл. VI), на долю которой 
в 1934 г. падало только 4,7®М в плане 1936 г. имеет удельный 
вес, как мы видели, 35,05Ѵс. Совершенно очевидно, что за 2' го¬ 
да часть малоэффективных систем оказалось возможным заме¬ 
нить более производительными; значит, дело не в о.собенностях 
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наших месторождений, а, в консерватизме, в недостаточной ини¬ 
циативности наших горн5гков, с одной стороны, и в сознатель¬ 
ном вредительстве врагов народа, всячески старавшихся тормо¬ 
зить рост добычи руды, затруднять снабжение заводов сырьем, 
срывать выполнение плана, с другой. 

Недостаточно рациональный выбор системы горных работ 
является не единственной причиной низкой производительности 
труда в горном хозяйстве. Громадное значение имела, как было 
сказано, слабая механизация горных работ, требующая относи¬ 
тельно больше рабочей силы; этот момент у нас еще усилил сіі 
плохой организацией труда, недостаточной уплотненностью ра¬ 
бочего дня и слабой интенсивностью рабочих, что тоже должно 
было давать излишек рабочей силы против американских норм. 
Влияние названных причин, понижающих піроизводительностъ 
труда горняков за пределы, обусловленные неудовлетворитель¬ 
ными системами горных работ, ясно можно видеть из сопо¬ 
ставления средней сменной производительности" труда (при 
фактическом соотно- 

шении различных си- / Таблица 103 

стем на наших медных ■ { сменная производи- 

рудниках), определен¬ 
ной по американским 
нормам, с ' отчетной 
(табл. ЮЗ). 

Совершенно оче¬ 
видно, ЧТО отставание 
более чем вдвое фак¬ 
тической сменной про¬ 
изводительности тру¬ 
да от исчисленной по американским нормам при одинаксГвых 
системах горных работ вызвано совокупностью всех остальных 
причин. 

Нужно все же констатировать, что наше горное хозяйство, 
отставая еще очень сильно от США, обнаруживает такие темпы, 
по сравнению с которыми положение в США представляется 
почти полной неподвижностью; в самом деле, за 3 года (с 1934 
по 1936) производительность труда на наших медных рудниках 
повысилась на ЗО'Ѵо, а на полиметаллических даже на 56Ѵо. Это 
дает нам основание считать, что, улучшая организацию произ¬ 
водства и широко внедряя стахановские методы работы, мы су¬ 
меем в ближайшие годы ликвидировать свою отсталость, но 
для этого нужно, конечно, много и упорно работать, нужно 
смелее вводить более эффективные методы горных разработок, 
нужно стахановские методы работы превратить в постоянную 
нормальную организационную систему. 

Тот же низкий уровень производительности труда дает и 
металлургия. Годовая производительность труда по медным за¬ 
водам без рудников и обогатительных фабрик составляла у нас 
в 1934 г. 5,9 т, в Ш36 г. Ы г, а ® США в 1930 г. 72 т. По 
свинцовым и цинковым заводам годовая производительность 
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труда выражалась в 1934 г. цифрой 12 т, а в 1936 г. 20 г; 
в США аналогичный показателъ в 1930 г. равнялся 166 т. В ди¬ 
намике здесь так же, как и в горном- хозяйстве, мы имеем более 
благоприятное положение — за 3 года производительность тру¬ 
да на медных заводах повысилась на 80^/о, а на полиметалличе¬ 
ских на 70^/о. 

Причина отсталости здесь лежит главным образом в плохой 
организации производства, в избыточном количестве рабочей 
силы и неполной нагрузке оборудования, отчасти в относитель¬ 
но меньшей, чем в США, механизации производства; последнее 
обстоятіельство обусловило значительно более низкіий коэфи- 
циент энерговооруженности у нас в металлургии меди в сравне¬ 
нии с США (5,9 против 15,8 кѴ/ в США’ в 1929 г.). Произ¬ 
водственная мощность наших заводов (как было показано в гл. IX) 
еще в 1936 г. была использована нами только на 65Ѵоі по 
меди, 67Ѵо по цинку и 25Ѵо по свинцу. О той же недостаточной 
нагрузке металлургического оборудования говорят и одфры 
іфоплава шихты на 1 м- площади пода отражательных печей 
на медных заводах; в США он достигает 4,5 — 5 т, а у нас 
колеблется в-пределах 3 — 3,5 т. 

Низкий процент извлечения металла как результат плохой 
организации производства, уменьшая выплавку, тоже снижает 
производительность труда; наши заводы дают сейчас не более 
90®/о извлечения, а в США процент извлечения держится около 
^95—99. 

Наша отсталость в производительности труда в действитель¬ 
ности еще больше, чем показывают приведенные цифры, так 
ка^ наши медные заводы работают на относительно богатых 
рудах, например по плану 1936 г. намечалось плавить медную 
руду с содержанием меди в Ѵо: 

Уральскую 2,61 Зангезурскую 3,64 

Алавердскую 4,22 Джезказганскую 5,10 

I 

Американцы же имеют дело с гораздо более бедными ру¬ 
дами. Фактическое содержание меди в уральских рудах в 1936 г. 
оказалось даже выше планового (2,7()®/а); то же наблюдалось и 
в 1935 г.—запланирована была руда с содержанием меди 
2,97^/оу фактически же плавилась ЗѴоі-ная руда. Последнее явле¬ 
ние должно обратить на себя внимание руководителей, так как 
оно может знаменовать нездоровое направление в горном хо¬ 
зяйстве — ставку на хищническую /добычу более богатой руды 
в интересах формального выполнени'Я программы. 

Предыдущий анализ показал, что над повышением произво¬ 
дительности труда надо еще много работать; правда, положе¬ 
ние с каждым годом улучшается — проплав шихты увеличивает¬ 
ся, извлечение повышается, нагрузка оборудования растет, а 
соответственно поднимается и пройзводительность труда. 
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Так, по предприятиям Главцветмета производительность тру¬ 
да в условно количественном выражении, т. е. в неизменных 
ценах 1926/1927 г., выросла за вторую пятилетку более чем 

ВДВО^г 

Годовая выработка на одного рабочего в ценах 1926/1927 г. 

1933 г. 1934 г. 1935 г. 1936 г. 1937 г. (план) 

1219 1483 1567 1977 2570 (в руб.) 

100 121 129 162 212 (в %) 

На этом, конечно, нельзя успокаиваться; низкая производи¬ 
тельность труда несовместима с социализмом, она должна быть 
в кратчайший срок изжита путем широкой организации стаха¬ 
новского движения, методического расширения- и углубления 
методов стахановской работы, последовательного создания ста¬ 
хановских бригад, стахановских цехов и стахановских заводов^ 
у которых стахановская ^организация работы стала бы постоян¬ 
ной повседневной сирёмой. 



Глава XI 

СЕБЕСТОИМОСТЬ И РЕНТАБЕЛЬНОСТЬ 
1. Себестоимость 

Себестоимостью называется сумма затрат, произведен¬ 
ных при выработке какого-либо продукта, иначе говоря, издер- 
^жки производства. Затраты эти складываются из расхода мате¬ 
риалов, топлива, энергии, орудий труда и содержания людей, 
участвующих в производстве. 

В социалистическом хозяйстве, где нет категории стоимости, 
термин с е б е с т о и м о с т(ь так же, как и стоимость, упот¬ 
ребляется, конечно, условно вследствие сложившейся привычки, 
явления же, ими обозначаемые, имеют существенно иное содер¬ 
жание, чем в капиталистической экономике. Себестоимость з ка¬ 
питалистическом хозяйстве есть затрата капитала, а в социали¬ 
стическом — затрата продуктоів обществеыното труда. 

Разность между продажной стоимостью продукции и себе¬ 
стоимостью образует у нас фонд социалистического накопления, 
и совершенно очевидно, что чем ниже себестоимость, тем' (при 
прочих равных условиях) больше фонд социалистического на¬ 
копления, который служит для нас источником расширенного 
социалистического воспроизводства, источником осуществления 
грандиозного плана социалистического строительства и укреп¬ 
ления обороны страны. 

Отсюда становится понятным то громадное значение, какое 
имеет для нашего хозяйства снижение себестоимости, и то 
исключительное внимание, какое уделяют этому вопросу цпази- 
тельство и партия. Еще в 1931 г. на совещании хозяйственников 
тов. Сталин, указывая на недостаточность старых источников 
накопления, говорил о необходимости борьбы с бесхозяйствен¬ 
ностью, '"мобилизации внутренних ресурсов и систематического 
снижения себестоимости во всех отраслях промышленности, 
«...каждый процент снижения себестоимости означает накопление 
внутри промышленности в 150—^200 млн. руб. Ясно, что повы¬ 
шать себестоимость при этих условиях — значит терять для про¬ 
мышленности ,и всего народного хозяйства сотни миллионов 
рублей» 

В постановлениях партийных съездов, конференций, плену¬ 
мов неоднократно подчеркивалось громадное народнохозяй¬ 
ственное значение снижения себестоимости для хода социалисти¬ 
ческого строительства. 

Себестоимость в данном выше определении представляет чи¬ 
стые издержки производства и называется поэтому произ¬ 
водственной: в нее входят только те расходы, которые 
необходимы непосредственно для выполнения производственной 
работы —• затраты на сырье, вспомогательные материалы, то- 


^ И. В. Сталин, Новая обстановка, новые задачи хозяйственного 
строительства, ВопроіСы ленинизма, изд. 10, стр. 462 и 463. 
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ііливо, энергию, заработную плату, содержание административ¬ 
но-технического и служебного персонала, текущий ремонт, ос¬ 
вещение и разно'го рода мелкие расходы в цехе или на заводе. 
Производственная! себестоимость может определяться по цеху 
(и тогда называется цеховой) или по заводу в целом (за¬ 
водская себестоимость) и, наконец, по каждому переделу 
отдельно. 

По методу расчета производственной себестоимости различают 
сметную, хозрасчетную и фактическую себестоимость. Сметная 
рассчитывается по плановым нормам расхода и по плановым це¬ 
нам, фактическая — по фактическим нормам расхода и факти¬ 
ческим ценам, а хозрасчетная, имеющая своей целью определить 
качество работы, исчисляется по плановым ценам, но по факти¬ 
ческим нормам расхода; хозрасчетная себестоимость исчисляется 
в настоящее время только по цехам. Остановимся несколько на 
выяснении смысла и метода определения хозрасчетной себесто¬ 
имости. 

Так как цех сам не занимается заготовками, а все нужные 
ему материалы получает от отдела снабжения, то он не влияет 
на цены материалов; но от него, от качества его работы, зави¬ 
сит количество расходуемых материалов на единицу продукции, 
поэтому расход на материалы определяется умножением факти¬ 
ческой траты его на плановую цену. Точно т^^ же цех не вли¬ 
яет на величину общезаводских расходов, и последние при 
калькуляции хозрасчетной себестоимости цеха берутся в сумме, 
казначенной по плану (смете). Покажем на схематическом при¬ 
мере способ расчета каждого вида производственной себестои¬ 
мости, взяв только две статьи—^'атериалы и общезаводские 
расходы. 

Предположим, что по плану для выплавки 1 т черновой 
меди намечено было расходовать руды 37 т, по цене 14 руб. за 
1 т; задание было выплавить 1000 т черновой меди; все обще¬ 
заводские расходы по смете определены были в 230 тыс. руб. 
Фактически вследствие неудовлетворительного процента извле¬ 
чения металла расходовали 40 т руды на 1 т меди, но цена ее 
была снижена до 12 руб.; выплавлено же было черновой меди 
800 т, а общезаводские расходы составили 240 тыс. руб. Каль¬ 
куляция сметной, хозрасчетной и фактической себестоимости 
1 т черновой меди по статьям «сырье» и «общезаводские рас¬ 
ходы» примет такой вид (табл. 104): 

Таблица 104 


Виды себестоимости 

Выпуск 

меди 

т 

Сырье на 1 т 

меди 

Общезаводские расходы, руб. 

норма 

цена 1 

расход 

сумма 1 

на 1 т 

1 

2 

3 1 

4 

5 

1 6 
і 

7 

Плановая . 

1 000 

37 

14 

518 

! 230000 

230000: 1000 = 230 

Хозрасчетная • . . 

— 

40 

14 

560 

230 000 

230000: 800 = 287,5 

Фактическая .... 

800 

40 

12 

480 

240 000 

240000 ; 800 = 300 
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проанализируем теперь все три вида себестоимости. Сравни¬ 
вая расход на сырье по хозрасчетной себестоимости с плановой 
в предположении, что нам известны только цифры граф 5 и 7 
и зная, что они различаются только количеством израсходован¬ 
ной руДы, мы по .перерасходу по этой статье в хозрасчетной 
калькуляции делаем заключение о перерасходе руды; сопостав¬ 
ляя далее фактический расход на сырье 480 руб. с хозрасчет¬ 
ным 660, мы делаем вывод о снижении цены на руду, так как 
расход руды в этом случае одинаков. Если бы мы сопоставили 
непосредственно фактический расход на сырье со сметным, у нас 
могло бы сложиться неправильное заключениіе о хорошей ра¬ 
боте цеха, тогда как он в действительности работал плохо, пере¬ 
расходовал сырье, ^а снижение общего расхода получилось благо¬ 
даря снижению цен, что от^цеха не зависело. 

Сравнение затрат по статье общезаводских расходов в хоз¬ 
расчетной и сметной калькуляции вскрывает нам невыполнение 
производственного задания, так как общая сумма расхода 
в обоих случаях одинакова, следовательно делитель-выпуск раз¬ 
личен; сопоставление же хозрасчетной калькуляции с фактиче¬ 
ской обнаруживает общее увеличение заводских расходов, так 
как здесь делитель-выпуск одинаков, значит сумма расхода раз¬ 
лична. 

Таким образом хозрасчетная себестоимость позволяет выде¬ 
лить из факторов, определяющих себестоимость, моменты, не 
зависящие от цеха (цены), от моментов, определяемых качест¬ 
вом работы самого цеха, и получить отчетливую качественную 
характеристику его работы. 

В оперативной работе, кроі^е производственной, определяют 
еще так называемую коммерческую себестоимость, под ко¬ 
торой понимают все расходы предприятий до момента реализа¬ 
ции продукции, т. е. не только производственные, но и торгово- 
транспортные, иначе говоря, издержки обращения а также рас¬ 
ходы предприятия, производимые им по уполномочию государ¬ 
ства из создаваемого в нем фонда накопления, например на на¬ 
учно-исследовательские работы, подготовку кадров, содержание 
центральных управлений и т. п. 

Несколько особое положение занимают налоги и уплата 
процентов Госбанку за полученный от него кредит. Обе эти 
статьи (налоги и банковский процентХ не являются даже расхо¬ 
дами в собственном смысле; ни для производства, ни для обра¬ 
щения они ненужны: они представляют элементы создаваемого 
в производстве фонда накопления, по частям сдаваемые госу¬ 
дарству. В капиталистической системе проценты по кредитам и 
налоги являются частями прибавочной стоимости, которые ка¬ 
питалист-промышленник выделяет различным группам класса 
капиталистов, иначе говоря, уплата налога и банковского про¬ 
цента в капиталистическом хозяйстве является уже процессом 
распределения прибавочной стоимости внутри класса капитали¬ 
стов, следовательно к производству не относится. 

Капиталист включает налог и’ банковский процент в свою 



калькуляцию потому, что видит только внешнюю сторону яв¬ 
ления— выдачу этих денег из его кассы так же, как и плату 
за сырье, топливо или выплату заработной платы рабочим. 

В социалистическом хозяйстве фонд накопления принадле¬ 
жит государству так же, как и создающие этот фонд предпри¬ 
ятия и кредитующий их государственный банк; на этом осно¬ 
вании в 1928 г. была выдвинута идея так называемого 
единого платежа, согласно которой предлагалось упразд¬ 
нить налоги и банковский процент и сдавать государству сразу, 
единым платежом, весь созданный за год фонд накопления, 
выявленный по заключительному балансу. 

Предложение это было, естественно, признано левацким за¬ 
скоком, перепрыгиванием' через исторические этапы и, конечно, 
отвергнуто. ^ 

Капиталистическое предприятие должно было дать своему 
хозяину-капиталисту во всяком случае среднюю пі?»ибыль сверх 
уплаты налога и банковского процента. Социалистическая систе¬ 
ма имеет гораздо большие возможности создавать м^ощные на¬ 
копления, но мъг не всегда умеем полностью использовать все ее 
иреимущества, поэто-му наши предприятия иногда не дают ника¬ 
кого накопления, а кое-где даже требуют от гоісударства дота¬ 
ций. Отмена налогов и банковского процента при таких условиях 
означала бы ослабление борьбы с бесхозяйственностью, за улуч¬ 
шение работы, за увеличение накоплений, так необходимых нам 
для завершения планов реконструкции социалистического строи¬ 
тельства и укрепления обороноспособности страны. 

Налог и банковский процент служили нам для контроля 
рублем. Мы уже видели в главе о фондах, что плохая работа 
предприятия уменьшает оборачиваемость его оборотных средств, 
увеличивает его потребность в кредите и через банковский 
процент находит свое выражение в калькуляции себестоимости; 
следовательно, по величине и движению расхода на уплату бан¬ 
ковского процента в коммерческой 'себестоимости мы получаем 
возможность судить о качестве работы наших предприятий, для 
этого мы и включаем их в калькуляцию. Однако в 1934 г. после 
консолидации разнообразных существовавших ранее налогов 
в одном налоге с оборота последний был исключен из себесто¬ 
имости, но банковский процент и местные налоги и сборы про¬ 
должают и сейчас входить в калькуляцию ком-мерческой себе¬ 
стоимости. 

Резюмируя сказанное, получим следующую структуру ком¬ 
мерческой себестоимости: 

1) производственная заводская себестоимость; 

2) торгово-транспортные расходы и потери; 

3) штрафы за простой железнодорожных вагонов под по¬ 
грузкой и разгрузкой; 

4) расходы на содержание центрального управления; 

5) расходы на научно-исследовательские работы; 

6) расходы ПО подготовке кадров; 

7) проценты в Госбанк по кредитам; 
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8) местные налоги и сборы. 

Экономическая структура производственной себестоимости 
(ее состав) определяется ее содержанием; производственная се¬ 
бестоимость как сумма издержек производства распадается на 
две основные группы статей или затрат — затраты продуктов 
прошлого общественного труда: 1) на создание нового продукта и 
2) на потребление участников производства — людей. В коммер¬ 
ческой себестоимости к этому прибавляются еще элементы фон¬ 
да накопления и торгово-транспортные издержки. Изложенная 
здесь структурная схема себестоимости в оперативной кальку¬ 
ляции, к сожалению, не применяется, несмотря на громадное 
значение ее как показателя структуры промышленного хозяй¬ 
ства страны, но во «Втором пятилетнем плане» (т. 1, стр. 368) 
дано чрезвычайно интересное сопоставление структуры себе¬ 
стоимости всей социалистической промышленной продукции на 
конец первой и второй пятилеток по этой именно схеме, ярко 
вскрывающее намеченные планом сдвиги в структуре промыш¬ 
ленного хозяйства ССОР. Это сопоставление приведено в 
табл. 105. 


Таблица 105 

Структура себестоимости по промышленности в % 


' - — ;_ __ Год 

Элементы себестоимости ^ —-- 

1932 

1937 

Вся коммерческая себестоимость. 

В тоАі числе: 

100,0 

і 

100,0 

Материальные затраты (сырье, топливо, электроэнергия. 



материалы).* . . . . 

50,7 

56,1 

Амортизация. 

3,6 

4,8 

Зарплата.". 

Административно-управленческие и прочие непроизвод¬ 

33,6 

30,6 

ственные расходы .. . 

12,1 

8.5 


Рост удельного веса расходов на материалы и амортизацию 
при одновременном относительном сокращении затрат на рабо¬ 
чую силу и росте заработной платы во второй пятилетке сви¬ 
детельствуют о повышении технического типа нашей промыш¬ 
ленности, росте механизации и повышении производительности 
труда; одновременно сокращаются непроизводственные расхо¬ 
ды, поглощающие часть фонда накопления. 

По экономической структуре себестоимости продукции раз¬ 
личают производства материалоемкие, энергоемкие и трудоем¬ 
кие в зависимости от того, какой расход имеет преобладающее 
значение. Это подразделение представляет большой оператив¬ 
ный интерес для правильной организации производства и при 
выборе географического места расположения предприятий. Од¬ 
нако дать структуру себестоимости в таком виде, как это сде¬ 
лано в плане второй пятилетки, на практике очень трудно, 
особенно в многофазных производствах; для этого необходимо 
собрать ©месте однородные расходы на ©сех производственных 








фіазах, а н-е ограничиваться одной заключительной фазой. Следо- 
Бательно, при определении стірукт^^ры себестоимости, например 
свинца, производство которого' проходит три- фазы — аггломера- 
ціию, плавку на веркблей и рафинирование, необходимо стои¬ 
мость аггломерата, ггоказанн^ в калькуляции варкблея одной 
суммой расхода на материал, распределить по ооновным' подраз¬ 
делениям^ — материал, амортизация, заработная плата, админи- 
стратавные расходы — на оенованіии удельного веса этих етатіей 
в себестоимости аггломерата, и такую же погрупповую' раз- 
-віерстку надо'^' проделать и с суммарной -стоимостью- веркблея, 
переработанного- на свинец. 

Для получения такой структуры необходимо произвести рас¬ 
чет себестоимости отдельных переделов, исключая сначала сто¬ 
имость исходного, подвергающегося переделу материала и учи¬ 
тывая только расходы на самый передел, а затем для получения 
общей себестоимости к общей сумме затрат на материалы для 
переделов прибавляется стоимость исходного материала (сырья). 

Схематически расчет стоимости переделов можно построитъ 
в виде таблицы (табл. 106). 

Таблица 106 




Израсходовано за 

месяц, квартал 

РУ^- 

гоЛ*- 


Переделы 

Материалы 

Энергия 

Аморти¬ 

зация 

1 Заработная 

1 плата 

Админи¬ 

стративные 

расходы 

Всего 

Обжиг . 

а 

Ъ 

С 

1 

І 

і - 

е 

А 

Плавка на штейн . . 

а*. 

У 

с' 

Л’ 


Л' 

Плавка на черновую 
медь . 

а'' 

У' 

с" 

\ 

е" 

А' 

Рафинирование . . . 

а'" 

У" 

с'" 


У" 


Итого . . 

2а '1 

26 ' 

1 

ъа 


ЕЛ 

Полная себестои¬ 
мость при условии, 
что исходное сырье 
стоит Б . 

Б 4' 

- 26 + 

2с + 

і 

2І + 

1 

Я+ЕЛ 


Разделив постатейный расход на количество готовой продукции, получаем 
себестоимость единицы ее (например 1 т) 


В калькуляционной практике предприятий принята иная 
классификация расходных статей, однако вопрос правильной 
классификации издержек производства не может считаться 
окончательно и твердо разрешенным ни в теории, ни на прак¬ 
тике. В руководствах по калькуляции издержки делят на пря^ 
мые и косвенные, основные и накладные, переменные и посто¬ 
янные, но мотивы такого деления не могут считаться убеди¬ 
тельными. 
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прямыми считаюті издеіржки, которые могут быть отне¬ 
сены непосредственно на определенное изделие или продукт, не 
поддающиеся же такому прямому отношению называют к о- 
с в е н н ы м и. Классификационное основание, как видно, имеет 
чисто формальный счетный характер и, р'азумеется, не может 
быть принято в экономической дисциплине. 

К основным по приказу ВСНХ от 11 сентября 1925 г. 
относятся затраты, которые могут быть точно и непосредствен¬ 
но отнесены на продукцию проіизводства, а к накладным — 
расходы, связанные с организацией производства и управлени¬ 
ем, а также потери производства. Это классификационное деле¬ 
ние еа;е менее состоятельно, чем предыдущее, так как органи¬ 
зация производства и управление так же «непосредственно отно¬ 
сятся на продукцию производства, как и расходы на энергию 
или материалы». Едва ли может возникнуть -сомнение в том, что 
работа сменного инженера «непосредствено направлена на осу¬ 
ществление производственного процесса», а между тем содер¬ 
жание этого инженера отнесено инструкцией к накладным рас¬ 
ходам. 

Наиболее экономически содержательным, а потому и наибо¬ 
лее приемлемым следует считать деление издержек на пере¬ 
менные и постоянные. Расходы, изменяющиеся с изме¬ 
нением размеров выпускаемой продукции, называются перемен¬ 
ными, а расходы, на величине которых непосредственно не 
отражаются колебания в количестве выпускаемой продукции, 
например содержание администрации, относятся к постоянным. 
Это деление, органически связанное с реальными промыщлен- 
ными процессами, имеет большое познавательное значение и мо 
жет быть широко плодотворно использовано и в калькуля¬ 
ционной практике, в так называемой нормативной каль¬ 
куляции. ^ 

Постоянные расходы не только не меняются в своей абсо¬ 
лютной величине в пределах данного предприятия при колеба¬ 
нии выпуска его продукции, но и при расширении предприятия, 
при увеличении его основного фонда они растут гораздо мед¬ 
леннее,/чем основной фонд; при увеличении основного фонда 
вдвое постоянные расходы могут увеличиться, например, только 
в полтора раза, следовательно доля постоянных расходов, па¬ 
дающая на единицу продукции, с ростом предприятий, с разви¬ 
тием концентрации производства неуклонно снижается, вызывая 
соответствующее снижение себестоимости. Равным образом ..при 
текущих колебаниях производства доля постоянных расходов 
в себестоимости движется обратно движению производства — 
уменьшается "при его росте и, наоборот, увеличивается при со¬ 
кращении, поэтому всякий недогруз, всякие остановки и непо¬ 
ладки в предприятии неизбежно вызывают рост себестоимости. 

В заводской практике чаще всего издержки производства 
делят на прямые и накладные, причем к прямым относят пере¬ 
менные расходы в приведенном выше понимании их, а к на¬ 
кладным то, что называется постоянными расходами. 



у 

к прямым или переменным издержкам относятся рас¬ 
ходы на сырье и вспомогательные материалы, технологическое 
топливо, пар, энергию, воздух, заработную плату основную и 
дополнительную, а также начисления на нее; к накладным 
или постоянны хМ издержкам — расходы по содержанию цеха 
и завода в целом — первые называются цеховыми, вторые 
общезаводскими. 

В цеховые накладные расходы входят: содержание админи¬ 
стративно-технического, служебного и обслуживающего персо¬ 
нала со всеми дополнениями и начислениями, освещение и ото¬ 
пление цеха, текущий ремонт и ряд мелких расходов — смазоч¬ 
ные и обтирочные материалы, конторские расходы, опыты, ис¬ 
следования, мелкие потери, возобновление мелкого инвентаря. 

Цеховые расходы в основном определяются размерами цеха 
и его оборудованием, а также характером технологического 
процесса и в своей абсолютной величине не зависят, как было 
выше выяснено, от нагрузки оборудования; однако некоторые 
из цеховых расходов все же до известной степени зависят и от 
размера выпуска цехом продукции, особенно при наличии пре¬ 
миальной системы оплаты цехового персонала при перевыпол¬ 
нении производственной программы. Это не устраняет основ¬ 
ного признака постоянства накладных цеховых расходов. 

Общезаводские накладные расходы охватывают содержание 
заводской администрации, складского хозяйства, транспорта, 
охраны и амортизацию основного фонда,, не распределенного 
по цехам. 

Несколько спорным представляется калькуляционное поло¬ 
жение амортизации цехового основного фонда. В заводской 
практике ее чаще всего помещают отдельной строкой после 
итога цеховых расходов; наркоматская же инструкция относит 
амортизацию к основным расходам. С этим нельзя согласиться, 
так как амортизация исчисляется в определенном проценте от 
величины основного фонда, а не от величины продукции. Правда, 
амортизационные нормы колеблются в зависимости от степени 
нагрузки предприятия и от числа смен, следовательно в неко¬ 
торой степени испытывают влияние колебаний в движении про¬ 
дукции, но здесь речь идет о различной организации производ¬ 
ства, а не о текущих колебаниях в движении продукции — эти 
последние никакого влияния на величину амортизационных от¬ 
числений не оказывают, поэтому амортизацию правильнее отнэ- 
сить к накладным расходам. 

К труднейшим вопросам калькуляционной теории и практики 
принадлежит методика распределения общезаводских расходов 
по цехам, цеховых по отдельным видам цеховой продукции, 
а также распределение прямых расходов в случаях получения 
нескольких продуктов из одного материала в результате одного 
процесса, например когда при пирометаллургической обработке 
сульфидных руд получается одновременно сернистый газ, ме¬ 
талл и шлак, используемый в качестве строительного или бал¬ 
ластного материала. 
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Не входя в подробности! и детали этой методологии^ за ко¬ 
торыми мы отсылаем к книге Стоцкого, мы остановимся на эко¬ 
номическом значении применяющихся приемов, что необходимо 
для правильной оценки калькуляционных расчетов. 

Существует несколько методов распределения цеховых рас¬ 
ходов: пропорционально количеству или стоимости затраченного 
на каждое изделие сырья, пропорционально стоимости передела, 
сумме основной заработной платы, количеству машино-часов^ 
наконец пропорционально сумме всех прямых затрат. 

Нетрудно видеть, что с экономической точки зрения все 
перечисленные приемы сильно уязвимы — себестоимость должна 
отражать количество общественно необходимого времени, за- 
трачеьтого на данное изделие или продукт, а из практикуемых 
методов распределения ни один этого дать не может. Исходя 
из предположения, что затрата труда в цехе пропорционадьна 
непосредственной затрате труда на каждый продукт, относи¬ 
тельно лучшим можно было бы считать распределение пропор¬ 
ционально произведению из количества человеко-часов на коли¬ 
чество машино-часов, но существующая система учета не всегда 
может дать нужные для этого величины. 

Чаще всего применяемый на практике прием распределения 
комплексных расходов пропорционально основной заработной 
плате построен в основном на том же допущении, что количе¬ 
ство труда в цехе пропорционально основной затрате труда, 
так как заработная плата пропорциональна количеству требуе¬ 
мого на продукцию общественно необходимого времени^ по¬ 
этому такой прием дает экономически удовлетворительные ре¬ 
зультаты, но он становится сильно дефектным в тех случаях, 
когда в цехе часть работы производится на усовершенствован¬ 
ных автоматах, а другая вручную. 

Распределение общезаводских расходов между его цехами 
должно строиться на тех же принципах, как и распределение це¬ 
ховых расходов, причем вопреки практике в распределении 
должны участвовать все цехи, а не одни только основные. 

Методика распределения комплексных расходов между раз¬ 
личными продуктами переработки одного материала также 
твердо еще не установлена. Применяются два основных способа. 

Первый способ. Все продукты, кроме одного, призна¬ 
ваемого главным, рассматриваются как возвраты, и стоимость 
их по твердой цене вычитается из общей суммы расходов 
(обычно по статье материалов), а остаток относится целиком на 
главный продукт. Например при получении рафинированного 
свинца из веркблея получается чистый, свинец и так называемая 
серебристая пенка; если веркблея израсходовано в про¬ 
изводстве на 600 тыс. руб., а серебристая пенка, полученная при 
рафинировании стоит по некоторой твердой цене 200 тыс. руб., 
то затрата на свинец составит 600 — 200 = 400 тыс. руб. 

Второй способ. Затраты на каждом производственном 
этапе (переделе) делятся между получаемыми продуктами про¬ 
порционально стоимости содержащихся в них полезных компо- 


17 Потресоя 
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нентов. Иллюстрируем этот способ на схематическом примере 
расчета стоиімоста руды между продуктами обогащения і{для об¬ 
легчения расчета цифры берем произвольные и округленные). 

Предположим, что обогащено было 1000 т руды, по 30 руб. 
за 1 Г/ содержавшей меди, 8®/о свинца и 100 г серебра на 
1 т; свинец извлечен полностью в свинцовый концентрат, медь 
в медный, а серебро на 80®/о' ушло в свинцовый концентрат и 
•на 20®/о в медный; извлечение по меди 90®/о, по свинцу 80®/», по 
серебру 90®/». Как распределится расход «а руду между медным 
и свинцовым концентратами? Расчет строится следующим обра¬ 
зом і(табл. 107): 


Таблица 107 



Медь 

Свинец 

Серебро 

Количество в пере- 




работанной руде . 
Извлечено в концент¬ 

20 т 

80 ігі 

100 кг 

рат . 

18 . 

64 . 

90 , 

Расчетная цена . . . 
Расчетная стоимость 

400 руб. за 1 т 

200 руб. за 1 т 

40 руб. за 1 кг 

извлечен, металла 

7 200 руб. 

12 800 руб. 

3 600 руб. 


Исчисленная стоимость металлов распределяется по концен¬ 
тратам соответственно содержанию в них этих металлов со¬ 
гласно табл. 108. 

Таблица 108 


Концентрат 

Стоимость вошедших в концентрат 
металлов в руб. 

Медь 1 Свинец | Серебро | 

Всего 

Медный... 

Свинцовый . . 

1 

7200 

1 

12 800 

720 

2 880 

7 920 

15680 

23 600 


Теперь всю стоимость израсходованной руды 1000 • 30"= 
= 30 000 руб. делим пропорционально 15 920 :15 6ЗД и получаем, 
что на медный концентрат следует отнести 10066 руб. и на 
свинцовый 19 934 руб. Методология расчета нисколько не изме¬ 
нится, если часть меди перейдет в свинцовый концентрат, 
а свинца в медный. 

Из двух рассмотренных методов распределения общих рас¬ 
ходов более приемлемым следует считать метод распределения 
общего расхода на каждом этапе производственного процесса 
пропорционально стоимости содержащихся в перерабатываемом 
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материале полезных компонентов, так как в этом случае коле¬ 
бания в издержках распределяются на все продукты производ¬ 
ства, тогда как при методе трактовки всех продуктов, кроме 
основного, в качестве возвратов, стоимость которых по некото¬ 
рой твердой цене вычитается из общей суммы расхода, колеба¬ 
ния себестоимости целиком относятся на основной продукт. 

Величина себестоимости, складывающаяся из суммы отдель¬ 
ных расходов (на материалы, энергию, заработную плату и т. д.), 
определяется рядом факторов — ценой и нормой расхода мате¬ 
риалов, полнотой их использования, степенью нагрузки обору¬ 
дования, производительностью труда, ценой и расходом энер¬ 
гии и т. д. Благодаря этому себестоимость приобретает значение 
весьма ценного качественного показателя, характеризующего со¬ 
стояние работы предприятия. Поэтому руководители производ¬ 
ства (директоры заводов, главные инженеры, начальники цехов) 
должны внимательно и пристально следить за движением себе¬ 
стоимости не по годовым или месячным калькуляционным свод¬ 
кам, которые характеризуют прошлое, а ежедневно, чтобы иметь 
возможность своевременно принимать оперативные меры к ис¬ 
правлению имеющихся недостатков. Для этого, разумеется, 
калькуляция себестоимости должна исчисляться не помесячно, 
притом с запозданием по меньшей мере на полмесяца, как это 
делается у нас, а ежедневно по цехам должна исчисляться себе¬ 
стоимость продукции истекшего дня к утру следующего дня — 
тогда цеховой начальник будет видеть, где у него плохо идет 
работа. 

Наши калькуляторы считают ежедневную калькуляцию не¬ 
возможной, между тем за границей она делается на многих 
предприятиях; основанием для ежедневной калькуляции служит 
деление расходов на пропорциональные и непропорциональные 
или постоянные. Сумма постоянных цеховых расходов опреде¬ 
ляется в основном содержанием цеховой администрации, вели¬ 
чина которого не изменяется ежедневно, относительно постоян¬ 
на и может быть поэтому заранее рассчитана на каждый день; 
прямые же (пропорциональные) расходы (материал, заработная 
плата, энергия) учитываются повсюду ежедневно, так же как и 
продукция. Имея величину прямых расходов за день и количе¬ 
ство выпущенной цехом продукции, простым делением получаем 
прямые расходы на единицу продукции, а прибавив сюда зара¬ 
нее исчисленную долю ежедневных постоянных расходов, бу¬ 
дем иметь полную калькуляцию себестоимости за истекший 
день; полуфабрикаты, поступающие из других цехов, а равным 
образом и услуги других цехов (электростанции, водопровода, 
транспорта) оцениваются при этом по плановым ценам так же, 
как вообще при исчислении хозрасчетной себестоимости; по 
плановым же ценам калькулируются и потребленные материалы. 
Являясь хозрасчетной, изолирующей влияние независящих от 
данного цеха факторов, ежедневная кальк^уляция ярко вскроет 
все недостатки в работе этого цеха, подведет прочную базу под 
оперативное руководство, сделает его зрячим. 

і7:і: 
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Важнейшей проблемой в области себестоимости является 
проблема ее снижения, имеющего, как было выяснено, исклю¬ 
чительное значение для нашего социалистического хозяйства. 
Рычага этого снижения сходятся в одном центре — организации 
производства, улучшения технологического процесса и орга¬ 
низации труда, в результате чего может быть достигнуто увели- 
чение продукции, лучшее использование оборудования, повыше¬ 
ние процента извлечения, поднятие производительности труда. 
Необходима упорная борьба со всякого рода потерями и браком; 
использование отбросов и отходов произ-водства. Особенно же 
большое значение для снижения себестоимости приобретает ре¬ 
шение проблемы комплексного использования сырья — извлече¬ 
ние из него всех полез*ных компонентов; совершенно очевидно, 
что если при обработке сложной медноцинковой руды извле¬ 
кается только одна медь, как это имело место в дореволюцион¬ 
ной России, то все расходы ложатся целиком на медь, если же 
тем или иным способом будет извлечен и цинк, то целый ряд 
расходов (и прежде всего стоимость руды) распределится между 
медью и цинком, понижая этим себестоимость меди. Американ¬ 
цы благодаря широкому применению комплексного метода и 
тщательному собиранию и использованию отходов, отбросов и 
побочных продуктов (пыли, пара, тепла, рудничных вод) достиг¬ 
ли значительного удешевления своей продукции, позволяющего 
им работать рентабельно даже на устарелом оборудовании. 

Наша цветная металлопромышленность страдает, как показал 
анализ, рядом весьма существенных недугов: основные фонды 
используются слабо, процент извлечения металла в металлургии 
и выхода годного в обработке мал, производительность труда 
низкая; надлежащей борьбы с потерями не ведется; газы, тепло, 
пар используются совершенно недостаточно, так же как и 
отходы. 

Проблема комплексного использования сырья разрешена да¬ 
леко не в полной мере, хотя в этом отношении мы имеем наи¬ 
большие успехи — благодаря селективной флотации мы уже ке 
пускаем на воздух» цинк при обработке медноцинковых руд, как 
это было до революции; комбинирование металлургии с серно¬ 
кислотным производством позволило использовать отходящие 
газы металлургических печей; организовано проіизводство пред¬ 
метов широкого потребления из отходов обрабатывающих за¬ 
водов, поставлено улавливание мышьяка из газов металлургиче¬ 
ского процесса. 

При наличии указанных недостатков в работе заводов цвет¬ 
ной металлопромышленности себестоимость их продукции про¬ 
должает оставаться еще очень высокой даже в старых произ¬ 
водствах меди и полиметаллов, тем более в новых отраслях 
цветной металлургии. 

Себестоимость руды на медных рудниках Уралмеди, по дан¬ 
ным Отраслевого бюрО' технической информациіи Главцветмета, 
составляла в 1936 г. в среднем 19 р. 55 к., поднимаясь до 29 руб. 
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на іКарпушиноком, ЭО руб. на Калатинском и даже 36 руб. на 
Турьинских рудниках; еще выше себестоимость полиметалличе¬ 
ских руд — здесь себестоимость в 26—30 руб. является средней, 
а кое-где доходит до 50 руб. Главнейшей причиной столь 
высокого уровня себестоимости являются уже выясненные нами 
недостатки организации горного хозяйства — слабая механиза¬ 
ция, низкая производительность труда, недогруз основного обо¬ 
рудования, применение недостаточно эффективных систем гор¬ 
ных работ. В 1928/1929 г. себестоимость медной руды составляла 
И р. 35 к., а свинцовоцинковой 15 р. 85 к.; таким образом не¬ 
смотря на рост механизации и применение новых, более произ¬ 
водительных систем горных работ себестоимость руды не толь¬ 
ко не снизилась, а даже повысилась, и этот рост себестоимости 
наблюдается на протяжении всей второй пятилетки: в 1932 г. 
1 т медной руды обошлась у нас в 15 руб., а в 1933 г. 16 р. 93к., 
в 1935 г. 18 р. 33 к. и, наконец, в 1936 г. приблизилась к 20 руб.; 
то же и свинцовоцинковой руды: в 1932 г себестоимость ее 
равнялась 22 р. 63 к., в 1934 г. уже 27 р. 39 к., а в 1936 г. ко¬ 
леблется около 30 руб. 

Эту своеобразную динамику себестоимости руды в обратном 
направлении (не к снижению, а к росту) нельзя, думается нам, 
объяснить углублением горных работ, разработкой нижележа¬ 
щих горизонтов, так как это могло бы повышать расход только 
на подъем руды на поверхность и водоотлив, что с избытком 
должно было покрываться улучшением оборудовании наших 
рудников. Без сомнения, сильное влияние на рост себестоимости 
оказывают широко распространившиеся у нас вследствие недо¬ 
статочной дисциплины и бдительности, разгильдяйства и пря¬ 
мого вредительства рудничные пожары; борьба с пожарами не 
только требует больших затрат непосредственно на тушение, но 
значительно ухудшает условия эксплоатации работающих гори¬ 
зонтов. 

'Все же основной причиной невыполнения планов по сниже¬ 
нию себестоимости остается неудовлетворительная организация, 
неупорядоченность горного хозяйства. Эта неупорядоченность 
ведет, как показали работы бригад Академии наук, к громадным 
потерям руды в рудниках и на путях транспортирования руды. 
По данным бригад потери на Садонском руднике в период 
1934—1936 гг. достигли 24Ѵо, на Ачи-Сае 25,8'Ѵо, по Сихотэ- 
алинскому руднику 27,5®/о^, тогда как в США нормальной счи¬ 
тается потеря не выше 10®/о; разубоживание руды вместо нор¬ 
мальных 8—10^/о достигает на Садонском руднике 13—^2Р/(>. В за¬ 
бое при выборке вышележащего слоя масса мелочи падает на 
дно забоя, и если настил, на котором стоят рабочие, уложен не¬ 
плотно, мелочь просыпается в щели, попадает в нижележапдую 
закладку и таким образом теряется; еще хуже, если работа идет 
совсем без настила. Бригада Академии наук при опробовании на 
Садоне верхнего сло-я закладки толщиной 0,2 м обнаружила 
в нем 3,1Ѵо свинца и 4,2Ѵо! цинка, а на Сихали, где работают 
без настила, верхний слой бывает иногда богаче металлом, чем 
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сама добываемая руда. Проба слоя на откаточном пути в Са¬ 
лоне показала содержание 7®/о цинка и свинца 

Себестоимость металла тоже очень высокая — дестилляцион- 
ный цинк на Орджоникидзевском комбинате .в 1936 г. обходился 
в 874 руб., электролитный 700 р. 84 к., свинец рафинированный 
586 руб., тогда как в 1928/1929 г. себестоимость свинца была 
519 р. 35 к., а дестилляционного цинка 642 р. 85 к.; правда, на 
Риддерском свинцовом заводе, работаюпд^ем на богатых золотом 
алтайских концентратах, себестоимость свинца гораздо ниже 
(334 р. 46 к.). 

Не лучше обстоит дело и с себестоимостью черновой меди: 
в 1928/1929 г. она составляла 858, а в 1934 г. 1840 руб. и в на¬ 
стоящее время колеблется около 1500 руб.; все же за послед¬ 
ние годы здесь проявляется некоторая, пока еще слабая тен¬ 
денция к снижению. Например в 1933 г. себестоимость 1 т чер¬ 
новой меди понизилась против 1932 г. на 2Ѵо, в следующем году 
еще на 2Ѵ(), повидимому главным образом за счет повышения 
процента извлечения, который с 77,8 в 1932 г. поднялся до 84,3 Ѵо 
в 1934 г. Пока, однако, понижательная тенденция развивается 
недостаточно, и себестоимость все еще очень высокая. 

Известную роль в высоком уровне у нас себестоимости цвет¬ 
ных металлов играет, без сомнения, дороговизна руды, прогрес¬ 
сирующая, как мы видели, из года в год. Это обстоятельство 
далеко не главная причина, настоящим источником дороговизны 
цветных металлов является опять-таки плохая организация на 
наших заводах. Еще в феврале 1937 г. проплав шихты на 1 м- 
площади пода отражательной печи только на Кировоградском 
медном заводе достигал 3,73 т, на двух остальных уральских 
заводах был ниже 3 т (2,65 т на Карабаше и 2,7і5 в Красно- 
Уральске), а на маленьких заводах (Карсакпайском и Зангезур- 
ском) ниже 2 т {1,12 и 1,36 т). Процент извлечения на основных 
медеплавильных заводах (Красноуральском, Кировоградском и 
Карабашском) ниже 85, максимальное извлечение дал Аллаверд- 
ский завод (92,10®/о). На Чимкентском свинцовом заводе извле¬ 
чение в январе 1937 г. было 89,б9Ѵо, а в феврале 81,5^/»; на Элек¬ 
троцинке извлечение свинца в январе 89,6Ѵо, а в целом по главку 
за 1937 г. извлечение свинца составило только 77,9®/о2. Про¬ 
грамма выпуска продукции не выполняется: за 1936 г. план по 
выплавке черновой меди выполнен только на 86,8Ѵа, электро¬ 
литной 86,2^/о, вторичной 90,5Р/о; по свинцу на 67,5Ѵо; по цинку 
на 95,8Ѵо. В феврале 1937 г. соответствующие цифры равны: 
по черновой меди 79,8Ѵ(), по вторичной 83,8Ѵо, по свинцу 76,5®/о 
и по цинку 91,2®/о; в апреле 1938 г. программа по меди за 
б дней (с 10 по 21) была выполнена на 85Ѵа. 

Одной из причин плохой работы заводов является недоста¬ 
ток руды, добыча которой в 1938 г. отстает от программы 


^ «Цветные металлы» № 5—6, стр. 18 и 19, 1937. 

* «Индустрия» от 5 апреля 1938 г. Свтщовоцинковая тіромьшіленность 
в 1 квартале 1938 г. 



больше, чем выплавка металла. (Например в апреле 1938 г. про¬ 
грамма по медной руде выполнялась на 60—70, а по меди на 
85®/о; но по свинцовоцинковой руде программа добычи была 
выполнена на 94,5Ѵо в 1936 г. и на 103,5^/о в феврале 1937 г. Не¬ 
редко, однако, заводы испытывают недостаток в руде, в то 
время когда на соседних рудниках имеются большие запасы ее, 
неотгруженные из-за неподачи вагонов ^ 

Ясно, что все дело в плохой работе, к которой, как известно, 
приложила свою преступную руку гнусная банда вредителей 

Простои и аварии стали истинным бичом на заводах цветной 
металлургии. На совещании по меди в ноябре 1937 г. под пред¬ 
седательством Л. М. Кагановича были приведены чрезвычайно 
яркие факты этого рода. Например обогатительная фабрика 
Красноуральского комбината за 10 месяцев 1937 г. простояла 
3615 и работала 3780 часов. Погрузочная машина на Риддерском 
руднике простояла в феврале 1938 г. 696 часовъ На совещании 
было констатировано слабое развитие стахановского движения. 

Известное влияние на себестоимость в сторону некоторого 
ее повышения имело введение в эксплоатацию новых заводов, 
переживающих обычные у нас, к сожалению, так называемые 
детские болезни. Есть также основание предполагать, 
особенно для прошлых лет, некоторую условность в самом ме¬ 
тоде калькуляции— отнесение расходов главным образом на 
основную продукцию, без учета некоторых дополнительно полу¬ 
чаемых металлов, извлечение которых вызвало дополнительные 
расходы, которые и повысили себестоимость основного металла. 

Какое значение может иметь в калькуляции учет всех ис¬ 
пользуемых компонентов руды, показывает следующий пример. 
Риддерский свинцовый завод Алтая работает, как мы упоми¬ 
нали, на концентратах, богатых золотом, серебром и медью; при 
распределении в первом туре калькуляции всех расходов между 
двумя основными продуктами ватержакетной плавки концентра¬ 
тов — веркблеем и медным штейном — себестоимость веркблея 
получается 1628 р. 61 к., а при учете в окончательной калькуля¬ 
ции свинца всех используемых компонентов алтайской руды, ак¬ 
кумулированных в веркблее, себестоимость свинца, для получе¬ 
ния которого из веркблея нужны дополнительные расходы, ока¬ 
зывается, составит только 334 р. 46 к. за 1 т. Всякий новый до¬ 
полнительно извлеченный компонент будет снижать себестои* 
мость основного металла. 

Вследствие значительных изменений в задачах и характере 
технологических процессов, происшедших за последние годы 
и известных условностей в методах калькулирования себестои¬ 
мости в цветной металлургии абсолютные величины себестоимо¬ 
сти дают не всегда правильную динамику ее; более надежные 
выводы мы получаем, сопоставляя фактическую себестоимости 


* «Индустрия» от 8 апреля, статья «Как поощряется расточительство». 
2 «Цветные металлы» № 5-^, стр. 131, 1937. 

^ «Индустрия», от 5 апреля 1938 г. 
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с плановой, при расчете которой учтены все специфические 
особенности нашей отрасли. Сопоставление это, к сожалению, 
дает тоже отрицательную характеристику работы, так как зада¬ 
ния по снижению себестоимостиі, как известно, систематически 
не выполняются цветной металлургией. 

Структура себестоимости, как мы знаем, представляет боль¬ 
шой оперативный интерес; она вскрывает технический тип пред¬ 
приятия и его основные требования. В нашем распоряжении 
имеются по этому вопросу сводные данные, к сожалению, толь¬ 
ко за 1934 г. Однако рисуемая ими, структура так мало меняется 
по годам, что ее можно считать типичной, а данные — вполне 
пригодными для сравнительного изучения особенностей себе¬ 
стоимости отдельных руд и металлов. 

Остановимся сначала на себестоимости руды, причем мы 
имеем возможность привести сравнение с дореволюционным 
положением: удельный вес отдельных расходных статей мы вы¬ 
ражаем в процентах к сумме производственной себестоимости 
(табл. 109). 

^ Таким образом добыча руды—^^производство очень трудоем¬ 
кое; удельный вес расхода на рабочую силу, включая дополни¬ 
тельную заработную плату и начисления, резко преобладает над 
расходом на материалы; следовательно, в горном хозяйстве осо¬ 
бенно велика роль механизации, мы же в этом отношении 
сильно отстаем от передовых в техничцрком отношении стран. 
Очень велик также удельный вес цеховых и общезаводских рас¬ 
ходов, поглощающих вместе половину всех затрат, что следует 


Таблица 109 

Структура себестоимости руды {в %) 


Статьи расходов 

в 1915 г. 1 
по Успен- 1 
екому руд¬ 
нику ^ 1 

В 1934 г. средняя для: 

меди 1 

полиметал-і 
лов 1 

бокситов 

Материалы. 

16.6 

8,2 

12,0 

4.5 

Рабочая сила. 

28,6 

29,6 

29,4 

17,6 

Погашение подготовительных работ , . 

— 

13,1 

1.4 

. 39,0 

Цеховые расходы. 

43,6 

35,3 

35,2 

18,4 

Общезаводские расходы. 

11,2 

13,8 

22,0 

1 

20,5 

Итого.. 

100 

100 

100 

100 

В ^ к рабочей силе: 





Цеховые расходы. 

150 

118 

118 

105 

Общезаводские расходы. 

3,8 

4,4 

7,4 

112 


1 В. А. П а 3 у X и н. Металлургия киргизских степей, стр. 89. 


считать не совсем нормальным, хотя в горном хозяйстве, не 
имеющем основного сырья, эта статья должна быть вообще 
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больше, чем в металлургии и обработке. В себестоимости бок¬ 
ситов, добываемых открытыми работами, подготовительные ра¬ 
боты заключаются главным образом во вскрыше наносов, и рас¬ 
ход этот здесь, судя по приведенным данным, является основ¬ 
ным, Незначительный удельный вес погашений подготовитель¬ 
ных работ в себестоимости полиметаллической руды заставляет 
предполагать неправильную разноску расходов по статьям, тем 
более что доля общезаводских расходов здесь ненормально 
велика. 

Ббльшую часть расходові по обоігащению составляют по дан¬ 
ным Гинцветмета накладные цеховые расходы, прямые же рас¬ 
ходы не достигают^и 30®/о (табл. 110). 


Интересные данные 

О Составе оасхолов по 

обогащению на аме¬ 
риканских фабриках Название обогатитель- 

ПрИВОДИТ Б. и. Розов ^ ной фабрики 

(табч 111) 

Состав себестоимости обогащения 
1 т руды в 1934/1935 г. в % 

1 общеза- 

1 прямые цеховые | водские 

Материалы и реа¬ 
генты поглощают око- Красноуральская. 

Л О одной трети всех ^Рово^радская ! 
расходов, являются Пышминская . . 

28.4 

27.4 

26.5 
38,1 

53,0 

55,8 

60,0 

52,4 

18,6 

17,3 

13,5 

9.5 


основными расходны- - 11 - 

ми статьями, а вместе 

с энергией они составят около половины; рабочая же сила, 
включая административно-технический и служебный персонал, за¬ 
нимает второе место; такая структура расходов по обогащечтю 
есть результат высокой степени механизации этой работы — 
в этом отношении и наши фабрики довольно близко подходят 
^к американским образцам. 

Таблица 111 


Расходы на обогащение 1 т руды в % 


Название фабрики | 

Рабочая 

сила 

Энергия 

Мате¬ 

риалы 

Реагенты 

Ремонт 

Разные 

Хармон (Айдахо). 

27,0 

18,2 

29,6 

2.5 

21,3 

1,5 

Магма (Аризона). 

16,3 

21,0 

18,8 

6,5 

16,6 

20,6 


Обратимся теперь к анализу себестоимости металла (табл. 112к 
Приведенная в таблице себестоимость свинца на старом Севе¬ 
рокавказском свинцовом заводе за июль 1936 г., весьма мало 
отличающаяся от себестоимости Риддерского свинца в 1934 г., 
подтверждает высказанную нами уверенность в возможности 
использовать данные 1934 г. для общей характеристики струк¬ 
туры себестоимости у нас цветных металлов. 


^ Б. и. Розов, Американские обогатительные фабрики руд цветных 
ліеталлов. 
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Таблица 112 

Структура себестоимости в Уь 


Статьи расходов 

Медь черновая 

1934 г. 

Свинец 

Цинк 

Алюминий 1934 г. 

со 

Оі 

н 

СЗ 

о 

о. 

С 

Садон 1936 г. 

Риддер 

дестилляцион- 
ный 1934 г. 

электролити¬ 
ческий 1934 г. 

1934 г. 

1936 г. 

Основные материалы. 

33,4 

1 7Д П 

75,1 

79,6 

61,0 

26,0 

30,0 

54,5 

Вспомогательные материалы . . 

7,8 

1 '0,0 

5,5 

3,5 

6,1 

11,5 

13,7 

0,7 

Топливо технологическое .... 

5,4 

1 4 1 


4,4 

4,6 

1,2 

9,8 

1.2 

Электроэнергия . 

1,0 


« 3,0 

1.3 

2,5 

18,8 

12,4 

2.9* 

Производственная зарплата . . . 

10,5 

) Я Я 


2,8 

4,1 




Дополнительная зарплата .... 

1.7 


2,5 


0,4] 

7,6 

4,5 

7,2 

Начисления на зарплату .... 

2.0 

/ 0,4 


0,4 

1.2 




Цеховые расходы. 

28,0 

9,6 

8,4 

5,3 

8,8І 

26,6 

18,0 

22,5 

Общезаводские расходы .... 

10,2 

6,5 

5,0 

2,0 

11.3 

8,4 

8,4 

10,0 

Итого производственная 









себестоимость.• 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

Коммерческие расходы • • • • . 

6,4 

_ 

23,0 

— 

9,5 

2.0 

1,7 

2,9 

Коммерческая себестоимость . . 

106,4 

— 

123,8 

— 

109,5 

102,0 

101,7 

102,9 

В % к производственной зар¬ 






! 



плате . 

— 

— 

— 

— 

— 

■' - 

— 

— 

Дополнительная зарплата .... 

16 

— 

— 

' — 

10 

1 

1 

— 

— 

Начисления . 

19 

— 


— 

30 

1 

і 

— 

— 


Как показывает приведенная таблица, главной расходной ста¬ 
тьей является здесь материал, заработная же плата даже с на- 
чирлением составляет около 10®/о — это производство материа¬ 
лоемкое, для которого сырьевой момент играет решающую^ 
роль; технология металлургического процесса имеет физико¬ 
химический характер, требующий относительно меньшей затра¬ 
ты рабочей силы. В электрометаллургии наряду с материалам^ 
решающее значение имеет электроэнергия, следовательно этО' 
производство энергоемкое, тяготеющее к источникам дешевой 
электроэнергии. Прокатное производство также относится к ка¬ 
тегории материалоемки^г ^ 

2. Рентабельность 

Проблема себестоимости непосредственно смыкается с про¬ 
блемой рентабельности. Рентабельность, или, иначе, прибыль¬ 
ность, т. е. превышение выручки над затратами, в переводе на 
язык политической экономии означает расширенное вос¬ 
производство, создание фонда накопления. Рен¬ 
табельность имеет принципиально иное значение в условиях со¬ 
циалистического хозяйства, чем в капиталистической системе- 
Для капиталиста доходность его предприятия сейчас есть обя¬ 
зательное условие функционирования его «дела»; длительное 
существование бездоходного, а тем более убыточного предприя- 
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тия в капиталистической системе немыслимо, так как прибыль 
есть единственная цель всякого капиталиста; ему нет никакого 
дела до потребностей общества, его не интересует значение 
предприятия в будущем, ему нужна средняя (не менее) прибыль 
в настоящем. 

Совершенно иное положение создается в социалистическом 
обществе. Здесь целью хозяйственной деятельности является 
благосостояние целого и не только на сегодня, но на максималь¬ 
но длительное, вернее на неограниченное, время вперед; поэтому 
у нас решающим является не рентабельность сегодняшнего дня, 
а необходимость для общественного хозяйства его посту- 
тельного движения вперед, 

«На рентабельность нельзя смотреть торгашески, с точки 
зрения данной минуты. Рентабельность надо брать с точки зре¬ 
ния общенародного хозяйства в разрезе нескольких лет» ^ Мно¬ 
гие наши фабрики и заводы (взятые изолированно) в первые 
годы были нерентабельными, нередко прямо убыточными, требо¬ 
вали от государства так называемых дотаций, т. е. отпуска 
средств из государственного бюджета; но так как они были не¬ 
обходимы нам как база для дальнейшего, как фундамент для со¬ 
циалистической индустриализации и укрепления обороны стра¬ 
ны,, для народного хозяйства они были в целом рентабельны, и 
государство мирилось с их индивидуальной нерентабельностью, 
хотя, разумеется, систематически и настойчиво боролось с не¬ 
достатками их организации и работы, и через 1—2 года нерента¬ 
бельные предприятия становились рентабельными, начинали вно¬ 
сить свою долю в фонд социалистического накопления. 

Социалистическое общество кровно заинтересовано в том, 
чтобы его предприятия были рентабельны, так как рентабель¬ 
ность служит у него единственным источником накопления, не¬ 
обходимого для расширенного воспроизводства, для борьбы за 
коммунизм, но мы ценим рентабельность с точки зрения интере¬ 
сов целого, а не изолированно для отдельного предприятия, в от¬ 
ношении же отдельного предприятия рентабельность является 
исключительно ценным критерием качества его работы, качества 
организации. 

Отличие социалистической рентабельности от капиталистиче¬ 
ской не исчерпывается одним только различием в целях—оно 
проникает в самую систему ведения хозяйства. Капиталист не¬ 
разборчив в средствах наживы, ему неважно, как создается ега 
прибыль,— все средства хороши, если сегодня они обеспечива¬ 
ют ему прибыль, а что будет дальше, его не интересует. (Поэто¬ 
му в капиталистической системе процветают хищнические мето¬ 
ды эксплоатации природных богатств страны, приводящие к 
преждевременному истощению их; история капиталистического 
хозяйства мира дает ярк,ие доказательства этого. Аляска, Кали¬ 
форния, Колорадо, когда-то славившиеся своим богатством зо- 


* И. В. Сталин, Итоги первой пятилетки, Вопросы ленинизма, изд. 10, 
стр. 498. 



лотом, теперь вследствие хищнических методов эксплоатации 
сведены на положение третьестепенных районов. 

Социалистическое хозяйство несовместимо с хищничеством; 
его интересует не только сегодняшний день, оно поэтому береж¬ 
но относится к своим богатствам, рационально организует их 
использование, стремится обеспечить себя на будущее, исполь¬ 
зовать их наиболее полно, не теряя ничего, что могло бы послу¬ 
жить дальнейшему росту общественного хозяйства. 

Завершение реконструкции, создание социалистического об¬ 
щества во второй пятилетке остро поставило у нас проблему 
рентабельности, и 1936 г. явился в этом отношении переломным, 
рубежом нового подъема нашего хозяйства. Целый ряд не толь¬ 
ко предприятий, но целых отраслей промышленности, требовав¬ 
ших до этого значительных и постоянных дотаций от государ¬ 
ства, переходит сначала на работу без дотаций, а затем начина¬ 
ет давать накопление. 

Счетнобухгалтерская величина прибыли как разность между 
стоимостью продукции по отпускным ценам и по коммерческой 
себестоимости не выражает, однако, действительной величины 
накопления, созданного в данном предприятии, и не только по¬ 
тому, что часть накопления, как мы видели, входит в коммерче¬ 
скую себестоимость, но прежде всего потому, что цены в нашем 
хозяйстве имеют особьій характер, отличный от цен капитали¬ 
стической системы. Советские цены представляют инструмент 
планового перераспределения совокупного общественного про¬ 
дукта в пользу индустриализации страны, в пользу социализма; 
только совокупная отпускная стоимость всего общественного 
продукта приблизительно равна затрате общественно необходи-- 
мого времени, цены же отдельных продуктов и отдельных от¬ 
раслей могут значительно отклоняться в ту и другую сторону от 
затрат труда. 

Более правильное выражение накопления мы получим, сопо¬ 
ставляя стоимость продукции по плановой себестоимости и по 
фактической. Превышение плановой себестоимости над фактиче¬ 
ской является несомненным накоплением, и наоборот, превыше¬ 
ние фактической себестоимости над плановой знаменует настоя¬ 
щий убыток. Это находит свое отражение и в методах нашего 
бухгалтерского учета. Если отпускная цена сознательно установ¬ 
лена ниже плановой себестоимости^, то разница между отпускной 
ценой и плановой себестоимостью проводится особой статьей и в 
счет прибылей и убытков не включается; государство покрывает 
эту разницу отпуском соответствующей суммы из бюджетных 
ресурсов. 

Цветная металлургия принадлежит именно к тем отраслям, по 
которым отпускные цены до 1936 г. были ниже плановой себе¬ 
стоимости, поэтому она получала значительные дотации от го¬ 
сударства на покрытие разницы в цене и себестоимости, но на¬ 
ряду с этим ежегодно превышала свою плановую себестоимость 
и давала крупные убытки, требовавшие на свое покрытие зна¬ 
чительных дотаций из государственного бюджета. 
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Такое состояние финансового хозяйства объединения явилось 
логическим следствием плохой работы его; систематическое не¬ 
выполнение производственных заданиц, организационный беспо¬ 
рядок, излишек рабочей силы, низкая производительность тру¬ 
да, большие потери, аварии и простои оборудования и широко 
развернувшееся вредительство привели Главцветмет к печально¬ 
му финансовому итогу. 

Убыточность большинства предприятий цветной металлургии 
сохраняется, повидимому, до настоящего времени,, так как по¬ 
следствия вредительства еще не ликвидированы, организацион¬ 
ные недостатки, невыполнение программы, простои и аварии не 
устранены. Повышение отпускных цен выше плановой себестои¬ 
мости, проведенное в 1936 г., ничего не меняет в существе проб¬ 
лемы рентабельности, но упрощает расчет ее, приближая балан¬ 
совую прибыль к действительной величине накопления. Дальней¬ 
шим коррективом должно быть сопоставление отпускной стои¬ 
мости продукции не с коммерческой себестоимостью, а с произ¬ 
водственной. Превышение отпускной стоимости над производ¬ 
ственной себестоимостью после исключения из этой разности 
торгово-транспортных расходов даст истинную величину накоп¬ 
ления или рентабельности. 



Производство алюминия в капи 



ПРИЛОЖЕНИЕ И 


Мировая выплавка черновой меди в тыс. т 


1901 1913 1918 1921 1929 1932 1934 1935 1936 


Мировая выплавка. 535 1019 1464 557 1922 8Р5 1254 1497 1617 

В том числе: 

США. 313 555 936 211 931 216 215 378 550 

Чили. 24 42 24 59 317 103 257 260 230 


Канада . 

Северная Родезия .... 
Бельгийское Конго . . . 

Япония . 

Югославия . .. 

Мексика .. 


Испания 

Пепѵ 


__ 

35 

34 

22 

ПО 

112 

165 

176 

_ 


4 

3 

6 

69 

106 

146 

_ 

7 

_ 

31 

137 

59 

130 

145 

27 

67 

97 

66 

75 

71 

68 

69 


7 

6 

4 

21 

30 

44 

63 

10 

53 

47 

12 

37 

35 

44 

39 

31 

42 

46 

16 

29 

31 

28 

30 

50 

45 

25 

31 

49 

35 

33 

49 

4 

27 

30 

34 

146 

22 

28 

32 

(15“/о) 
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талистических странах в тыс. т 


ПРИЛОЖЕНИЕ / 


1924 

1925 

1926 



1929 

1930 

1 




1935 

1936^ 

1937 

170 

181 

197^ 

220 

256 

276 

267 

219 

153 

138 

156 

235 

ЗІ8 

400 

68,5 

63,5 

66 

72,5 

95,5 

102 

104 

80,5 

47,5 

39' 

33,5 

54 

102 

130 

20 

27 

30,5 

28,5 

31,5 

33 

30 

27 

19,5 

18,5 

37,0 

70,5 

97,5 

120 

12,5 

13,5 

18 

38,5 

40 

42 

35 

31 

18 

16 

15,5 

20,5 

27 

33 

18,5 

20 

24 

25 

27 

29 

26 

18 

14,5 

14,5 

16,5 

22 

27 

30 

2 

2 

2 

2,5 

3,5 

7 

8 

11 

13,5 

12 

13 

14 

16 

22 

7 

10 

7,5 

8 

10,5 

14 

14 

14 

10,5 

11 

13 

15 

16,5 

17,5 

19 

21 

21 

20 

20 

20,5 

20,5 

11,5 

8,5 

7,5 

8,0 

11,5 

13 

16 

20 

21 

24,5 

21 

23 

24,5 

24,5 

21,5 

18 

15,5 

15,5 

.16 

15,5 

14 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

0,7 

' 4,7 

7,0 

10 

2 

3 

3 

4 

4 

2,5 

3.0 

3,5 

2 

2 

2 

2,5 

3 

4 

— 

— 

— 

— 

— 



— 

— 

— 

0,3 

1,8 

1,8 

1,8 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 

— 


0,8 

1,2 


— 

— 

— 1 

1 

1 

1 

1 

1 

1,2 

1,2 

М 

0,7 

0,4 


ПРИЛОЖЕНИЕ ІИ 


Мировая выплавка свинца в тыс. т 


—_ 




■■1 



НІ 

■|п 


^—-Год 

1901 

1913 

1918 

1921 



Щ\ 



Страна ^ —_ 




■1 



■и 

ИИ 


Мировая выплавка. 

870 

1186 

1223 

858 

1742 

(100%) 

•г, 

1152 
(65 % ) 

1323 

1420^ 

1530 

В том числе: 










США. 

273 

408 

530 

366 

649 

253 

290 

342 

390 

Мексика. 

79 

56 

88 

60 

230 

(39%) 

130 

168 

180 

210 

Австралия. 

83 

116 

169 

57 

/1 

180 

189 

203’ 

218 

198 


24 

17 

20 

28 

141 

115 

143 

150 

168 

Германия . 

123 

188 

75 

75 

98 

95 

120 

122 

144 

1 

Бурма (Брит. Индия) . 

— 

7 

21 

34 

81 

72 

73 

73 

74 

Бельгия . 

19 

51 

20 

30 

64 

56 

66 

80 

57 


149 

213 

170 

115 

134 

106 

73 

71 

50 


26 

22 

22 

И 

‘ 23 

31 

42 

36 

42 
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ПРИЛОЖЕНИЕ IV 


Мировое производство цинка в тыс. т 


Год 

Страна 

1901 

1913 

1918 

1921 

юі 

ІН 




Мировая выплавка. 

В том числе: 

510 

1000 

/ 

823 

441 

1457 

783 

(549^0) 

1172 

1349 

1504 

США. 

128 

315 

470 

182 

567 

188 

(33%) 

96 

330 

382 

477 

Бельгия . 

126 

204 

9 

66 

198 

175 

184 

192 

Канада . 

— 

— 

11 

24 

78 

78 ' 

123 

136 

14а 

Германия . 

16 

281 

186 

90 

102 

42 

73 

124 

іза 

Польша. 

6 

8 

И 

8 

169 

84 

93 

82 

92 

Австралия . 

— 

4 

5 

2 

55 

54 

55 

69 

71 

Великобритания . 

31 

59 

39 

8 

59 

27 

52 

65 

69> 

Франция . 

35 

64 

18 

24 

92 

48 

51 

52 

55 

Норвегия. 

— 

9 

2 

2 

6 

39 

45 

45 

45 


ПРИЛОЖЕНИЕ V 

Мировая добыча никелевой руды 

(содержание металла в тыс. т) 


Год 

Страна ^ 

1901 

1913 

1918 

1921 1 

1929 

1 

1932 

1934 

1935 

1 

1936 

Мировая добыча .. 

8,7 

31,1 

46,9 

11,5 

66,5 

25,9 

70,5 

76,0 

90,0 

в том числе: 

Канада.*. , . . 

3,3 

22,5 

41,3 

8,8 

58,5 

17,7 

58,3 

63,0 

76,0 

Новая Каледония. 

5,2 

6,7 

2,7 

2,6 

5,4 

5,0 

5,0 

5,6 

6,0 
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ПРИЛОЖЕНИЕ VI 


Мировое производство олова в тыс. т 


Страна 1 

1901 

1913 

1921 


ОУ 


1935. 

1936 

Капиталистический мир .... 

97,9 

135,7 

105,3 

195 

99,8 

124,5 

147,4 

180,6 

В том числе: 









Британская Малайя . 

53,8 

52,7 

37,7 

69,6 

30,2 

38,4 

45,9 

67,9' 

Голландская Индия . 

Боливия . 

19,7 

8,0 

21,2 

26,8 

18,8 

17,7 

35,5 

46,7 

15,7 

20,9 

19,8 

23,2 

24,6 

27,2 

30.5 

24.5 

Бурма . 

— 

6,7 

7,0 

10,7 

9.4 

"10,3 

9,8 

12,9- 

Китай. 

Нигерия . 

Бельгийское Конго.. 

— 

8,5 

11,3 

6,9 

10,9 

1,0 

7;1 

4.3 

0,8 

8,2 

5.6 

4,4 

9.5 
7,0 

6.5 

10,4 

9,2 

7,0 


ПРИЛОЖЕНИЕ VII 


Добыча золота в капиталистических странах в т 


Год 

Страна 

1913 






1935 

1936 

% 

Капиталистический мир 


476,0 

582,5 



732,0 

776,0 



В том числе: 

Южноафриканский союз 

273,7 

218,4 

323,9 

359,5 

342,6 

325,9 

335,1 

353,7 


США (включая Филип¬ 
пинские острова) . . 

133,7 

73,5 

69,0 

79,5 

79,3 


111,9 

134,2 

15,40 

Канада . 


39,3 


94,7 

91,7 

92,4 


115,7 

13,00 

Южная Америка . . . 

13,3 


17,7 

21,5 

28,1 

32,9 

34,6 

46,6 

5,40^ 

Австралия (с Новой 
Исландией) . 

79,4 

23,5 

16,8 

27,3 

30,8 

32,5 

33,4 

41,5 

4,70 

Япония (с Кореей и Фор- 
мозой). 

12,2 

11,9 

16,5 

23,2 

25,9 

18,6 

31,9 

33,С 

3,17 

Бельгийское Конго . . 

1,4 


5,4 

Ш 

9,8 

11,7 

13,0 

26,7 

3,00‘ 

Родезия . 

21,5 


17,5 



21„5 

22.6 

24,9 

2,80 

Мексика. 

25,8 

23,3 

20,3 

18,2 

19,8 

20,5 

21,2 

24,3 

2,70- 


27а 


- 8 Потресоі 






















ПРИЛОЖЕНИЕ ѴШ 


Мировая добыча серебра в т 



1913 

1920 

1929 

1933 


1935 

1936 ♦ 

-Мировая добыча.• . 

6569 

5389 

8173 

5276 

5736 

6477 

7868 

В т^м числе: 








Мексика.. 

1796 

2073 

3381 

2118 

2306 

2351 

2410* 

США. 

2078 

1722 

1872 

652 

822 

1192 

1990 

Канада •. 

990 

398 

720 

472 

510 

517 

597 

Перу . 

299 

286 

668 

228 

323 

498 

Н. СВ. 

Австралия. 

500 

65 

309 

359 

351 

371 

420* 

Боливия . 

97 

90 

^193 

170 

162 

180 

н. св. 

Германия .. , . 

192 

103 

^171 

197 

185 

210 

н. св. 

Япония . 

148 

153 

І62 

207 

234 

278 

335* 

Брит. Индия. 

4 

89 

227 

227 

213 

213 

187* 

Бельгийское Конго . . 

— 

— 

— 

82 

106 

121 

109* 

Испания . 

125 

92 

83 

91 

56 

28 

н. св. 

Югославия ... . . . 

— 

— 

2 

50 

54 

54 

н. св. 




\ 


Данные за 1936 г. по предварительным сведениям. Суммарная добыча по Ю/Кпой А«грике 
определяется за этот год в 976 /л, по Европе в 568 пи 
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